Zatgcznik nr 2 do decyzji Nr 59/22/PZ.Z Marszatka Wojewdédztwa Mazowieckiego z dnia 19 maja 2022 r.,

znak: PZ-OP-11.7222.6.2019.AS

1. Protokdt zawierajacy dziatania i harmonogram

Plan zarzadzania odorami

Planowane dziatanie

Cel

Termin realizacji

Pobdr prébek

Weryfikacja danych pomiarowych po aktywacji
biofiltra

Analiza wynikéw badarn laboratoryjnych prébek

Wskazanie substancji ztowonnych, ktérych eliminacja
jest priorytetowa

Wykonywanie badan laboratoryjnych gazow

odlotowych zgodnie z wymogiem konkluzji BAT, w tym
BAT10

Spetnianie wymagan konkluzji BAT10 i BAT 12

Co 6 miesiecy

Ewaluacja planu zarzadzania odorami

Spetnienie wymogow ISO

Proces ciggly

Obserwacja postepdw techniki, w tym BAT

Spetnienie wymogow ISO

Proces ciagty

2. Protokot monitorowania odoréow

Monitorowanie odoréw prowadzone na podstawie pomiaréw wielko$ci emisji siarkowodoru H,S i amoniaku NHs z emitorow EHB1 do EHB6 i biofiltra na terenie Zaktadu.

Pomiary emisji H2S i NH3 i stezenia odoru nalezy prowadzi¢ 1 raz na 6 miesiecy.




Stwierdzenie

Dita poriary rodto emisii stezenie H2S Stezenie NHs Stezenie odoréw DatE FEbG przekroczenia
P ) [mg/Nm3] [mg/Nm?3] [ouE/Nm3] P dopuszczalnych
poziomow

3. Protokét reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia odoréw

4. Program zapobiegania wystepowaniu odoréw i ich ograniczania
1) Przedmiot
System ograniczania emisji odoréw na terenie bazy P.U. Hetman Sp. z 0.0.

2) Cel

Celem instrukcji jest zapewnienie wiaéciwego funkcjonowania systemu ograniczania emisji odordw, wskazania éciezek postepowania i zakresu odpowiedzialnosci oséb

uczestniczacych w procesie.
3) Odpowiedzialnosé

Kierownik sortowni —w ramach niniejszej instrukcji jest odpowiedzialny jest za:

e nadzér nad stosowaniem wszystkich dostepnych metod i technik ograniczania emisji odordw,
e zapewnienie niezbednych iloéci $rodkéw do realizacji procesu chemicznego ograniczanie emisji zapachdw (odoréw),

e nadzdr nad sprawnoscig dziatania systemu filtracyjnego zainstalowanego na sortowni,

e dobdr wiasciwej metody ograniczanie emisji do poziomu odoru i racjonalne gospodarowania $rodkami uzywanymi w celu jego neutralizacji,

Pracownicy sortowni —w ramach niniejszej instrukcji s3 odpowiedzialni za:

e stosowanie wszystkich dostepnych technik ograniczania emisji ucigzliwosci, zgodnie w wytycznymi Kierownika Sortowni i wewnetrznymi przepisami,

e wiaéciwa hermetyzacje pomieszczen sortowni, w szczegélnoéci wrét i wejs¢ do hal
e wtasciwe zabezpieczanie przez odbiorcéw naczep pojazdéw przed emisjg zapachow przed upuszczeniem,

e uzywania urzadzen i srodkéw chemicznych zgodnie z przeznaczeniem,

e stosowanie sie do instrukcji w zakresie dozowania srodkéw chemicznych i obstugi urzadzen




4)

o  zgtaszanie kierownikowi sortowni usterek urzadzen, przypadkdéw braku substancji chemicznych,

Definicje
System ograniczania emisji odoréw — system stuzacy do ograniczania emisji odoréw uwalnianych w wyniku realizacji procesu przetwarzania odpadéw na terenie bazy
P.U. Hetman, realizowany poprzez wykorzystanie organizacyjnych i technicznych metod ograniczanie emisji i neutralizacji zapachdw.

P. U. Hetman w celu realizacji celu swojej polityki w zakresie ograniczania emisji ucigzliwych zastosuje nastepujgce metody:
Organizacyjne
hermetyzacja miejsca przetwarzania odpaddéw — ograniczenie przedostawania sie odoréw z miejsca realizacji procesu przetwarzania odpaddw poprzez:

e ograniczenie przypadkéw otwierania bram, przy jednoczesnym skrécenia czasu ich otwarcia do niezbednego minimum, poprzez zastosowanie bram
szybkobieznych i automatyzacje procesu ich zamykania i otwierania,

e ograniczenie przypadkéw otwierania drzwi wejSciowych, przy jednoczesnym skrdcenia czasu ich otwarcia do niezbednego minimum, poprzez zastosowanie
samozamykaczy.

stosowanie metody FIFO* - odpad, ktdry przyjeto w pierwszej kolejnosci do przetworzenia opuszcza miejsce przetwarzania odpaddw jako pierwszy.

zachowanie wtasciwych priorytetéw wywozu frakcji odpadéw — odpady, ktére szybciej podlegajg biodegradacji (frakcja podsitowa) traktowane s priorytetowe przy
zagospodarowaniu (sg wywozone jako pierwsze)

Metody chemiczne i techniczne:

zastosowanie technik filtracyjnych — poprzez stosowanie aktywowanych chemicznie filtréw zainstalowanych na wyjéciu z systemu wentylacyjnego.

Srodki chemiczne stuzce do neutralizacji odoréw:

Czynnik neutralizujgcy — preparat w postaci absorbentu w proszku lub roztworu preparatu antyodorowego, stuzacy do neutralizacji ucigzliwych zapachdw.

Absorbent w proszku — mineralny preparat nasgczony aktywnym preparatem neutralizujgcym. Przeznaczony do posypywania sktadowisk i pomieszczen gromadzenia
odpaddw, Smietnikow i zsypow.

Koncentrat preparatu antyodorowego — preparat zawierajgce sktadniki naturalne bazujgce na olejkach eterycznych. Ich formuta zostata dobrana w taki sposéb by
neutralizowac odory pochodzace z zaktadéw zajmujacych sie gospodarka odpadowg czy kompostowniach gdzie dominujg siarkowodér, amoniak i merkaptany. Podczas
neutralizacji gazéw ztowonnych powstaja zwiazki nietoksyczne, ulegajace biodegradacji, niewonne oraz obojetne dla $rodowiska. Z koncentratu sporzadza sie roztwory
robocze do zamgtawiania o stezeniu rzedu 0,1 — 0,5% w zaleznosci od intensywnosci odoréw, pogody itp.

metoda ostonowa — maskowanie wystepowanie substancji zapachowych poprzez zamgtawianie tj. wprowadzenie substancji lotnej, ktdra zmienia charakter zapachu lub
odbierane wrazenie intensywnosci zapachu.

! Fist In First Out — pierwsze weszlo pierwsze wychodzi



5)

maskowanie zapachu — stosowanie innej substancji zapachowej powoduje, ze zapach jest bardzie]j akceptowany lub staje sie nierozpoznawalny;
przeciwdziatanie zapachowi — mieszanie odoranta z ,antyodorantem”, w wyniku czego powstaje mieszanina mniej intensywna;

neutralizacja — odnosi sig do efektu polegajacego na zmianie reakcji pomiedzy chemicznymi receptorami w nosie i czasteczkami substancji zapachowej w wyniku czego
nastepuje modyfikacja wrazenia wechowego.

Dyfuzor filtracyjny DDG-500 JET — mobilne urzadzenie stuzace do wytwarzania bezwodne mgietki neutralizujacej zapachy, wydajno$¢ urzadzenia wynosi 12 200 m3/h.
Dzigki zastosowanym w urzadzeniu rozwigzaniom technicznym, posiada ono mozliwoéé regulacji wytwarzania mgietki neutralizujacej w zaleznosci od potrzeb, poprzez
system dozowania czynnika neutralizujacego.

7astosowanie technik filtracyjnych — poprzez stosowanie aktywowanych chemicznie filtréw zainstalowanych na wyjsciu z systemu wentylacyjnego.

System filtracyjny - sktada sig z nastepujacych elementéw:

e Zespdt 6 wentylatoréw dachowych z filtrem weglowym, zainstalowane na dachu hali biologicznego przetwarzania odpadéw

e  Zespét 2 wyrzutni dachowych zainstalowanych na dachu hali mechanicznego przetwarzania odpadéw, wyposazonych w filtry kieszeniowe o klasie filtracji M5,
na wyrzucie powietrza z odpylacza dobrano filtry weglowe w celu usunigciu odoréw

e Odpylacz filtracyjnego

Opis funkcjonalny poszczegdlnych elementéw systemu
Wentylator dachowy — urzagdzenie DVN 710 DS o wydajnosci 10 100 m?/h z zainstalowany na wylocie filtrem weglowym stuzacym neutralizacji odoréw.
Filtr powietrza typu kieszeniowego - filtr z widkniny z wegla aktywowanego klasy G42

Odpylacz filtracyjny — urzadzenie odpylajace wyposazone w wentylator o wydajnosci 40 000 m3/h pobierajacy i kierujacy powietrze je na worki filtracyjne o klasie
filtracji M5 w celu usunigcia pytdéw, uzyskane w ten sposéb odpylone powietrze kieruje do dwdch wyrzutni dachowych TYP E.

Wyrzutnia dachowa TYP E — wyrzutnia zainstalowana na dachu o wydajnoéci 20 000 m?/h, stuzaca do odprowadzania (wyrzucania) na zewnatrz zuzytego powietrze,
przefiltrowanego wcze$niej przechodzacego przez filtr weglowy.

Filtr powietrza typu kieszeniowego - filtr z wtdkniny z wegla aktywowanego klasy G43
Dokumenty zwigzane.

Formularz IN_05 F-01 Dzienna karta kontroli wykonywania oprysku

Formularz IN_05 F-02 Dzienna karta kontroli uzytkowania dyfuzora

Formularz IN_05 F-03 Dzienna karta kontroli posypywania odpaddéw

2 Zgodne z PN — EN 779: 2012
3 Zgodne z PN — EN 779: 2012



Zatgcznik numer 1 do REGULAMINU PRACY SORTOWNI

6) Przebieg procesu.

6.1. Hermetyzacja miejsca przetwarzania odpadow

6.1.1.

6.1.2.

6.1.3.
6.1.4.

6.1.5.
6.1.6.

6.1.7.
6.1.8.
6.1.9.
6.1.10.

W celu realizacji | poziomu polityki antyodorowej wszystkie bramy oraz wejscia na teren hal sortowniczych pozostajg zamknigte, zaréwno w trakcie pracy jak
réwniez po jej zakoriczeniu, oraz w godzinach nocnych tj: w dni powszednie 24:00- 4:00, w soboty w godzinach 4:00-14:00,

W soboty po godzinie 14:00 i niedziele oraz w dni wolne od pracy (dni czerwone ujete w kalendarzu),do poniedziatku do godziny 4:00 nalezy wszystkie bramy
oraz wejscia na teren hal sortowniczych pozostawié¢ zamkniete.

Bramy do hal sortowniczych mogg by¢ otwierane jedynie na czas wjazdu i wyjazdu pojazdéw lub maszyn roboczych.

W celu wykonania pkt. 6.1.1. instrukcji po wjezdzie pojazdu /maszyny na teren hali brama musi by¢ natychmiast zamknieta w sposéb automatyczny lub
reczny, odpowiedzialnos¢ za zachowanie szczelnosci hal sortowniczych ponosi Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba,

Bramy do hal sortowniczych mogg by¢ otwierane jedynie na czas wjazdu i wyjazdu pojazdéw lub maszyn roboczych.

W przypadku stwierdzania braku mozliwosci zamknigcia bramy, Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba podejmuja
natychmiastowe dziatania majace na celu zabezpieczenie pomieszczen przed emisja odoru na zewnetrz i zgtaszajg konieczno$é naprawy

Zaréwno drzwi zewnetrze jak i wewnetrzne do hal, jak réwniez elementy ciggéw komunikacyjnych (fgczniki) musza by¢ stale zamkniete.
W celu zapobiezenia przypadkowemu otwarciu drzwi lub ich niezamknieciu, wszystkie drzwi zaréwno zewnetrzne sa wyposazone w samozamykacze.
W celu wykonania pkt. 6.1.4 wszyscy pracownicy sortowni sg zobowigzani do zamykania drzwi,

Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba s3 zobowigzani do kontrolowania na biezgco szczelnoéci (zamkniecia) drzwi i ich
naprawy w przypadku braku szczelnosci,

Uwaga. Kategorycznie zabrania sie blokowania drzwi w sposéb powodujace ich ciggte otwarcie.

6.2. Filtrowanie powietrza

6.2.1.

6.2.2.
6.2.3.

w dni powszednie godzinach 6:00 —22:00 oraz w soboty w godzinach 4:00-14:00 stosowanie w halach przetwarzania odpadéw sytemu wentylacyjnego
zawierajgcego wentylatory z filtrami weglowymi, odpylacz filtracyjny oraz wyrzutnie dachowe zaopatrzone w weglowe w filtry weglowe.

System wentylacji nie pracuje w trybie ciggtym, jest uruchamiany w zaleznosci od potrzeb zgodnie z punktem 6.2.1.

System wentylacyjny nalezy wytgczy¢ w godzinach nocnych w dni powszednie w godzinach 22:00 - 6:00,w soboty po godzinie 14:00 a takze w niedziele
oraz w dni wolne od pracy z wytgczeniem sytuacji awaryjnych lub bezposredniego polecenia kierownika sortowni.



6.3. Nawanianie za pomocg mobilnego dyfuzora

6.3:1.

6.3.2.

6.3.3.
6.3.4.

6.3.4.1.
6.3.4.2.
6.3.4.3.
6.3.5.

6.3.6.

6.3.6.1.

Dyfuzor filtracyjny pozostaje wiaczony w dni powszednie w godzinach 4:00 — 24:00 oraz w soboty w godzinach 6:00 — 14:00, w miejscach o szczegdlnym
narazeniu na powstawania zapachéw, ktérego dziatania polega na tworzeniu z powietrza tloczonego do urzadzenia i czynnika neutralizujacego, mgietki
parowej neutralizujgcego zapach.

Dyfuzor filtracyjny nalezy wytaczyé w godzinach nocnych tj:.w dni powszednie 24:00 - 4:00, w soboty po godzinie 14:00 a takze w niedziele oraz w dni wolne
od pracy z wytaczeniem sytuacji awaryjnych lub odczuwalnego zapachu po udzieleniu zgody przez kierownika lub osobe przez niego upowazniong.

Dzieki wyposazeniu w kota dyfuzor jest w petni mobilny, a wiec mozna go przemieszcza i ustawiaé w dowolnym miejscu w zaleznosci od potrzeb.

Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona wskazuje miejsce postoju urzadzenia, po dokonaniu oceny ryzyka emisji odoru i poziomu
intensywnosci jego intensywnosci biorgc pod uwage:

lloé¢ na gromadzonych odpadéw — im wigkszy stan magazynowy czas pracy urzadzenia bedzie dtuzszy
rodzaj nagromadzonych odpadéw fakcja nad sitowa, pod sitowa, paliwo RDF
czas zbierania — im dtuzszy tym ryzyko uwalniania odoru rosnie,

Biorac pod uwage parametry, o ktérych jest mowa w pkt. 6.3.3. Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba wyznacza miejsce
postoju dyfuzora, zasieg, intensywno$¢ pracy w celu zapewnienia efektywnosci jego pracy (skutecznej neutralizacji odoru)

Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba kontroluja na biezaco jakos¢ pracy dyfuzora, jak réwniez stan magazynowy
i zuzycie materiatéw eksploatacyjnych, niezbednych do jego prawidtowego dziatania w tym koncentratu preparatu antyodorowego, w szczegdlnosci
produkowanego z niego roztworu roboczego,

Uwaga. Koncentrat preparatu antyodorowego musi znajdowac sie w zapasie w ilosci réwnej jednomiesigcznemu zuzyciu.

W celu zapewnienia kontroli nad stosowaniem dyfuzora osoba obstygujaca zobowigzania jest do dokonywania zapiséw w formularzu Formularz IN_03 F-02
Dzienna karta kontroli uzytkowania dyfuzora, biezacy nadzoru nad prowadzeniem dokumentacji w tym zakresie, prowadzi Kierownik Sortowni, jego
zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba.

6.4. Oprysk odpaddw i posypywanie absorbentem w proszku

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

Oprysk odpadéw stosuje sie doraznie w przypadku pojawienia sie w odoru poprzez naniesienie preparatu zawierajacy czynnik neutralizujgcy bezposrednio
na miejsce jego powstawania,

W czasie przerwy nocnej tj:.w dni powszednie w godzinach 24:00- 4:00 oraz w soboty przed koricem pracy sortowni nalezy posypac wszystkie miejsca
wskazane przez kierownika lub osobe przez niego wyznaczona.

Oprysku dokonuje wyznaczony pracownik postugujac sie urzadzeniem rozpylajgcym, nanosi preparat bezposérednio na miejsce wydzielajgce odor.



6.4.4. Po zakoriczeniu oprysku lub posypywaniu absorbentem wyznaczony pracownik dokonuje wpisu w Formularz IN_03 F-01 Dzienna karta kontroli wykonywania
oprysku lub odpowiednio Formularz IN_03 F-03 Dzienna karta kontroli posypywania odpaddw, w przypadku uzycia absorbentu.

6.5. Przepisy porzadkowe

6.5.1.1. Kierownik Sortowni, jego zastepca, brygadzista lub inna wyznaczona osoba s3 odpowiedzialni za stan techniczny elementéw infrastruktury hal
zapewniajacych ich szczelnosci, systemu wentylacyjnego oraz bram i drzwi wejsciowych,

6.5.1.2. Zabronione jest otwieranie bram i drzwi w innym celu niz przemieszczanie sie ludzi i sprzetu oraz pozostawianie na czas dtuzszy niz niezbgdne minimum
potrzebnego do wykonania pojedynczej czynnosci w zakresie, o ktérym jest mowa powyzej.

6.5.1.3. Kategorycznie zabrania sie blokowania bram i drzwi powodujacy ich state otwarcie,

6.5.1.4. Nieprzestrzeganie pkt. 6.5.1.2. i 6.5.1.3. bedzie traktowane jako celowe dziatanie szkode Spotki, w zwigzku z tym wobec osdb nieprzestrzegajacy ww.
zapiséw instrukcji zostana wyciggniete konsekwencje stuzbowe przewidziane w Kodeksie Pracy, do zwolnienia z pracy w trybie natychmiastowym wiacznie.

Zapewnienie zgodnosci odpadéw przed zmieszaniem lub sporzadzeniem mieszanki odpadéw

Biorac od uwage rodzaje przetwarzanych odpadéw wystapienie ewentualnych reakcji miedzy przetwarzanymi odpadami jest znikome. Jednakze dla
bezpieczeristwa po wytadowaniu odpadéw do poszczegélnych bokséw, zadaniem pracownikéw bedzie reczne, wstepne wysortowanie ewentualnych rodzajow odpaddw,
ktére nie moga trafi¢ na instalacje.

Sortowanie dostarczanych odpaddw statych

Sortowanie dostarczanych odpadéw statych ma na celu zapobieganie przedostawaniu sig niepozadanego materiatu do kolejnych proceséw przetwarzania odpadéw i bedzie
polegac na:

— recznym oddzielaniu na podstawie badania wzrokowego,
— oddzielaniu metali zelaznych, metali niezelaznych lub wszystkich metali,
— separacja densymetryczna, np. za pomocg klasyfikacji powietrznej,

— oddzielaniu na podstawie wielko$ci metodg przesiewania.







