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DECYZJA nr 86/21/PZ.Z

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, ust. 2 pkt. 1, 2, 3, 5, ust. 2b,
ust. 3, ust. 5, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 2 pkt 1, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, ust. 3, ust. 5

i ust. 6, art. 224 ust. 1 i ust. 2, art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 z p6zn. zm.), zwanej dalej ustawa Pos, art. 41
ust. 1, art. 43 ust. 2, art. 45 ust. 6, 8 i 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

(Dz. U. 2021 r. poz. 779, z p6zn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku MPK sp. z 0.0., ul. Kolobrzeska
5, 07-401 Ostroteka,

udziela sie pozwolenia zintegrowanego

MPK sp. z 0.0., ul. Kotobrzeska 5, 07-401 Ostroteka (REGON: 385942459, NIP: 7582374528),
na prowadzenie instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej oraz obrébki
wstepnej odpadow przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, zlokalizowanej

na dziatkach o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Ltawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki,
wojewoOdztwo mazowieckie i okresla sie nastepujgce warunki pozwolenia:

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

1. Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych.

2. Mechaniczne przetwarzanie odpadoéw pochodzgcych z selektywnej zbiérki, oznaczonych
kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03.

3. Mechaniczne przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19
i 20 w celu produkciji paliwa alternatywnego.

4. Mechaniczne przetwarzanie odpadoéw opakowan po chemii gospodarczej.

5. Mechaniczne przetwarzanie odpadéw metali.

6. Biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych
biodegradaciji.

7. Biologiczne przetwarzanie odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup niz
komunalne.

8. Manualne przetwarzanie odpadow wielkogabarytowych poza instalacja.



Il. Rodzaj i parametry techniczne instalacji oraz stosowana technologia

1. Rodzaj instalacji

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, zaliczajgca sie

do instalacji w gospodarce odpadami dla odpadéw innych niz niebezpieczne

z wytgczeniem dziatanh realizowanych podczas oczyszczania Sciekéw komunalnych

do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton

na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej oraz obrébki wstepnej odpadéw

przeznaczonych do termicznego przeksztatcania. Instalacja zlokalizowana jest

na dziatkach o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2

w miejscowosci Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun,

powiat ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie. Instalacja moze by¢ prowadzona,

w zaleznosci od zapotrzebowania, w siedmiu wariantach:

1) wariant | — mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych;

2) wariant Il — mechaniczne przetwarzanie odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbidrki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03;

3) wariant Ill — mechaniczne przetwarzanie odpaddéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07,
15, 16, 17, 19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego;

4) wariant IV — mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii gospodarczej;

5) wariant V — mechaniczne przetwarzanie odpadéw metali;

6) wariant VI — biologiczne przetwarzanie odpaddéw zielonych i innych odpadoéw
komunalnych ulegajacych biodegradacji;

7) wariant VIl — biologiczne przetwarzanie odpadéw ulegajacych biodegradacji z innych
grup niz komunalne

przy zachowaniu maksymalnych iloSci wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. pozwolenia.

2. Moc przerobowa (zdolnos¢ przetwarzania) instalacji

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw sktada sie z:

1) czesci mechanicznej o catkowitej mocy przerobowej 150 110 Mg/rok (praca w systemie
trzyzmianowym w dni robocze oraz w systemie dwuzmianowym w soboty), w ktorej
prowadzone moga by¢ procesy:

a) mechanicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadoéw
komunalnych (wariant I) w ilosci do 36 260,0 Mg/rok,

b) mechanicznego przetwarzania odpaddw pochodzacych z selektywnej zbiorki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant 1) w iloSci
do 17 000 Mg/rok,

¢) mechanicznego przetwarzania odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16,
17, 19 20 w celu produkciji paliwa alternatywnego (wariant I11) w iloSci
do 84 850,0 Mg/rok,

d) mechanicznego przetwarzania odpadéw opakowan po chemii gospodarczej (wariant
IV) w iloci do 5 000,0 Mg/rok,

e) mechanicznego przetwarzania odpadéw metali (wariant V) w ilo$ci do 7 000 Mg/rok;

2) czesci biologicznej o catkowitej mocy przerobowej 18 591,82 Mg/rok, w sktad ktorej
wchodzi:

a) siedem reaktoréw (nr 1, 2,3,4,5,6i7), wtym:
— cztery reaktory (nr 1, 2, 3 i 4) przeznaczone do prowadzenia pierwszego etapu
(etapu intensywnej obrébki) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkoSci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznhaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej



Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych (wariant I) w iloSci
do 15 230,0 Mg/rok,

— trzy reaktory (nr 5, 6 i 7) przeznaczone do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadow komunalnych (wariant I),

— jeden reaktor (nr 4) przeznaczony do prowadzenia pierwszego etapu (etapu
intensywnej obrébki) biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych
biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII) w ilosci
do 1 394,82 Mg/rok,

— jeden reaktor (nr 5) przeznaczony do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania odpaddw ulegajacych biodegradacii
z innych grup niz komunalne (wariant VII),

b) pie¢ komposteréw, w tym:

— cztery kompostery obrotowe,

— jeden komposter mieszalnik,

w ktorych prowadzone moze by¢ biologiczne przetwarzanie odpadéw zielonych

i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji (wariant VI) w ilosci

do 1 967,0 Mg/rok;

3) sita o wielkosci oczek 20 mm o catkowitej mocy przerobowej 200,0 m*/h, na ktérym
prowadzone moze by¢ mechaniczne przetwarzanie innych niewymienionych odpadéw
[tzw. stabilizatu] (odpadéw o kodzie 19 05 99) wytworzonych w procesie przetwarzania
frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12,
wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I)

w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
w ilosci do 10 661,0 Mg/rok.
3. Elementy wchodzgce w skiad instalacji

1) Cze$¢ mechaniczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
Czes$¢ mechaniczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
zlokalizowana jest czesciowo:

a) w hali technologicznej sortowni — zamknietym obiekcie dwukondygnacyjnym,
niepodpiwniczonym, o powierzchni zabudowy 2 183 m?, powierzchni wewnetrznej

2 291,48 m?oraz zmiennej wysokos$ci w réznych jego czesciach, przy czym wysoko$é

budynku w najwyzszym punkcie wynosi 10,5 m. Hala technologiczna sortowni

stanowi obiekt o konstrukcji fundamentéw, taw, stupow, rygli i dachu wykonanych

z elementow zelbetowych, Scian zewnetrznych jednowarstwowych wykonanych

z cegly kratowki i Scian wewnetrznych jednowarstwowych wykonanych z cegly petnej

ceramicznej oraz betonu komdrkowego o grubosci 25 cm. Dach hali technologicznej

sortowni pokryty jest dwukrotnie papa na lepiku.

Obiekt posiada utwardzone, szczelne, nieprzepuszczalne, betonowe podtoze oraz

system wentylacji mechanicznej. Przeptyw powietrza w hali technologicznej sortowni

zapewnia wentylator o wydajnosci do 7155 m*h wyposazony w filtr z weglem
aktywnym.

Poza nizej wymienionymi urzadzeniami wchodzacymi w sktad czesSci mechanicznej

instalacji, usytuowanymi w wydzielonych na terenie hali technologicznej sortowni

pomieszczeniach:

— w zlokalizowanym na drugiej kondygnacji hali technologicznej sortowni
pomieszczeniu sortowania odpadoéw,



b)

— w zlokalizowanym na pierwszej kondygnaciji hali technologicznej sortowni
pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem sortowania
odpaddw,

— w zlokalizowanym na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni
pomieszczeniu hali zatadunku

w hali technologicznej sortowni wydzielono réwniez magazyn nr 5. Na terenie hali

technologicznej sortowni znajdujg sie takze inne pomieszczenia nie wchodzgce

w skiad instalacji,

w hali namiotowej — zamknietym obiekcie jednokondygnacyjnym,

niepodpiwniczonym, o powierzchni wewnetrznej 1 559,25 m?, wysokoéci $cian

oporowych 4,8 m oraz wysokosci w kalenicy 7,7 m. Hala namiotowa stanowi obiekt

o konstrukcji stalowej, na ktorg nasunieta zostata membrana wykonana z widkna

poliestrowego o gramaturze 650 g/m*. Sciany oporowe sg zelbetowe. Dach hali

namiotowej jest dwuspadowy. Obiekt posiada utwardzone, szczelne,
nieprzepuszczalne, betonowe podioze oraz bramy przesuwne. Obiekt wyposazony
jest w systemy wentylacyjne oraz urzadzenia wentylacyjne ograniczajgce

w szczegolnosci przedostawanie sie pytdw do powietrza, a takze ograniczajgce

ewentualne uciazliwosci zapachowe (system wyciggowy wentylatora z filtrem

z weglem aktywnym).

Hala namiotowa podzielona jest elementami oddzielen przeciwpozarowych

na magazyny nr 11a o powierzchni 405 m?, 11b o powierzchni 344,25 m?i 11c

o powierzchni 607,5 m? Na terenie magazynu nr 11a Sciankg dziatowg wydzielono

cze$¢ instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow — czesc linii

technologicznej nr 2 obejmujacg: rozdrabniacz (RP), dmuchawe (D2) oraz dmuchawe

(D3), o powierzchni 202,5 m,

na zewnatrz (poza wyzej wymienionymi halami) — wszystkie zlokalizowane

na zewnatrz urzadzenia i systemy przenos$nikdw tasmowych transportujgcych

poszczegOlne strumienie odpaddw miedzy elementami czes$ci mechanicznej instalacii

sg obudowane.

Czes¢ mechaniczng instalacji stanowig:

a)

linia technologiczna nr 1 przeznaczona wylacznie do mechanicznego przetwarzania

odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki, oznaczonych kodami z podgrupy

1501, 20 01 i 20 03 (wariant I). W skiad linii technologicznej nr 1 wchodza:

— zasyp linii technologicznej nr 1 (Z1), zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali
technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali zatadunku,

— obudowane sito obrotowe (S1), umozliwiajgce rozdziat odpadow na dwie frakcje —
frakcje o wielkosci 0-80 mm i frakcje o wielkosci powyzej 80 mm, zlokalizowane
na zewnatrz,

— obudowany separator magnetyczny (M1), umozliwiajacy wydzielane z odpadéw,
odpaddw metali zelaznych (odpaddw o kodzie 19 12 02), zlokalizowany w uktadzie
transportu frakcji o wielkosci powyzej 80 mm, zlokalizowany na zewnatrz,

— 10-stanowiskowa kabina sortownicza (K1), przeznaczona do recznej segregacji
frakcji o wielkosci powyzej 80 mm, wyposazona w dziesiec lejow zsypowych
kierujacych wydzielone odpady surowcowe do usytuowanych pod kabing
sortowniczg, zamocowanych na metalowych stelazach workéw big bag,
zlokalizowana na drugiej kondygnacji hali technologicznej sortowni
W pomieszczeniu sortowania odpadéw. Kabina sortownicza (K1) wyposazona jest



w wentylator wyciggowy powietrza o wydajnosci 1450 m®h wyposazony w filtr
z weglem aktywnym,

— prasokontener (PK), umozliwiajgcy zmniejszenie objetosci odpadéw o okoto 20%
w stosunku do ich objetosci usypowej, zlokalizowany na pierwszej kondygnaciji hali
technologicznej sortowni w pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod
pomieszczeniem sortowania odpadow,

— czesciowo obudowany (obudowany na zewnatrz — poza hala technologiczna
sortowni, nieobudowany w hali technologicznej sortowni) system przenosnikow
tasmowych transportujgcych poszczego6lne strumienie odpadéw miedzy
elementami czesci mechanicznej instalacji;

b) linia technologiczna nr 2 przeznaczona do mechanicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) lub czeSciowo
do mechanicznego przetwarzania odpadow oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15,
16, 17, 19i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant 111). W sktad linii
technologicznej nr 2 wchodza;:

— rozdrabniacz wstepny (H1), petniacy funkcje rozrywarki do workéw oraz
urzgdzenia umozliwiajgcego przetworzenie odpadéw mogacych uszkodzic linie
technologiczna lub zakitdci¢ przebieg procesu technologicznego (rozdrobnienie
odpadow do frakcji o wielkosci 400 mm), wykorzystywany w wariancie |,
zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni
w pomieszczeniu hali zatadunku,

— zasyp linii technologicznej nr 2 (Z2), wykorzystywany w wariancie |, zlokalizowany
na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali
zatadunku,

— obudowane sito obrotowe (S2), umozliwiajgce rozdziat odpaddéw na dwie frakcje —
frakcje o wielkosci 0-120 mm i frakcje o wielkosci powyzej 120 mm,
wykorzystywane w wariancie I, zlokalizowane na zewnatrz,

— obudowany separator magnetyczny (M3), umozliwiajacy wydzielane z odpaddw,
odpaddéw metali zelaznych (odpadow o kodzie 19 12 02), zlokalizowany w ukiadzie
transportu frakcji o wielkosci 0-120 mm, wykorzystywany w wariancie I,
zlokalizowany na zewnatrz,

— obudowane sito obrotowe (S3), umozliwiajgce rozdziat odpadow na trzy frakcje —
frakcje o wielkosci 0-30 mm, frakcje o wielkosci 30-80 mm i frakcje o wielkosci
80-120 mm, zlokalizowane w uktadzie transportu frakcji o wielkosci 0-120 mm,
wykorzystywane w wariancie |, zlokalizowane na zewnatrz,

— obudowana 6-stanowiskowa kabina sortownicza (K3), przeznaczona do recznej
segregacji frakcji o wielkosci 80-120 mm (wydzielonej z frakcji o wielkosci
0-120 mm), wyposazona w dziesie¢ lejow zsypowych kierujgcych wydzielone
odpady surowcowe do usytuowanych pod kabing sortowniczg, zamocowanych
na metalowych stelazach workéw big bag, wykorzystywana w wariancie I,
zlokalizowana na zewnatrz. Kabina sortownicza (K3) wyposazona jest
w wentylator wyciggowy powietrza o wydajno$ci 455 m%h wyposazony w filtr
z weglem aktywnym,

— obudowany separator magnetyczny (M2), umozliwiajacy wydzielane z odpadéw,
odpaddw metali zelaznych (odpaddw o kodzie 19 12 02), zlokalizowany w uktadzie
transportu frakcji o wielkosci powyzej 120 mm, wykorzystywany w wariancie |,
zlokalizowany na zewnatrz,



— obudowana 6-stanowiskowa kabina sortownicza (K2), przeznaczona do recznej
segregaciji frakcji o wielkosci powyzej 120 mm, wyposazona w:
~ dziesie¢ lejéw zsypowych, usytuowanych w kabinie sortowniczej, kierujgcych

wydzielone odpady surowcowe do umieszczonych pod kabing sortownicza,
zamocowanych na metalowych stelazach workéw big bag,
~ jeden lej zsypowy, usytuowany bezposrednio za kabing sortowniczg, kierujacy
wydzielone odpady stanowigce zanieczyszczenie do umieszczonego
bezposrednio za kabing sortowniczg, zamocowanego na metalowym stelazu
worka big bag (catos¢ jest obudowana)
wykorzystywana w wariancie |, zlokalizowana na zewnatrz. Kabina sortownicza
(K2) wyposazona jest w wentylator wyciggowy powietrza o wydajnosci 1070 m?h
wyposazony w filtr z weglem aktywnym,

— obudowany zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4), wykorzystywany w wariancie |,
zlokalizowany na zewnatrz,

— obudowany separator powietrzny (SP), umozliwiajacy rozdziat odpadéw na dwie
frakcje — frakcje lekka (wysokoenergetyczna) i frakcje ciezka, wykorzystywany
w wariantach I lub 111, zlokalizowany na zewnatrz,

— rozdrabniacz (RP), umozliwiajacy rozdrobnienie frakcji lekkiej
(wysokoenergetycznej) do frakcji o wielkosci 30 mm, wykorzystywany
w wariantach | lub 1ll, zlokalizowany w hali namiotowej (na terenie magazynu
nr 11a),

— dmuchawa (D2), umozliwiajgca uzyskanie odpowiedniej wilgotnosci odpadow
palnych (paliwa alternatywnego) (odpaddéw o kodzie 19 12 10) wytworzonych
z frakcji lekkiej (wysokoenergetycznej) oraz ich skierowanie do magazynu nr 11b,
wykorzystywana w wariantach | lub 1, zlokalizowana w hali namiotowej
(na terenie magazynu nr 11a),

— dmuchawa (D3), umozliwiajgca uzyskanie odpowiedniej wilgotnosci odpadow
palnych (paliwa alternatywnego) (odpaddéw o kodzie 19 12 10) wytworzonych
z frakciji lekkiej (wysokoenergetycznej) oraz ich skierowanie do magazynu nr 11a,
wykorzystywana w wariantach | lub Ill, zlokalizowana w hali namiotowej
(na terenie magazynu nr 11a),

— czesciowo obudowany (obudowany na zewnatrz — poza halg technologiczng
sortowni i halg namiotowa, nieobudowany w hali technologicznej sortowni i hali
namiotowej) system przenosnikow tasmowych transportujacych poszczegoélne
strumienie odpaddéw miedzy elementami czesci mechanicznej instalacji,
wykorzystywany w wariantach | lub 1lI;

¢) linia technologiczna nr 3 przeznaczona do mechanicznego przetwarzania odpadow
opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V) lub mechanicznego przetwarzania
odpadow metali (wariant V). W sktad linii technologicznej nr 3 wchodza:

— obudowany zasyp linii technologicznej nr 3 (ZZ), wykorzystywany w wariantach 1V
lub V, zlokalizowany na zewnatrz,

— obudowana 6-stanowiskowa kabina sortownicza (KZ), przeznaczona do recznej
segregacji odpadéw:
~ opakowan z tworzyw sztucznych [opakowar po chemii gospodarczej] (odpadéw

0 kodzie ex 15 01 02) lub
~ odpadow opakowan z metali (odpadoéw o kodzie 15 01 04) oraz odpadéw metali
(odpaddw o kodzie 20 01 40)



wyposazona w szes¢ lejow zsypowych kierujgcych wydzielone odpady

do usytuowanych pod kabing sortowniczg, zamocowanych na metalowych
stelazach workoéw big bag, wykorzystywana w wariantach IV lub V, zlokalizowana
na zewnatrz,

— obudowany system przeno$nikéw tasmowych transportujgcych poszczegoine
strumienie odpadow miedzy elementami czesci mechanicznej instalaciji,
wykorzystywany w wariantach IV lub V, zlokalizowany na zewnatrz;

d) belownica kanatowa (BK), wyposazona w przeno$nik taSmowy wznoszacy,
wykorzystywana w wariantach 1, 11'i IV, zlokalizowana na pierwszej kondygnaciji hali
technologicznej sortowni w pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod
pomieszczeniem sortowania odpadow.

2) Czes¢ biologiczna instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow

Czesc biologiczng instalacji stanowig:

a) czesC biologiczna instalacji przeznaczona do biologicznego przetwarzania frakciji
o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12,
wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I)
oraz biologicznego przetwarzania odpadoéw ulegajacych biodegradaciji z innych grup
niz komunalne (wariant VII)

Czes¢ biologiczna instalacji przeznaczona do biologicznego przetwarzania frakcji

o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12,

wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I)

lub biologicznego przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup

niz komunalne (wariant VII) obejmuje siedem reaktoréw do biologicznego
przetwarzania odpaddow, w tym:

— cztery reaktory (nr 1, 2, 3 i 4) przeznaczone do prowadzenia pierwszego etapu
(etapu intensywnej obrébki) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1),

— trzy reaktory (nr 5, 6 i 7) przeznaczone do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznhaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I),

— jeden reaktor (nr 4) przeznaczony do prowadzenia pierwszego etapu (etapu
intensywnej obrébki) biologicznego przetwarzania odpadow ulegajacych
biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII),

— jeden reaktor (nr 5) przeznaczony do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacii
z innych grup niz komunalne (wariant VII).

Reaktory nr 4 i 5 mogg by¢ wykorzystywane w wariantach | i VII, przy czym

biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,

oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadow komunalnych (wariant 1) oraz biologiczne przetwarzanie odpadow
ulegajacych biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII) prowadzone
moze by¢ wytacznie:

— zamiennie (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) w ramach posiadanych mocy
przerobowych reaktoréw,

— w sposbb odrebny, eliminujgcy mozliwosé mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.



Reaktory nr 1, 2, 3, 4 i 5 majg szerokos¢ wewnetrzng okoto 5,54 m, diugosc
wewnetrzng okoto 12 m, wysokos¢ Scian w czesci przedniej (od strony drzwi
wjazdowych) 5 m i wysoko$¢ scian w czesci tylnej 4 m. Reaktory nr 6 i 7 majg
szeroko$¢ wewnetrzng okoto 5,4 m, dlugos¢é wewnetrzng okoto 12 m, wysokos¢ Scian
w czesci przedniej (od strony drzwi wjazdowych) 5 m i wysokos$¢ Scian w czesci tylnej
4 m. Reaktory stanowig zamkniete komory posiadajace:

— Sciany zewnetrzne i dziatowe wykonane z bloczkéw betonowych,

— szczelne zadaszenie wykonane z ptyt warstwowych z pianka poliuretanowg
0 grubosci 60 mm, powyzej ktérych zamontowano blache trapezowag
na podporach umieszczonych na konstrukcji no$nej odizolowanej od ptyt
betonowych. Zadaszenie wykonane jest z materiatdbw odpornych na czynniki
chemiczne. Dach reaktoréw jest jednospadowy,

— utwardzone, szczelne, nieprzepuszczalne, betonowe podtoze, zbrojone
zbrojeniem rozproszonym 20 kg/m?, o tgcznej grubosci 27 cm,

— czteroskrzydiowe, segmentowe drzwi wjazdowe wykonane z blachy ocynkowanej
z termoizolacjg wykonana z ptyt warstwowych z pianka poliuretanowa,

o szerokos$ci 5,2 m i wysokosci 4,4 m kazde.

Reaktory wyposazone sg w:

— system napowietrzania odpad6éw w reaktorach, skladajacy sie z trzech
polipropylenowych rur napowietrzajgcych o srednicy 75 mm, umieszczonych
w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi ze stali ocynkowanej,
kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych (jedna rura na kazdy kanat),
zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktoréw (element wspdlny z systemem
ujmowania odciekow z reaktoréw). Kanaly napowietrzajgco-odwadniajgce
umieszczone sa w rownych odstepach, przy czym srodkowy kanat
napowietrzajgco-odwadniajgcy usytuowany jest w osi kazdego reaktora. Rury
te potgczone sg za pomoca czwdrnika redukcyjnego z rurg o Srednicy 110 mm
umieszong réwnolegle do tylnej Sciany kazdego z reaktoréw, doprowadzajgca
powietrze z jednego wentylatora nawiewnego wspoélnego dla wszystkich
reaktorow,

— system ujmowania i oczyszczania powietrza technologicznego z reaktoréw,
sktadajacy sie z jednej rury ze stali ocynkowanej o Srednicy 250 mm umieszonej
w gornej czesci tylnej Sciany kazdego z reaktoréw, z ktérego zanieczyszczone
powietrze procesowe, systemem potgczonych ze soba rur kierowane jest
do jednego kolektora zbiorczego (wspoélnego dla wszystkich reaktorow), skad rurg
redukcyjng o srednicy 500 mm trafia do jednego wentylatora wywiewnego
(wspbinego dla wszystkich reaktoréw), a nastepnie do dwdéch biofiltréw
kontenerowych (wspdlnych dla wszystkich reaktoréw) z wypetnieniem naturalnym
(kora kalibrowana), o szeroko$ci 2,56 m i wysokos$ci 6,25 m kazdy,
zlokalizowanych za reaktorami (w ich tylnej czesci). Biofiltry wykonane sg z blachy
ocynkowanej trapezowej i zaizolowane plytg wielowarstwowa,

— system nawadniania odpadow w reaktorach, sktadajacy sie z pompy oraz
zraszaczy, zamontowanych w kazdym reaktorze. Odpady nawadnianie sg przy
wykorzystaniu odciekdéw powstajacych w procesie ujmowania odciekéw,
zgromadzonych w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego
tworzywa sztucznego zbiorniku bezodptywowym (wspolinym dla wszystkich
reaktoréw) o pojemno$ci 2 m* (zawracanie odciekéw do biologicznego
przetwarzania) lub w przypadku niedoboréw odciekéw — wodg z wodociggu,



b)

— system ujmowania odciekow z reaktorow, sktadajacy sie z trzech
polipropylenowych rur odprowadzajacych odcieki o $rednicy 75 mm,
umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi
ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajacych (jedna rura
na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktorow (element
wspélny z systemem napowietrzania odpadéw w reaktorach). Ujmowane odcieki
kierowane sg nastepnie do jednego kolektora zbiorczego o Srednicy 110 mm
(wspdlnego dla wszystkich reaktorow), skad trafiajg do jednego, szczelnego,
podziemnego, wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego zbiornika
bezodptywowego o pojemnosci 2 m? (wspdlnego dla wszystkich reaktorow),

— system sterowania i kontroli procesu;

czes¢ biologiczna instalacji przeznaczona do biologicznego przetwarzania odpadéw

zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacii (wariant VI)

Czes¢ biologiczna instalacji przeznaczona do biologicznego przetwarzania odpadéw

zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajgcych biodegradacji (wariant VI)

zlokalizowana jest w hali namiotowej komposteréw — obiekcie jednokondygnacyjnym,

niepodpiwniczonym, o powierzchni wewnetrznej 749 m?, wysokosci $cian 4,8 m oraz
wysokosci w kalenicy 7,7 m. Hala namiotowa komposterow stanowi obiekt

o konstrukcji stalowej, na ktéra nasunieta zostata membrana wykonana z wibékna

poliestrowego o gramaturze 650 g/m?*. Dach hali namiotowej komposteréw jest

dwuspadowy. Obiekt posiada utwardzone, szczelne, nieprzepuszczalne, betonowe
podioze oraz bramy przesuwne.

Poza nizej wymienionymi urzgdzeniami wchodzacymi w sklad czesci biologicznej

instalacji przeznaczonej do biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych i innych

odpadoéw komunalnych ulegajacych biodegradacji, w hali namiotowej komposterow

wydzielono magazyny nr 14, 151 16.

Czes¢ biologiczna instalacji przeznaczona do biologicznego przetwarzania odpadéw

zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradaciji obejmuije pieé

komposterow, w tym:

— cztery kompostery obrotowe w ksztalcie walca o Srednicy wewnetrznej 2,3 m
i dtugosci wewnetrznej 10,5 m, posadowione szeregowo na stalowych nogach,

— jeden komposter mieszalnik w ksztatcie walca o Srednicy wewnetrznej 3,1 m
i dtugosci wewnetrznej 11 m, posadowiony szeregowo na stalowych nogach.

Kazdy z komposteréw wyposazony jest w:

— system napowietrzania odpadéw w komposterach, sktadajacy sie z jednego
wentylatora nawiewnego (jeden dla kazdego kompostera),

— system ujmowania i oczyszczania powietrza technologicznego z komposterow,
sktadajacy sie z jednego wentylatora wywiewnego (jeden dla kazdego
kompostera), z ktérego zanieczyszczone powietrze procesowe kierowane jest
do jednego biofiltra (jeden dla kazdego kompostera) w ksztalcie walca
wypetnionego weglem aktywnym, o Srednicy wewnetrznej 53 cm i wysokosci
wewnetrznej okoto 82 cm,

— system przerzucania odpadéw w komposterach (jeden dla kazdego kompostera),
sktadajacy sie z silnika indukcyjnego zintegrowanego z przekfadnig planetarng
i falownikiem, umozliwiajacych zmiane predkosci obrotowej komposteréw.
Mieszanie wsadu nastepuje poprzez ruch obrotowy bebna kompostera,

— system sterowania i kontroli procesu.



Na potrzeby czesci biologicznej instalacji przeznaczonej do biologicznego
przetwarzania odpaddéw zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajgcych
biodegradacji wykorzystywane sg rowniez:
— rozdrabniacz wstepny (H2), umozliwiajgcy rozdrobnienie kierowanych
do przetwarzania odpadow do frakcji o wielko$ci 200 mm, zlokalizowany w hali
namiotowej w magazynie nr 11c,
— jeden mobilny przenos$nik tasmowy (zatadunkowy), umozliwiajgcy zatadunek
do komposterow odpaddw przeznaczonych do przetwarzania, zlokalizowany
w hali namiotowej komposterow,
— jeden mobilny przenosnik tasmowy (wytadunkowy), umozliwiajgcy wytadunek
z komposterow odpaddéw wytworzonych w procesie przetwarzania, zlokalizowany
w hali namiotowej komposteréw.
3) Sito o wielkosci oczek 20 mm
Obudowane sito (SM), umozliwiajgce rozdziat odpadéw na dwie frakcje — frakcje
o wielkosci 0-20 mm i frakcje o wielkosci powyzej 20 mm, przeznaczone
do przesiewania innych niewymienionych odpadéw [tzw. stabilizatu] (odpaddéw o kodzie
19 05 99) wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1) w czesci biologicznej instalaciji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, wykorzystywane w wariancie |,
zlokalizowane na zewnatrz, na utwardzonym, szczelnym, betonowym podtozu pomiedzy
halg namiotowg komposteréw a magazynem nr 8.
4. Opis stosowanej technologii
Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw moze by¢
eksploatowana w siedmiu wariantach opisanych w punktach 1)-7).
1) Wariant | — mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych)
odpadow komunalnych
Mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(wariant ), mechaniczne przetwarzanie odpadow pochodzgcych z selektywnej zbiérki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) oraz mechaniczne
przetwarzanie odpad6éw opakowarn po chemii gospodarczej (wariant IV) prowadzone
moze by¢:
a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych
(wariant I) oraz mechaniczne przetwarzanie odpaddw oznaczonych kodami z grupy 03,
07, 15, 16, 17, 19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) prowadzone
moze by¢ wylacznie:
a) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(wariant I) oraz mechaniczne przetwarzanie odpadow metali (wariant V) prowadzone
moze by¢:
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a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.

Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych prowadzone

jest dwu lub trzyetapowo, zgodnie z ponizszym opisem.

a) mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych

Mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw

komunalnych prowadzone jest na linii technologicznej nr 2. Przeznaczone

do przetwarzania niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (odpady o kodzie

20 03 01), po dostarczeniu na teren zakfadu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu

czynnosci ewidencyjno-kontrolnych:

— transportowane sg bezposrednio (bez wczesniejszego magazynowania) przy
uzyciu fadowarki kotowej czotowej do zlokalizowanego na pierwszej kondygnaciji
hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali zatadunku rozdrabniacza
wstepnego (H1), petnigcego funkcje rozrywarki do workdw oraz urzgdzenia
umozliwiajgcego przetworzenie odpaddéw mogacych uszkodzic linie
technologiczng lub zaktdci¢ przebieg procesu technologicznego lub

— w przypadku koniecznosci krétkotrwatego magazynowania kierowane
sg do magazynu nr 2 i w nim roztadowywane. Z magazynu nr 2 odpady
transportowane sg przy uzyciu tadowarki kotowej czotowej do zlokalizowanego
na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali
zatadunku rozdrabniacza wstepnego (H1), petnigcego funkcje rozrywarki
do workow oraz urzgdzenia umozliwiajgcego przetworzenie odpadéw mogacych
uszkodzic¢ linie technologiczng lub zaktoci¢ przebieg procesu technologicznego.

Rozdrobnione do frakcji o wielko$ci 400 mm odpady przy uzyciu tadowarki kotowej

czotowej transportowane sa na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali

technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali zatadunku zasyp linii technologicznej
nr 2 (Z2), skad zlokalizowanymi czeSciowo na zewnatrz, czesciowo obudowanymi

(obudowanymi na zewnatrz — poza halg technologiczng sortowni, nieobudowanymi

w hali technologicznej sortowni) przenos$nikami taSmowymi (wznoszacym

i zasypowym) kierowane sg na zlokalizowane na zewnatrz, obudowane sito obrotowe

(S2), w ktérym nastepuje rozdziat odpadow na dwie frakcje — frakcje o wielkosci

0-120 mm i frakcje o wielko$ci powyzej 120 mm.

— Frakcja o wielkosci 0-120 mm
Frakcja podsitowa kierowana jest usytuowanym na zewnatrz systemem
obudowanych przenos$nikow tasmowych na znajdujacy sie na zewnatrz,
obudowany separator magnetyczny (M3), w ktérym wydzielane sg metale zelazne
(odpady o kodzie 19 12 02). Wysegregowane metale zelazne zsypem kierowane
sg do usytuowanego pod separatorem kontenera, a hastepnie transportowane
tadowarkg kotowg czotowg do magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiedniej
partii transportowej) przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku.
Pozostaly strumien frakcji podsitowej kierowany jest usytuowanym na zewnatrz,
obudowanym przenosnikiem tasmowym na zlokalizowane na zewnatrz,
obudowane sito obrotowe (S3), w ktérym nastepuje rozdziat odpadow na trzy
frakcje — frakcje o wielkosci 0-30 mm, frakcje o wielkosci 30-80 mm i frakcje
o wielkosci 80-120 mm.
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~ Frakcja o wielkosci 0-30 mm

Frakcja podsitowa, drobna, zawierajaca znaczace ilosci odpadéw ulegajgcych
biodegradaciji kierowana jest usytuowanym na zewnatrz systemem
obudowanych przeno$nikow tasmowych do magazynu nr 8:
~ z ktérego natychmiast (bez magazynowania) transportowana jest przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu
ww. tadowarki zatadowywana do reaktoréw nr 1, 2, 3i 4 lub
~ w ktérym, w przypadku koniecznosci krétkotrwatego magazynowania (przez
okres nie dluzszy niz 72h), magazynowana jest do czasu jej skierowania
do dalszej obrébki w czesci biologicznej instalacji.
Frakcja o wielkosci 30-80 mm
Frakcja podsitowa, drobna, zawierajgca znaczace ilosci odpadow ulegajgcych
biodegradaciji kierowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przenosnikiem taSmowym do magazynu nr 8a:
~ z ktérego natychmiast (bez magazynowania) transportowana jest przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu
ww. fadowarki zatadowywana do reaktoréw nr 1, 2, 3i 4 lub
~ w ktérym, w przypadku koniecznosci krétkotrwatego magazynowania,
magazynowana jest do czasu jej skierowania do dalszej obrdbki w czesci
biologicznej instalaciji.
Frakcja o wielkosci 80-120 mm
Frakcja nadsitowa kierowana jest zlokalizowanym na zewnatrz, obudowanym
przenos$nikiem taSmowym do usytuowanej na zewnatrz, obudowanej,
6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K3), w ktérej prowadzona jest reczna
segregacja, majaca na celu wydzielenie z masy odpaddw: opakowah z papieru
i tektury (odpadéw o kodzie 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych
[opakowan po chemii gospodarczej] (odpaddéw o kodzie ex 15 01 02),
opakowan z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02),
opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpad6w o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadow
0 kodzie ex 15 01 02), opakowanh z metali (odpaddw o kodzie 15 01 04),
opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie 15 01 05), opakowan
ze szkfa (odpaddéw o kodzie 15 01 07), papieru i tektury (odpaddw o kodzie
19 12 01) oraz tworzyw sztucznych i gumy (odpadéw o kodzie 19 12 04).
Wysortowane odpady surowcowe dziesiecioma lejami zsypowymi kierowane
sg do usytuowanych pod kabing sortowniczg sortowniczg, zamocowanych
na metalowych stelazach workoéw big bag, a nastepnie transportowane
tadowarkg kotowag czotowa do:
~ magazynu nr 4, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy
odpadow opakowan ze szkta (odpadow o kodzie 15 01 07),
magazynu nr 5, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
za pomoca tadowarki kotowej czotowej kierowane sg do obrobki
mechanicznej w wariancie 1V — dotyczy odpadéw opakowan z tworzyw
sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02),

2
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~ magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy
odpaddéw opakowan z metali (odpadéw o kodzie 15 01 04),

~ magazynu nr 12, skad za pomoca tadowarki kotowej czotowej kierowane
sg ha usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2
(Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii
transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku —
dotyczy odpadow tworzyw sztucznych i gumy (odpadow o kodzie 19 12 04),

~ magazynu nr 39, w ktérym odpady sa magazynowane do czasu zebrania
odpowiedniej ilosci danego rodzaju odpadéw. Z magazynu nr 39 odpady
transportowane sg kolejno, selektywnie (np. najpierw wszystkie odpady
opakowan z tworzyw sztucznych [PET biaty] (odpady o kodzie ex 15 01 02),
w nastepnej kolejnosci wszystkie odpady opakowan z tworzyw sztucznych
[PET niebieski] (odpady o kodzie ex 15 01 02) itd.) tadowarka kotowag
czotowg na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali technologicznej
sortowni w pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem
sortowania odpadéw przenosnik tasmowy wznoszacy transportujgcy odpady
do belownicy kanatowej (BK). Zbelowane odpady surowcowe kierowane
sg fadowarka kotowa czotowg do magazynu nr 35, skad (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej) przekazywane sg uprawnionym
podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadéw: opakowan z papieru
i tektury (odpadéw o kodzie 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych
[PET biaty] (odpad6w o kodzie ex 15 01 02), opakowan z tworzyw
sztucznych [PET niebieski] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan
z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadow o kodzie ex 15 01 02),
opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie 15 01 05) oraz papieru
i tektury (odpadéw o kodzie 19 12 01).

Strumien odpadow pozostaty po sortowaniu kierowany jest usytuowanym

na zewnatrz, obudowanym przenosnikiem taSmowym na dalszg czes¢ linii

technologicznej nr 2 przeznaczong do produkcji paliwa alternatywnego lub

do magazynu nr 9.

W przypadku skierowania strumienia odpadéw pozostatego po sortowaniu

w usytuowanej na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabinie sortowniczej

(K3) na dalsza cze$¢ linii technologicznej nr 2 przeznaczong do produkcji

paliwa alternatywnego — ww. strumier odpadow kierowany jest bezposrednio

na usytuowany na zewnatrz, obudowany taSmocigg rewersyjny, na ktorym

dochodzi do potaczenia ze soba tegoz strumienia odpaddw ze strumieniem

odpaddw pozostatym po sortowaniu w usytuowanej na zewnatrz, obudowanej,

6-stanowiskowej kabinie sortowniczej (K2). Potaczony strumiert odpadow

kierowany jest nastepnie usytuowanym na zewnatrz, obudowanym

tasmociagiem na znajdujacy sie na zewnatrz, obudowany separator powietrzny

(SP), w ktoérym nastepuje rozdziat masy odpadow na frakcje lekka

(wysokoenergetyczna) i frakcje ciezka.

Frakcja lekka kierowana jest zlokalizowanym czesciowo na zewnatrz,

czesciowo obudowanym (obudowanym na zewnatrz — poza halg namiotowa,

nieobudowanym w hali namiotowej) zespotem przenos$nikéw tasmowych

na usytuowany w hali namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) rozdrabniacz

(RP) w celu uzyskania frakcji o wielkosci 30 mm. Rozdrobione odpady
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transportowane sg usytuowanym w hali namiotowej (na terenie magazynu
nr 11a) przenosnikiem tasmowym do jednej z dwdch usytuowanych réwniez
w hali namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) dmuchaw (D2 lub D3),
kierujacych wytworzone odpady do magazynu nr 11a (dmuchawa D3) lub
magazynu nr 11b (dmuchawa D2). Odpady te klasyfikowane sg jako odpady
palne (paliwo alternatywne) (odpady o kodzie 19 12 10) i (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowe]) przekazywane uprawnionym podmiotom
w celu odzysku metodg termiczng (w procesie przetwarzania

R1 — wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania
energii). Dodatkowo w celu okreslenia wiasciwosci (wartosci opatowe;,
zawartosci chloru i siarki, wilgotnosci catkowitej) wytwarzanych odpadéw
palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10) wykonywane
beda okresowe badania laboratoryjne.

Frakcja ciezka kierowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przenosnikiem tasmowym do magazynu nr 10, skad (po zebraniu odpowiedniej
partii transportowej) przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu
unieszkodliwiania.

W przypadku skierowania strumienia odpadoéw pozostatego po sortowaniu
w usytuowanej na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabinie sortowniczej
(K3) do magazynu nr 9 — z magazynu nr 9 odpady transportowane sg przy
uzyciu tadowarki kotowej czotowej na usytuowany na zewnatrz, cbudowany
zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub

(po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwiania.

— Frakcja o wielkosci powyzej 120 mm

Frakcja nadsitowa transportowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przenosnikiem taSmowym na usytuowany na zewnatrz, obudowany separator
magnetyczny (M2), w ktorym wydzielane sg metale zelazne (odpady o kodzie
19 12 02). Wysegregowane metale zelazne zsypem kierowane
sg do usytuowanego pod separatorem kontenera, a nastepnie transportowane
tadowarkg kotowa czotowg do magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiednigj
partii transportowej) przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku.
Pozostaty strumien frakcji nadsitowej kierowany jest zlokalizowanym na zewnatrz,
obudowanym przenosnikiem tasmowym do usytuowanej na zewnatrz,
obudowanej, 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K2), w ktérej prowadzona jest
reczna segregacja, majgca na celu wydzielenie z masy odpaddw:
~ opakowanh z papieru i tektury (odpadow o kodzie 15 01 01), opakowan
Z tworzyw sztucznych [opakowarn po chemii gospodarczej] (odpaddw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpadéw
o kodzie ex 15 01 02), opakowanh z tworzyw sztucznych [PET zielony]
(odpaddw o kodzie ex 15 01 02), opakowah z metali (odpaddéw o kodzie
15 01 04), opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie 15 01 05),
opakowan ze szkia (odpaddéw o kodzie 15 01 07), papieru i tektury (odpadow
0 kodzie 19 12 01) oraz tworzyw sztucznych i gumy (odpadéw o kodzie
19 12 04). Wysortowane odpady surowcowe dziesiecioma lejami zsypowymi,
usytuowanymi w kabinie sortowniczej, kierowane sg do usytuowanych pod
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kabing sortowniczg, zamocowanych na metalowych stelazach workow big bag,
a nastepnie transportowane tadowarka kotowa czotowa do:
~ magazynu nr 4, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy
odpadow opakowan ze szkta (odpadow o kodzie 15 01 07),
magazynu nr 5, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
za pomoca tadowarki kotowej czotowej kierowane sg do obrobki
mechanicznej w wariancie 1V — dotyczy odpadéw opakowan z tworzyw
sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02),
~ magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy
odpadow opakowan z metali (odpadéw o kodzie 15 01 04),
magazynu nr 12, skad za pomocag tadowarki kotowej czotowej kierowane
sg na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2
(Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii
transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku —
dotyczy odpaddéw tworzyw sztucznych i gumy (odpadéw o kodzie 19 12 04),
~ magazynu nr 39, w ktérym odpady sa magazynowane do czasu zebrania
odpowiedniej ilosci danego rodzaju odpadéw. Z magazynu nr 39 odpady
transportowane sg kolejno, selektywnie (np. najpierw wszystkie odpady
opakowan z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpady o kodzie ex 15 01 02),
w nastepnej kolejnosci wszystkie odpady opakowan z tworzyw sztucznych
[PET niebieski] (odpady o kodzie ex 15 01 02) itd.) tadowarkg kotowa
czotowg na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali technologicznej
sortowni w pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem
sortowania odpadéw przenosnik tasmowy wznoszacy transportujgcy odpady
do belownicy kanatowej (BK). Zbelowane odpady surowcowe kierowane
sg tadowarka kotowa czotowg do magazynu nr 35, skad (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej) przekazywane sg uprawnionym
podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadéw: opakowan z papieru
i tektury (odpadéw o kodzie 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych
[PET biaty] (odpad6w o kodzie ex 15 01 02), opakowan z tworzyw
sztucznych [PET niebieski] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan
Z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02),
opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie 15 01 05) oraz papieru
i tektury (odpadow o kodzie 19 12 01);
~ odpaddw stanowiacych zanieczyszczenie (np. tzw. uplecionych warkoczy —
splecionych ze sobag, trudnych do rozdzielenia odpadéw np. folii, tkanin,
sznurka etc.). Wysortowane odpady stanowigce zanieczyszczenie jednym
lejem zsypowym, usytuowanym bezposrednio za kabing sortownicza,
kierowane sg do umieszczonego bezposrednio za kabing sortownicza,
zamocowanego na metalowym stelazu worka big bag (catos¢ jest obudowana),
a nastepnie fadowarka kotowg czotowg zawracane na poczatek linii
technologicznej nr 2, do rozdrabniacza wstepnego Hammel (H1).
Strumien odpadow pozostaty po sortowaniu kierowany jest usytuowanym
na zewnatrz, obudowanym przenos$nikiem taSmowym na dalszg cze$¢ linii

2
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technologicznej nr 2 przeznaczong do produkcji paliwa alternatywnego lub

do magazynu nr 9.

W przypadku skierowania strumienia odpadéw pozostatego po sortowaniu

W usytuowanej na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabinie sortowniczej
(K2) na dalsza czes¢ linii technologicznej nr 2 przeznaczong do produkcji paliwa
alternatywnego — ww. strumien odpadow kierowany jest bezposrednio

na usytuowany na zewnatrz, obudowany tasmociag rewersyjny, na ktérym
dochodzi do potaczenia ze sobg tegoz strumienia odpadéw ze strumieniem
odpaddw pozostatym po sortowaniu w usytuowanej na zewnatrz, obudowanej,
6-stanowiskowej kabinie sortowniczej (K3). Potagczony strumierh odpadow
kierowany jest nastepnie usytuowanym na zewnatrz, obudowanym tasmociagiem
na znajdujacy sie na zewnatrz, obudowany separator powietrzny (SP), w ktérym
nastepuje rozdziat masy odpaddéw na frakcje lekka (wysokoenergetyczng) i frakcje
ciezka.

Frakcja lekka kierowana jest zlokalizowanym cze$ciowo na zewnatrz, czesciowo
obudowanym (obudowanym na zewnatrz — poza halg namiotowag, nieobudowanym
w hali namiotowej) zespotem przenosnikow tasmowych na usytuowany w hali
namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) rozdrabniacz (RP) w celu uzyskania
frakcji o wielkosci 30 mm. Rozdrobione odpady transportowane sa usytuowanym
w hali namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) przeno$nikiem taSmowym

do jednej z dwoch usytuowanych réwniez w hali namiotowej (na terenie magazynu
nr 11a) dmuchaw (D2 lub D3), kierujgcych wytworzone odpady do magazynu

nr 11a (dmuchawa D3) lub magazynu nr 11b (dmuchawa D2). Odpady

te klasyfikowane sg jako odpady palne (paliwo alternatywne) (odpady o kodzie
19 12 10) i (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywane
uprawnionym podmiotom w celu odzysku metodg termiczng (w procesie
przetwarzania R1 — wykorzystanie gtdwnie jako paliwa lub innego Srodka
wytwarzania energii). Dodatkowo w celu okreslenia wtasciwosci (wartosci
opatowej, zawartosci chloru i siarki, wilgotnosci catkowitej) wytwarzanych
odpadow palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10)
wykonywane beda okresowe badania laboratoryjne.

Frakcja ciezka kierowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przenosnikiem tasmowym do magazynu nr 10, skad (po zebraniu odpowiednigj
partii transportowej) przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu
unieszkodliwiania.

W przypadku skierowania strumienia odpadéw pozostatego po sortowaniu

w usytuowanej na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabinie sortowniczej
(K2) do magazynu nr 9 — z magazynu nr 9 odpady transportowane sg przy uzyciu
tadowarki kotowej czotowej na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii
technologicznej nr 2 (Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom w celu
odzysku lub unieszkodliwiania.

b) biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych
Biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznhaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych (wariant 1) oraz biologiczne przetwarzanie odpadéw zielonych
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i innych odpadow komunalnych ulegajacych biodegradacji (wariant VI) prowadzone

moze by¢:

— réwnolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych
ilosci wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,

— W sposob odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢é mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,

oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)

odpadéw komunalnych prowadzone jest dwuetapowo w czesci biologicznej instalaciji.

Proces technologiczny prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy etap (etap

intensywnej obrébki) prowadzony jest w reaktorach nr 1, 2, 3 i 4, natomiast drugi etap

(etap dojrzewania) odbywa sie w reaktorach nr 5,61 7.

Reaktory nr 4 i 5 mogg by¢ wykorzystywane rowniez w wariancie VII, przy czym

biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,

oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych (wariant 1) oraz biologiczne przetwarzanie odpadoéw
ulegajgcych biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII) prowadzone
moze by¢ wytgcznie:

— zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) w ramach posiadanych mocy
przerobowych reaktoréw, przy zachowaniu maksymalnych iloSci wskazanych
w czesci ll. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,

— W sposob odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢é mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Proces technologiczny prowadzony jest zgodnie z ponizszym opisem. Z magazynéw

nr 8 oraz nr 8a, frakcje podsitowe o wielkosci 0-30 mm oraz o wielkosci 30-80 mm,

wydzielone w trakcie mechanicznego przetwarzania niesegregowanych

(zmieszanych) odpadéw komunalnych:

— natychmiast (bez wczesniejszego magazynowania) transportowane sg przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu ww. fadowarki
zatadowywane do reaktorow nr 1, 2, 3i4 lub

— w przypadku koniecznosci krétkotrwalego magazynowania (przez okres nie
dtuzszy niz 72h — dotyczy odpadéw frakcji podsitowej o wielkosci 0-30 mm
magazynowanych w magazynie nr 8), po zakorczeniu magazynowania,
transportowane sg przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie
przy uzyciu ww. fadowarki zatadowywane do reaktoréw nr 1, 2, 3i 4.

Wysokos$¢ odpaddéw w reaktorach nie powinna przekraczaé 3,5 m. Po zatadunku

odpadow do reaktoréw nastepuje zamkniecie drzwi wjazdowych. W reaktorach

odpady podlegaja intensywnej obrébce biologicznej przez okres minimum 2 tygodni,
do czasu osiagniecia przez przetwarzane odpady warto$ci parametru AT, ponizej

20 mg O./g suchej masy. W okresie tym odpady poddawane sa procesom:

— intensywnego napowietrzania — proces napowietrzania odpadéw prowadzony jest
przy wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur napowietrzajacych o Srednicy
75 mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami
wykonanymi ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych
(jedna rura na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktoréw
(element wspdlny z systemem ujmowania odciekéw z reaktorow). Kanaty
napowietrzajaco-odwadniajgce umieszczone sg w rownych odstepach, przy czym
Srodkowy kanat napowietrzajgco-odwadniajgcy usytuowany jest w osi kazdego
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reaktora. Rury te potgczone sg za pomocg czwornika redukcyjnego z rurg

o0 Srednicy 110 mm umieszong réwnolegle do tylnej $ciany kazdego z reaktorow,
doprowadzajgca powietrze z jednego wentylatora nawiewnego wspdélnego dla
wszystkich reaktoréw.

Zanieczyszczone powietrze procesowe odbierane jest jedna rurg ze stali
ocynkowanej o srednicy 250 mm umieszong w gornej czesci tylnej Sciany kazdego
z reaktoréw, z ktérego zanieczyszczone powietrze procesowe, systemem
potaczonych ze sobg rur kierowane jest do jednego kolektora zbiorczego
(wspdlnego dla wszystkich reaktoréw), skad rurag redukcyjng o srednicy 500 mm
trafia do jednego wentylatora wywiewnego (wspolnego dla wszystkich reaktoréw),
a nastepnie do dwdch biofiltrow kontenerowych (wspolnych dla wszystkich
reaktoréw) z wypetnieniem naturalnym (kora kalibrowana), o szerokosci 2,56 m

i wysokosci 6,25 m kazdy, zlokalizowanych za reaktorami (w ich tylnej czesci).
Biofiltry wykonane sa z blachy ocynkowanej trapezowej i zaizolowane ptytg
wielowarstwowa,

— ujmowania odciekéw — proces ujmowania odciekéw prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur odprowadzajgcych odcieki o $rednicy
75 mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami
wykonanymi ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych
(jedna rura na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktoréw
(element wspoblny z systemem napowietrzania odpaddéw w reaktorach). Uimowane
odcieki kierowane sg nastepnie do jednego kolektora zbiorczego o $rednicy
110 mm (wspdlnego dla wszystkich reaktorow), skad trafiajg do jednego,
szczelnego, podziemnego, wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego
zbiornika bezodptywowego o pojemnosci 2 m* (wspdlnego dla wszystkich
reaktoréw),

— nawadniania — proces nawadniania prowadzony jest przy wykorzystaniu pompy
oraz zraszaczy, zamontowanych w kazdym reaktorze. Odpady nawadnianie
sg przy wykorzystaniu odciekow powstajgcych w procesie ujmowania odciekéw,
zgromadzonych w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego
tworzywa sztucznego zbiorniku bezodptywowym (wspdlinym dla wszystkich
reaktorow) o pojemnosci 2 m*(zawracanie odciekéw do biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej) lub w przypadku niedoboréw odciekéw — woda
z wodociagu.

W celu zapewnienia optymalnych warunkéw przebiegu procesu intensywnej obrobki

biologicznej w toku procesu technologicznego prowadzony jest staty pomiar:

temperatury (w kazdym reaktorze umieszczona jest jedna lanca do pomiaru
temperatury) i wilgotnosci (w kazdym reaktorze umieszczona jest jedna lanca

do pomiaru wilgotnosci) masy odpadéw. Dane pomiarowe kierowane sg do systemu

komputerowego umozliwiajgcego automatyczne sterowanie przebiegiem

biologicznego przetwarzania odpaddéw w zalezno$ci od stanu danej partii odpadéw

(np. zmiane intensywnosci napowietrzania).

Po zakonczeniu pierwszego etapu procesu technologicznego nastepuje otwarcie

drzwi wjazdowych reaktoréw. Nastepnie przy wykorzystaniu tadowarki kotowej

czotowej prowadzony jest wytadunek odpadéw z reaktorow. Wytworzone odpady
transportowane sg przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy
uzyciu ww. tadowarki zatadowywane do reaktoréw nr 5, 6 i 7. Wysoko$¢ odpadow

w reaktorach nie powinna przekracza¢ 3,5 m. Po zatadunku odpad6w do reaktoréw
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nastepuje zamkniecie drzwi wjazdowych. W reaktorach odpady podlegajg

dojrzewaniu przez okres minimum 2 tygodni, do czasu osiggniecia przez

przetwarzane odpady wartosci parametru AT, ponizej 10 mg O,/g suchej masy lub

spetnienia innych wymagan wskazanych w tabeli nr 4. w czesci I. zatgcznika nr 1

do pozwolenia. W okresie tym odpady poddawane sg procesom:

— napowietrzania — proces napowietrzania odpadow prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur napowietrzajacych o srednicy 75 mm,
umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi
ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajacych (jedna rura
na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktorow (element
wspdlny z systemem ujmowania odciekéw z reaktoréw). Kanaly napowietrzajgco-
odwadniajgce umieszczone sg w réwnych odstepach, przy czym srodkowy kanat
napowietrzajaco-odwadniajgcy usytuowany jest w osi kazdego reaktora. Rury
te potaczone sg za pomoca czwdrnika redukcyjnego z rurg o srednicy 110 mm
umieszong réwnolegle do tylnej Sciany kazdego z reaktoroéw, doprowadzajaca
powietrze z jednego wentylatora nawiewnego wspolnego dla wszystkich
reaktoréw.

Zanieczyszczone powietrze procesowe odbierane jest jedng rurg ze stali
ocynkowanej o srednicy 250 mm umieszong w gérnej czesci tylnej sciany kazdego
z reaktoréw, z ktérego zanieczyszczone powietrze procesowe, systemem
potaczonych ze sobg rur kierowane jest do jednego kolektora zbiorczego
(wspdlnego dla wszystkich reaktorow), skad rurg redukcyjng o srednicy 500 mm
trafia do jednego wentylatora wywiewnego (wspélnego dla wszystkich reaktoréw),
a nastepnie do dwaoch biofiltrow kontenerowych (wspolnych dla wszystkich
reaktorow) z wypetnieniem naturalnym (kora kalibrowana), o szerokosci 2,56 m

i wysokosci 6,25 m kazdy, zlokalizowanych za reaktorami (w ich tylnej czesci).
Biofiltry wykonane sg z blachy ocynkowanej trapezowej i zaizolowane plyta
wielowarstwowa,

— ujmowania odciekow — proces ujmowania odciekow prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur odprowadzajgcych odcieki o Srednicy
75 mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami
wykonanymi ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych
(jedna rura na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce kazdego z reaktoréw
(element wspdlny z systemem napowietrzania odpadow w reaktorach). Ujmowane
odcieki kierowane sg nastepnie do jednego kolektora zbiorczego o Srednicy
110 mm (wspolnego dla wszystkich reaktorow), skad trafiajg do jednego,
szczelnego, podziemnego, wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego
zbiornika bezodptywowego o pojemnosci 2 m? (wspélnego dla wszystkich
reaktorow).

W celu zapewnienia optymalnych warunkéw przebiegu procesu dojrzewania w toku

procesu technologicznego prowadzony jest staty pomiar: temperatury (w kazdym

reaktorze umieszczona jest jedna lanca do pomiaru temperatury) i wilgotnosci

(w kazdym reaktorze umieszczona jest jedna lanca do pomiaru wilgotnosci) masy

odpadéw. Dane pomiarowe kierowane sg do systemu komputerowego

umozliwiajgcego automatyczne sterowanie przebiegiem biologicznego przetwarzania
odpadow w zalezno$ci od stanu danej partii odpadow (np. zmiane intensywnosci
napowietrzania). Dodatkowo w celu weryfikacji czy przetwarzane odpady osiggnety
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parametry okreslone w tabeli nr 4. w czesci I. zatagcznika nr 1 do pozwolenia w trakcie
procesu technologicznego pobierane beda prébki odpaddéw.
Po zakonczeniu drugiego etapu procesu technologicznego nastepuje otwarcie drzwi
wjazdowych reaktorow. Nastepnie przy wykorzystaniu fadowarki kotowej czotowej
prowadzony jest wytadunek odpadéw z reaktorow. Wytworzone inne niewymienione
odpady [tzw. stabilizat] (odpady o kodzie 19 05 99) transportowane sg przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej do magazynu nr 15, skad za pomoca
tadowarki kotowej czotowej kierowane sg do dalszej obrébki mechanicznej
na obudowanym sicie (SM) o wielkosci oczek 20 mm lub (po zebraniu odpowiedniej
partii transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom do procesu
unieszkodliwiania (sktadowania) w odrebnych instalacjach.
przetwarzanie innych niewymienionych odpadoéw [tzw. stabilizatu] (odpadow o kodzie
19 05 99), wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) w czesci biologicznej instalaciji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, na obudowanym sicie (SM)
o wielkosci oczek 20 mm
Przetwarzanie innych niewymienionych odpadow [tzw. stabilizatu] (odpadow o kodzie
19 05 99), wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpaddw komunalnych (wariant 1) w czesci biologicznej instalaciji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, na obudowanym sicie (SM)
o wielkosci oczek 20 mm prowadzone jest na zewnatrz, na utwardzonym, szczelnym,
betonowym podiozu pomiedzy halg namiotowg komposteréw a magazynem nr 8,
zgodnie z ponizszym opisem.
Z magazynu nr 15 inne niewymienione odpady [tzw. stabilizat] (odpady o kodzie
19 05 99), wytworzone w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) w czesci biologicznej instalacji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow transportowane sg przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej na obudowane sito (SM), w ktérym
nastepuje rozdziat odpadow na dwie frakcje — frakcje o wielkosci 0-20 mm i frakcje
o wielkosci powyzej 20 mm.
— Frakcja o wielkosci 0-20 mm
Frakcja podsitowa:
~ bezposrednio po wytworzeniu (bez magazynowania) przekazywana jest
uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub wykorzystywana we wtasnym
zakresie na potrzeby rekultywacji sktadowiska odpadéw lub
~ transportowana jest przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej
do magazynu nr 16, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub
wykorzystywana we wiasnym zakresie na potrzeby rekultywacji sktadowiska
odpadow.
— Frakcja o wielko$ci powyzej 20 mm
Frakcja nadsitowa transportowana jest przy wykorzystaniu tadowarki kotowej
czotowej do magazynu nr 11c, skad (po zebraniu odpowiedniej partii
transportowej) przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu
unieszkodliwiania.
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2) Wariant Il — mechaniczne przetwarzanie odpaddéw pochodzacych z selektywnej zbiorki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03
Mechaniczne przetwarzanie odpadow pochodzacych z selektywnej zbiorki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il), mechaniczne
przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) oraz
mechaniczne przetwarzanie odpadow opakowan po chemii gospodarczej (wariant V)
prowadzone moze by¢:
a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych iloSci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiérki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) oraz mechaniczne
przetwarzanie odpad6éw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19i 20 w celu
produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) prowadzone moze byc¢:
a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie odpadow pochodzacych z selektywnej zbiorki,
oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant 1) oraz
mechaniczne przetwarzanie odpadow metali (wariant V) prowadzone moze byc¢:
a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.
Przetwarzanie odpadow pochodzacych z selektywnej zbidrki, oznaczonych kodami
z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 prowadzone jest jednoetapowo — wytgcznie w czesci
mechanicznej instalacji, na linii technologicznej nr 1, zgodnie z ponizszym opisem.
Przeznaczone do przetwarzania odpady surowcowe pochodzace z selektywnej zbidrki
stanowigce:
a) opakowania z papieru i tektury (odpady o kodzie 15 01 01), opakowania z tworzyw
sztucznych (odpady o kodzie 15 01 02), opakowania wielomateriatowe (odpady
0 kodzie 15 01 05), zmieszane odpady opakowaniowe (odpady o kodzie 15 01 06),
papier i tekture (odpady o kodzie 20 01 01) oraz tworzywa sztuczne (odpady o kodzie
20 01 39) po dostarczeniu na teren zakfadu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu
czynnosci ewidencyjno-kontrolnych:
— transportowane sa przy uzyciu tadowarki kotowej czotowej na zlokalizowany
na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali
zatadunku zasyp linii technologicznej nr 1 (Z1) lub
— kierowane sg w zaleznosci od rodzaju odpadu do:
~ magazynu nr 3 — dotyczy: odpaddéw opakowan z papieru i tektury (odpadéw
0 kodzie 15 01 01), odpadbéw opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie
15 01 05), zmieszanych odpadéw opakowaniowych (odpadéw o kodzie
15 01 06) oraz odpaddw papieru i tektury (odpaddéw o kodzie 20 01 01),
~ magazynu nr 5 — dotyczy odpaddéw opakowan z tworzyw sztucznych (odpadoéw
0 kodzie 15 01 02) oraz odpadow tworzyw sztucznych (odpadéw o kodzie
20 01 39)
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b)

i w nim roztadowywane. Z miejsc magazynowania odpady transportowane sa przy
uzyciu tadowarki kotowej czotowej na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali
technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali zaladunku zasyp linii
technologicznej nr 1 (Z1).

opakowania ze szkia (odpady o kodzie 15 01 07), szkto (odpady o kodzie 20 01 02),

inne niewymienione frakcje zbierane w sposob selektywny [suchg frakcje surowcowg

— mieszanine réznych frakcji odpadéw (np. tworzyw sztucznych, szkta, metali)]

(odpady o kodzie 20 01 99) oraz odpady komunalne niewymienione w innych

podgrupach [suchg frakcje surowcowg — odpad wielomateriatowy lub mieszanine

réznych frakcji odpadéw (np. papieru, tektury, tworzyw sztucznych, metali)] (odpady

0 kodzie 20 03 99) po dostarczeniu na teren zakladu, zwazeniu oraz

przeprowadzeniu czynnosci ewidencyjno-kontrolnych kierowane sg w zaleznosci

od rodzaju odpadu do:

— magazynu nr 1 — dotyczy odpadu stanowiacego inne niewymienione frakcje
zbierane w sposéb selektywny [suchej frakcji surowcowej — mieszaniny réznych
frakcji odpadéw (np. tworzyw sztucznych, szkila, metali)] (odpadéw o kodzie
20 01 99),

— magazynu nr 3 — dotyczy odpadoéw komunalnych niewymienionych w innych
podgrupach [suchej frakcji surowcowej — odpadéw wielomateriatowych lub
mieszaniny réznych frakcji odpadéw (np. papieru, tektury, tworzyw sztucznych,
metali)] (odpaddw o kodzie 20 03 99),

— magazynu nr 37 — dotyczy odpaddéw opakowan ze szkia (odpaddéw o kodzie
15 01 07) oraz odpaddw szkia (odpadow o kodzie 20 01 02)

i w nim roztadowywane. Z miejsc magazynowania odpady transportowane sg przy

uzyciu tadowarki kotowej czotowej na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali

technologicznej sortowni w pomieszczeniu hali zatadunku zasyp linii technologicznej
nrl(Z1).

Z zasypu linii technologicznej nr 1 (Z1) odpady kierowane sg zlokalizowanymi
czesciowo na zewnatrz, czesciowo obudowanymi (obudowanymi na zewnatrz — poza
halg technologiczng sortowni, nieobudowanymi w hali technologicznej sortowni)
przenos$nikami taSmowymi (wznoszacym i zasypowym) na zlokalizowane na zewnatrz,
obudowane sito obrotowe (S1), w ktérym nastepuje rozdziat odpadéw na dwie frakcje —
frakcje o wielkosci 0-80 mm i frakcje o wielkosci powyzej 80 mm.

a)

b)

Frakcja o wielkosci 0-80 mm

Frakcja podsitowa, drobna, kierowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przenos$nikiem tasmowym do magazynu nr 38 (czas magazynowania nie moze by¢
dtuzszy niz 72h), skad przy uzyciu samochodu ciezarowego typu hakowiec
transportowana jest do magazynu nr 9. Z magazynu nr 9 odpady transportowane

sg przy uzyciu tadowarki kotowej czotowej na usytuowany na zewnatrz, obudowany
zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom w celu
odzysku.

Frakcja o wielkosci powyzej 80 mm

Frakcja nadsitowa transportowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym
przeno$nikiem tasmowym na usytuowany na zewnatrz, obudowany separator
magnetyczny (M1), w ktérym wydzielane sg metale zelazne (odpady o kodzie

19 12 02). Wysegregowane metale zelazne zsypem kierowane sg do usytuowanego
pod separatorem kontenera, a nastepnie transportowane tadowarkg kotowg czotowg
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do magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)

przekazywane sa uprawnionym podmiotom w celu odzysku.

Pozostaly strumien frakcji nadsitowej kierowany jest zlokalizowanym czesSciowo

na zewnatrz, czesciowo obudowanym (obudowanym na zewnatrz — poza halg

technologiczng sortowni, nieobudowanym w hali technologicznej sortowni) systemem

przenosnikow tasmowych do zlokalizowanej na drugiej kondygnaciji hali
technologicznej sortowni w pomieszczeniu sortowania odpadéw 10-stanowiskowej
kabiny sortowniczej (K1), w ktorej prowadzona jest reczna segregacja, majgca

na celu wydzielenie z masy odpaddéw: opakowan z papieru i tektury [opakowan

z tektury] (odpadow o kodzie ex 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych

[opakowan po chemii gospodarczej] (odpaddéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan

Z tworzyw sztucznych [PET biaty] (odpad6éw o kodzie ex 15 01 02), opakowan

z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpadow o kodzie ex 15 01 02), opakowan

Z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan

z metali (odpaddéw o kodzie 15 01 04), opakowan wielomateriatowych [opakowan

TETRA PACK] (odpadéw o kodzie ex 15 01 05), opakowan ze szkta [opakowan

ze szkia kolorowego] (odpadow o kodzie ex 15 01 07), opakowan ze szkia (odpadow

0 kodzie 15 01 07), papieru i tektury (odpadow o kodzie 19 12 01) oraz tworzyw

sztucznych i gumy (odpadéw o kodzie 19 12 04). Wysortowane odpady surowcowe

dziesiecioma lejami zsypowymi kierowane sg do usytuowanych pod kabing
sortowniczg, zamocowanych na metalowych stelazach workéw big bag, a nastepnie
transportowane tadowarkga kotowg czotowa do:

— magazynu nr 4, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowe))
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadow
opakowan ze szkia [opakowan ze szkta kolorowego] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 07) oraz odpad6éw opakowan ze szkta (odpadéw o kodzie 15 01 07),

— magazynu nr 5, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) za pomoca
tadowarki kotowej czotowej kierowane sa do obrébki mechanicznej w wariancie 1V
— dotyczy odpaddéw opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii
gospodarczej] (odpaddw o kodzie ex 15 01 02),

— magazynu nr 7A, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowe))
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadéw
opakowan z metali (odpadéw o kodzie 15 01 04),

— magazynu nr 12, skad za pomoca tadowarki kotowej czotowej kierowane
sg ha usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4)

i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii transportowe))
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadow
tworzyw sztucznych i gumy (odpadéw o kodzie 19 12 04),

— magazynu nr 39, w ktérym odpady sa magazynowane do czasu zebrania
odpowiedniej ilosci danego rodzaju odpaddéw. Z magazynu nr 39 odpady
transportowane sg kolejno, selektywnie (np. najpierw wszystkie odpady opakowan
z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpady o kodzie ex 15 01 02), w nastepnej
kolejnosci wszystkie odpady opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski]
(odpady o kodzie ex 15 01 02) itd.) tadowarka kotlowg czotowg na zlokalizowany
na pierwszej kondygnaciji hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu
usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem sortowania odpaddw
przenosnik taSmowy wznoszacy transportujgcy odpady do belownicy kanatowej
(BK). Zbelowane odpady surowcowe kierowane sg tadowarka kotowg czotowg
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do magazynu nr 35, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpaddw:
opakowan z papieru i tektury [opakowan z tektury] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpaddéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpaddw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan wielomateriatowych [opakowar TETRA PACK] (odpadéw
o kodzie ex 15 01 05) oraz papieru i tektury (odpadéw o kodzie 19 12 01).
Strumien odpadow pozostaty po sortowaniu w kabinie sortowniczej (K1) kierowany
jest przenosnikiem tasmowym do prasokontenera (PK), zlokalizowanego
na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni w pomieszczeniu
usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem sortowania odpadow.
W prasokontenerze (PK) odpady sag zgniatane w celu zmniejszenia objetosci
odpaddw o okoto 20% w stosunku do ich objetosci nasypowej, a nastepnie przy
uzyciu tadowarki kotowej czotowej transportowane sg do magazynu nr 9.
Z magazynu nr 9 odpady transportowane sg przy uzyciu tadowarki kotowej czolowej
na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4)
i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii transportowe))
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku.
3) Wariant Il — mechaniczne przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07,
15, 16, 17, 19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego
Mechaniczne przetwarzanie odpadow oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17,
19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill), mechaniczne przetwarzanie
odpaddw pochodzacych z selektywnej zbidrki, oznaczonych kodami z podgrupy
1501, 20 01 i 20 03 (wariant Il) oraz mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan
po chemii gospodarczej (wariant IV) prowadzone moze by¢:
a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych iloSci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17,
191 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) oraz mechaniczne
przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I)
prowadzone moze by¢ wytgcznie:
a) zamiennie (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych iloSci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.
Mechaniczne przetwarzanie odpadow oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17,
19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) oraz mechaniczne
przetwarzanie odpadow metali (wariant V) prowadzone moze byc¢:
a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.
Przetwarzanie odpadoéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19i 20 w celu
produkcji paliwa alternatywnego prowadzone jest jednoetapowo — wytgcznie w czesci
mechanicznej instalacji, na czesci linii technologicznej nr 2 przeznaczonej do produkcji
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paliwa alternatywnego. Przetwarzaniu poddawane mogg by¢ wyszczegolnione ponizej

odpady wytworzone w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadéw w wariantach I, Il i V oraz podczas manualnego wysypywania
odpadow z workow foliowych, w ktérych odpady zostaty dostarczone na teren zakfadu

w wariancie VI, a takze w procesie przetwarzania odpadow wielkogabarytowych poza

instalacja, jak rowniez odpady przyjmowane od podmiotow zewnetrznych. Proces

przetwarzania polega na wyselekcjonowaniu z masy odpadow kierowanych do instalaciji
frakcji wysokoenergetycznej, spetniajgcej wymagania okreslone dla paliw
alternatywnych, zgodnie z ponizszym opisem.

Przeznaczone do przetwarzania odpady wytworzone w czesci mechanicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw oraz podczas manualnego

wysypywania odpadow z workéw foliowych, w ktérych odpady zostaty dostarczone

na teren zakladu a takze w procesie przetwarzania odpadow wielkogabarytowych poza

instalacjag, w zaleznosci od rodzaju odpadu, magazynowane sg do czasu zebrania

odpowiedniej iloSci w:

a) magazynie nr 9 — dotyczy: innych odpaddéw (w tym zmieszanych substanciji
i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadow innych niz wymienione w 19 12 11
[pozostatosci z sortowania frakcji > 80 mm — tzw. frakcji nadsitowej — wytworzonej
w wariancie |] (odpadéw o kodzie ex 19 12 12), innych odpaddéw (w tym zmieszanych
substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrobki odpadéw innych niz wymienione
w 19 12 11 [frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej — wytworzonej
w wariancie ll] (odpadow o kodzie ex 19 12 12), innych odpadow (w tym
zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadéw innych niz
wymienione w 19 12 11 [pozostatosci z sortowania frakciji > 80 mm — tzw. frakc;ji
nadsitowej — wytworzonej w wariancie Il] (odpadow o kodzie ex 19 12 12), innych
odpaddw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki
odpadow innych niz wymienione w 19 12 11 [wytworzonych w wariancie V] (odpadow
0 kodzie 19 12 12) oraz innych odpadow (w tym zmieszanych substancji
i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadow innych niz wymienione w 19 12 11
[wytworzonych w procesie przetwarzania odpadow wielkogabarytowych poza
instalacja] (odpadéw o kodzie 19 12 12),

b) magazynie nr 12 — dotyczy odpadéw opakowan z tworzyw sztucznych [workow
foliowych — wytworzonych w wariancie VI] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), odpaddéw
tworzyw sztucznych i gumy [wytgcznie odpadéw drobnych lub mocno
zanieczyszczonych — nienadajacych sie z przyczyn technologicznych do odzysku
materiatowego — wytworzonych w wariantach | i 1l] (odpadéw o kodzie 19 12 04) oraz
odpadow tekstyliow [wytworzonych w procesie przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych poza instalacjg] (odpadéw o kodzie 19 12 08),

¢) magazynie nr 38 — dotyczy innych odpaddéw (w tym zmieszanych substanciji
i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadéw innych niz wymienione w 19 12 11
[frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej — wytworzonej w wariancie 1]
(odpadow o kodzie ex 19 12 12) — czas magazynowania nie moze byc¢ dituzszy niz
72h.

Przeznaczone do przetwarzania odpady pochodzgace od podmiotow zewnetrznych,

po dostarczeniu na teren zakladu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu czynnosci

ewidencyjno-kontrolnych, kierowane sg w zaleznosci od rodzaju odpadu do:

a) magazynu nr 12 — dotyczy: odpadow trocin, widr, scinek, drewna, pityt widrowych
i forniru innych niz wymienione w 03 01 04 (odpadow o kodzie 03 01 05), odpaddw
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tworzyw sztucznych [wylgcznie odpaddw drobnych lub mocno zanieczyszczonych —
nienadajgcych sie z przyczyn technologicznych do odzysku materiatowego]
(odpaddéw o kodzie 07 02 13), odpadéw opakowan z drewna [wylgcznie odpadow
drobnych lub mocno zanieczyszczonych — nienadajacych sie z przyczyn
technologicznych do odzysku materiatowego] (odpadéw o kodzie 15 01 03), opaddéw
papieru i tektury [wytgcznie odpadoéw drobnych lub mocno zanieczyszczonych —
nienadajgcych sie z przyczyn technologicznych do odzysku materiatowego]
(odpaddéw o kodzie 19 12 01) oraz innych odpadéw (w tym zmieszanych substancji

i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpaddéw innych niz wymienione w 19 12 11
[pozostatosci z sortowania frakcji > 80 mm — tzw. frakcji nadsitowej — pochodzacej
od podmiotéw zewnetrznych] (odpadéw o kodzie ex 19 12 12),

b) magazynu nr 13 — dotyczy: odpadow tworzyw sztucznych [wytgcznie odpadow
drobnych lub mocno zanieczyszczonych — nienadajgcych sie z przyczyn
technologicznych do odzysku materiatowego] (odpadéw o kodzie 17 02 03),
odpadowej papy (odpadow o kodzie 17 03 80), odpaddéw materiatow izolacyjnych
innych niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 (odpaddw o kodzie 17 06 04), innych
odpaddw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrobki
odpaddw innych niz wymienione w 19 12 11 [pozostatosci z sortowania frakcji >
80 mm — tzw. frakcji nadsitowej — pochodzacej od podmiotéw zewnetrznych]
(odpaddéw o kodzie ex 19 12 12) oraz odpadow tekstyliow (odpaddéw o kodzie
20 01 11),

¢) magazynu nr 37 — dotyczy odpaddéw zuzytych opon (odpaddéw o kodzie 16 01 03)

i w nim roztadowywane.

Z miejsc magazynowania odpady transportowane sg przy uzyciu tadowarki kotowej

czotowej na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4),

skad usytuowanym na zewnatrz, obudowanym tasmociggiem kierowane

sg na znajdujacy sie na zewnatrz, obudowany separator powietrzny (SP), w ktorym

nastepuje rozdziat masy odpadéw na frakcje lekka (wysokoenergetyczng) i frakcje

ciezka.

Frakcja lekka kierowana jest zlokalizowanym czesciowo na zewnatrz, czesciowo

obudowanym (obudowanym na zewnatrz — poza halg namiotowa, nieobudowanym

w hali namiotowej) zespotem przenosnikéw tasmowych na usytuowany w hali

namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) rozdrabniacz (RP) w celu uzyskania frakcji

o wielkosci 30 mm. Rozdrobione odpady transportowane sg usytuowanym w hali

namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) przenosnikiem tasmowym do jednej z dwdéch

usytuowanych rowniez w hali namiotowej (na terenie magazynu nr 11a) dmuchaw

(D2 lub D3), kierujgcych wytworzone odpady do magazynu nr 11a (dmuchawa D3) lub

magazynu nr 11b (dmuchawa D2). Odpady te klasyfikowane sg jako odpady palne

(paliwo alternatywne) (odpady o kodzie 19 12 10) i (po zebraniu odpowiedniej partii

transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku metodg

termiczng (w procesie przetwarzania R1 — wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego
srodka wytwarzania energii). Dodatkowo w celu okreslenia wtasciwosci (wartosci
opatowej, zawartosci chloru i siarki, wilgotnosci catkowitej) wytwarzanych odpadéw
palnych (paliwa alternatywnego) (odpadow o kodzie 19 12 10) wykonywane beda
okresowe badania laboratoryjne.

Frakcja ciezka kierowana jest usytuowanym na zewnatrz, obudowanym przenosnikiem

tasmowym do magazynu nr 10, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)

przekazywana jest uprawnionym podmiotom w celu unieszkodliwiania.
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4) Wariant IV — mechaniczne przetwarzanie odpaddéw opakowan po chemii gospodarczej

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V),

mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych

(wariant I) oraz mechaniczne przetwarzanie odpadéw pochodzacych z selektywnej

zbidrki, oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) prowadzone

moze by¢:

a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V)

oraz mechaniczne przetwarzanie odpaddéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16,

17, 19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) prowadzone moze byc¢:

a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Mechaniczne przetwarzanie odpadow opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V)

oraz mechaniczne przetwarzanie odpaddéw metali (wariant V) prowadzone moze by¢

wytacznie:

a) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Przetwarzanie odpadow opakowan po chemii gospodarczej prowadzone jest

jednoetapowo — wylgcznie w czesci mechanicznej instalacji, na linii technologicznej nr 3.

Przetwarzaniu poddawane moga by¢ wytgcznie odpady opakowan z tworzyw

sztucznych [opakowanh po chemii gospodarczej] (odpady o kodzie ex 15 01 02)

wytworzone w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow w wariantach 1 i Il, zgodnie z ponizszym opisem.

Przeznaczone do przetwarzania odpady opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan

po chemii gospodarczej] (odpady o kodzie ex 15 01 02), wytworzone w czesci

mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw

magazynowane sg do czasu zebrania odpowiedniej iloSci w magazynie nr 5.

Z magazynu nr 5 odpady kierowane sg przy uzyciu fadowarki kotowej czotowej

na usytuowany na zewnatrz obudowany zasyp linii technologicznej nr 3 (ZZ). Nastepnie

obudowanym przenosnikiem taSmowym odpady transportowane sg do usytuowanej

na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (KZ), w ktorej

prowadzona jest reczna segregacja, majgca na celu wydzielenie z masy odpadéw:

opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej miekkigj]

(odpaddw o kodzie ex 15 01 02), opakowanh z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii

gospodarczej twardej biatej] (odpaddéw o kodzie ex 15 01 02) oraz opakowan z tworzyw

sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej twardej kolorowej] (odpadéw o kodzie

ex 15 01 02). Wydzielone odpady szescioma lejami zsypowymi kierowane

sg do usytuowanych pod kabing sortowniczg, zamocowanych na metalowych stelazach

workoéw big bag, a nastepnie transportowane tadowarkg kotowa czotowg do magazynu

nr 39, w ktérym odpady sa magazynowane do czasu zebrania odpowiedniej ilosci

danego rodzaju odpaddéw. Z magazynu nr 39 odpady transportowane sg kolejno,
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selektywnie (np. najpierw wszystkie odpady opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan

po chemii gospodarczej miekkiej] (odpady o kodzie ex 15 01 02), w nastepnej kolejnosci

wszystkie odpady opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej

twardej biatej] (odpady o kodzie ex 15 01 02) itd.) tadowarkg kotowa czotowg

na zlokalizowany na pierwszej kondygnacji hali technologicznej sortowni

W pomieszczeniu usytuowanym bezposrednio pod pomieszczeniem sortowania

odpadow przenosnik tasmowy wznoszgcy transportujgcy odpady do belownicy

kanatowej (BK). Zbelowane odpady surowcowe kierowane sg fadowarka kotowg

czotowg do magazynu nr 35, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)

przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku.

5) Wariant V — mechaniczne przetwarzanie odpaddw metali

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw metali (wariant V), mechaniczne przetwarzanie

niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1) oraz mechaniczne

przetwarzanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiérki, oznaczonych kodami

Z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) prowadzone moze by¢:

a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Mechaniczne przetwarzanie odpadow metali (wariant V) oraz mechaniczne

przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19i 20 w celu

produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) prowadzone moze by¢:

a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Mechaniczne przetwarzanie odpadow metali (wariant V) oraz mechaniczne

przetwarzanie odpadoéw opakowan po chemii gospodarczej (wariant IV) prowadzone

moze by¢ wylgcznie:

a) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.

Przetwarzanie odpadow metali prowadzone jest jednoetapowo — wytgcznie w czesci

mechanicznej instalacji, na linii technologicznej nr 3. Przetwarzaniu poddawane moga

by¢ wytacznie odpady opakowan z metali (odpady o kodzie 15 01 04) oraz odpady

metali (odpady o kodzie 20 01 40) przyjmowane od podmiotéw zewnetrznych, zgodnie

Z ponizszym opisem.

Przeznaczone do przetwarzania odpady opakowan z metali (odpady o kodzie 15 01 04)

oraz odpady metali (odpady o kodzie 20 01 40), po dostarczeniu na teren zaktadu,

zwazeniu oraz przeprowadzeniu czynnosci ewidencyjno-kontrolnych, kierowane

sg do magazynu nr 6 i w nim roztadowywane. Z magazynu nr 6 odpady transportowane

sg przy uzyciu fadowarki kotowej czolowej na usytuowany na zewnatrz obudowany

zasyp linii technologicznej nr 3 (ZZ), skad obudowanym przenosnikiem tasmowym

kierowane sg do usytuowanej na zewnatrz, obudowanej, 6-stanowiskowej kabiny

sortowniczej (KZ), w ktdrej prowadzona jest reczna segregacja, majgca na celu

wydzielenie z masy odpadow: opakowan z metali [opakowah z metali niezelaznych]

(odpadéw o kodzie ex 15 01 04), opakowanh z metali [opakowan z metali zelaznych]
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(odpaddw o kodzie ex 15 01 04), metali zelaznych (odpaddw o kodzie 19 12 02), metali

niezelaznych (odpaddéw o kodzie 19 12 03) oraz zanieczyszczen — innych odpadow

(w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadéw innych

niz wymienione w 19 12 11 (odpadéw o kodzie 19 12 12). Wydzielone odpady

szescioma lejami zsypowymi kierowane sg do usytuowanych pod kabing sortownicza,

zamocowanych na metalowych stelazach workéw big bag, a nastepnie transportowane

tadowarkg kotowa czotowg do:

a) magazynu nr 9, skad za pomoca tadowarki kotowej czotowej kierowane
sg ha usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2 (Z4)
i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii transportowe))
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy zanieczyszczen —
innych odpadow (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej
obrébki odpadow innych niz wymienione w 19 12 11 (odpadow o kodzie 19 12 12),

b) magazynu nr 7a, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywane
sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadéw: opakowan z metali
[opakowan z metali niezelaznych] (odpadéw o kodzie ex 15 01 04), opakowan
z metali [opakowan z metali zelaznych] (odpaddw o kodzie ex 15 01 04), metali
zelaznych (odpadow o kodzie 19 12 02) oraz metali niezelaznych (odpadow o kodzie
19 12 03).

6) Wariant VI — biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw

komunalnych ulegajacych biodegradacji

Biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych

ulegajacych biodegradaciji (wariant VI) oraz biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci

0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonegj

z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych (wariant I) prowadzone

moze by¢:

a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych iloSci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.

Biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych

ulegajacych biodegradacji (wariant VI) oraz biologiczne przetwarzanie odpadow

ulegajacych biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII) prowadzone moze

by¢:

a) rownolegle (w zaleznos$ci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,

b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Biologiczne przetwarzanie odpaddéw zielonych i innych odpadéw komunalnych

ulegajacych biodegradaciji prowadzone jest jednoetapowo w czesci biologicznej

instalacji. Proces technologiczny prowadzony jest w pieciu komposterach (czterech

komposterach obrotowych i jednym komposterze mieszalniku), zgodnie z ponizszym

opisem.

Przeznaczone do przetwarzania odpady zielone i inne odpady komunalne ulegajace

biodegradaciji stanowigce:

a) odpady kuchenne ulegajgce biodegradacji (odpady o kodzie 20 01 08), odpady
ulegajgce biodegradacii (odpady o kodzie 20 02 01) oraz odpady z targowisk [frakcje
ulegajgca biodegradaciji] (odpady o kodzie 20 03 02) po dostarczeniu na teren
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zaktadu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu czynnosci ewidencyjno-kontrolnych

kierowane sg do magazynu nr 11c i w nim roztadowywane. W magazynie nr 11c

prowadzone jest:

— wylacznie manualne wysypywane odpaddw z workéw foliowych, w ktérych odpady
zostaly dostarczone na teren zaktadu (bez magazynowania) lub

— w przypadku koniecznosci krétkotrwalego magazynowania (przez okres nie
dluzszy niz 72h — magazynowanie odpaddéw oraz manualne wysypywane
odpadéw z workéw foliowych, w ktérych odpady zostaty dostarczone na teren
zaktadu;

b) odpady drewna innego niz wymienione w 20 01 37 (odpady o kodzie 20 01 38)
po dostarczeniu na teren zaktadu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu czynnosci
ewidencyjno-kontrolnych kierowane sg do magazynu nr 11c i w nim roztadowywane.
W magazynie nr 11c prowadzone jest magazynowanie odpadow oraz manualne
wysypywane odpaddéw z workéw foliowych, w ktérych odpady zostaly dostarczone
na teren zakfadu.

Wydzielone odpady opakowanh z tworzyw sztucznych [worki foliowe] (odpady o kodzie

ex 15 01 02) umieszczane sg w workach big bag, a nastepnie transportowane

tadowarkg kotowg czotowg do magazynu nr 12, skad za pomoca tadowarki kotowej
czotowej kierowane sg na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii

technologicznej nr 2 (Z4) i przetwarzane w wariancie .

Odpady przeznaczone do biologicznego przetwarzania z magazynu nr 11c

transportowane sg przy uzyciu samochodu ciezarowego typu hakowiec

do usytuowanego w hali namiotowej, w magazynie nr 11c rozdrabniacza wstepnego

(H2). Rozdrobnione do frakcji o wielkosci 200 mm odpady przy uzyciu tadowarki kotowej

czotowej kierowane sg na usytuowany w hali namiotowej komposterow jeden mobilny

przenosnik tasmowy (zatadunkowy) usytuowany przed komposterami. W zaleznosci

od tego, ktéry komposter jest w danym momencie napetniany, nastepuje zmiana

usytuowania mobilnego przenosnika tasmowego (zatadunkowego). Zatadunek odpadoéw

do poszczegdlnych komposterow prowadzony jest od strony sterowania komposterem
poprzez ustawienie bebna kompostera w odpowiednim utozeniu [pokrywa (klapy
zasypowej) otworu tadowania kompostera ustawiona w pozycji gérnej]. Po zatadunku
odpadow do komposteréw nastepuje zamkniecie pokrywy (klapy zasypowej) otworu
tadowania komposteréw. W komposterach odpady podlegajg obrdbce biologicznej przez
okres minimum 4 tygodni, do czasu osiggniecia przez przetwarzane odpady wartosci
parametru AT, ponizej 10 mg O,/g suchej masy lub spetnienia innych wymagan
wskazanych w tabeli nr 17. w czesci VI. zatacznika nr 1 do pozwolenia. W okresie tym
odpady poddawane sa procesom:

a) intensywnego napowietrzania — proces napowietrzania odpadéw prowadzony jest
przy wykorzystaniu pieciu wentylatorow nawiewnych (jeden dla kazdego
kompostera).

Zanieczyszczone powietrze procesowe kierowane jest do pieciu wentylatoréw
wywiewnych (jeden dla kazdego kompostera), z ktdrego trafia nastepie do pieciu
biofiltréw (jeden dla kazdego kompostera) w ksztalcie walca wypetnionych weglem
aktywnym, o Srednicy wewnetrznej 53 cm i wysokosci wewnetrznej okoto 82 cm,

b) przerzucania — proces przerzucania odpadéw prowadzony jest przy wykorzystaniu
silnika indukcyjnego zintegrowanego z przektadnig planetarng i falownikiem,
umozliwiajgcych zmiane predkosci obrotowej komposteréw (jeden dla kazdego
kompostera). Mieszanie wsadu nastepuje poprzez ruch obrotowy bebna kompostera.
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W celu zapewnienia optymalnych warunkéw przebiegu biologicznego przetwarzania
odpaddw w toku procesu technologicznego prowadzony jest staty pomiar: temperatury
(w kazdym komposterze umieszczone sg czujniki do pomiaru temperatury) oraz
zawartosci NH; (w kazdym komposterze, na wylocie powietrza procesowego,
za wentylatorem wywiewnym umieszczone sg czujniki do pomiaru NHs) i CO;
(w kazdym komposterze, na wylocie powietrza procesowego, za wentylatorem
wywiewnym umieszczone sg czujniki do pomiaru CO,) w powietrzu procesowym.
Aktualne dane pomiarowe wyswietlane sg na panelu ekspozycji i przesytane do systemu
komputerowego. Dodatkowo w celu weryfikacji czy przetwarzane odpady osiggnety
parametry okreslone w tabeli nr 17. w czesci VI. zalgcznika nr 1 do pozwolenia w trakcie
procesu technologicznego pobierane beda prébki odpadéw.
Po zakonczeniu procesu technologicznego nastepuje otwarcie dwéch pokryw (klap
wysypowych) otworow wyladunku komposterow usytuowanych w dolnej, tylnej czesci
kazdego z komposteréw. Odpady kierowane sa na usytuowany w hali namiotowej
komposteréw jeden mobilny przenosnik tasmowy (wytadunkowy) usytuowany
za komposterami. W zalezno$ci od tego, ktéry komposter jest w danym momencie
oprézniany, nastepuje zmiana usytuowania mobilnego przenosnika tasmowego
(wytadunkowego). Wytadunek odpaddw z poszczegoinych komposterow prowadzony
jest poprzez ruch obrotowy bebna kompostera. Wytworzony kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania) (odpady o kodzie 19 05 03) kierowany
jest mobilnym przenos$nikiem tasmowym (wytadunkowym) do magazynu nr 14, skad
(po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywany jest uprawnionym
podmiotom w celu odzysku lub wykorzystywany we wlasnym zakresie na potrzeby
rekultywacji sktadowiska odpadéw.
7) Wariant VIl — biologiczne przetwarzanie odpadéw ulegajgcych biodegradacji z innych
grup niz komunalne
Biologiczne przetwarzanie odpadéw ulegajacych biodegradacji z innych grup niz
komunalne (wariant VII) oraz biologiczne przetwarzanie odpadéw zielonych i innych
odpaddw komunalnych ulegajacych biodegradaciji (wariant VI) prowadzone moze by¢:
a) rownolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,
b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantow
przetwarzania odpadow.
Biologiczne przetwarzanie odpaddw ulegajacych biodegradacji z innych grup niz
komunalne prowadzone jest dwuetapowo w czesci biologicznej instalacji. Proces
technologiczny prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy etap (etap intensywnej obrobki)
prowadzony jest w reaktorze nr 4, natomiast drugi etap (etap dojrzewania) odbywa sie
w reaktorze nr 5.
Reaktory nr 4 i 5 mogg by¢ wykorzystywane réwniez w wariancie |, przy czym
biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych (wariant I) oraz biologiczne przetwarzanie odpaddéw ulegajgcych
biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII) prowadzone moze by¢
wytacznie:
a) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) w ramach posiadanych mocy
przerobowych reaktoréw, przy zachowaniu maksymalnych ilosci wskazanych
w czesci ll. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,
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b) w sposéb odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw
przetwarzania odpadow.

Proces technologiczny prowadzony jest zgodnie z ponizszym opisem. Przeznaczone

do przetwarzania odpady ulegajace biodegradaciji z innych grup niz komunalne

stanowigce:

a) odpadowa mase roslinng (odpady o kodzie 02 01 03), surowce i produkty
nienadajgce sie do spozycia i przetwérstwa (odpady o kodzie 02 03 04), produkty
spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia (odpady o kodzie
16 03 80), skratki (odpady o kodzie 19 08 01), zawarto$¢ piaskownikéw (odpady
o kodzie 19 08 02) oraz ustabilizowane komunalne osady $ciekowe (odpady o kodzie
19 08 05), po dostarczeniu na teren zaktadu, zwazeniu oraz przeprowadzeniu
czynnosci ewidencyjno-kontrolnych:

— transportowane sg bezposrednio (bez wczesniejszego magazynowania) przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu ww. fadowarki
zatadowywane do reaktora nr 4 lub

— w przypadku koniecznosci krétkotrwalego magazynowania (przez okres nie
dtuzszy niz 72h) kierowane sg do magazynu nr 11c i w nim roziadowywane.

Z magazynu nr 11c odpady transportowane sg przy wykorzystaniu tadowarki
kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu ww. tadowarki zatadowywane
do reaktora nr 4;

b) trociny, widry, scinki, drewno, ptyte wiérowg i fornir inne niz wymienione w 03 01 04
(odpady o kodzie 03 01 05), po dostarczeniu na teren zakladu, zwazeniu oraz
przeprowadzeniu czynnosci ewidencyjno-kontrolnych, kierowane sa do magazynu
nr 11c i w nim roztadowywane. Z magazynu nr 11c odpady transportowane sg przy
wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu ww. fadowarki
zatadowywane do reaktora nr 4.

Wysoko$¢ odpaddw w reaktorze nie powinna przekraczac 3,5 m. Po zatadunku

odpadow do reaktora nastepuje zamkniecie drzwi wjazdowych. W reaktorze odpady

podlegaja intensywnej obrébce biologicznej przez okres 4 tygodni. W okresie tym
odpady poddawane sa procesom:

a) intensywnego napowietrzania — proces napowietrzania odpadéw prowadzony jest
przy wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur napowietrzajacych o $rednicy
75 mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi
ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajacych (jedna rura
na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce reaktora nr 4 (element wspoélny
z systemem ujmowania odciekéw z reaktora). Kanaty napowietrzajagco-odwadniajgce
umieszczone sg w réwnych odstepach, przy czym srodkowy kanat napowietrzajgco-
odwadniajacy usytuowany jest w osi reaktora. Rury te potgczone sg za pomoca
czwornika redukcyjnego z rurg o Srednicy 110 mm umieszong réwnolegle do tylnej
Sciany reaktora, doprowadzajgca powietrze z jednego wentylatora nawiewnego
wspolnego dla wszystkich reaktoréw.

Zanieczyszczone powietrze procesowe odbierane jest jedna rurg ze stali

ocynkowanej o srednicy 250 mm umieszona w goérnej czesci tylnej Sciany reaktora,

z ktérego zanieczyszczone powietrze procesowe, systemem potgczonych ze soba rur

kierowane jest do jednego kolektora zbiorczego (wspélnego dla wszystkich

reaktorow), skad rurg redukcyjng o Srednicy 500 mm trafia do jednego wentylatora
wywiewnego (wspoélnego dla wszystkich reaktorow), a nastepnie do dwoch biofiltrow
kontenerowych (wspdlnych dla wszystkich reaktoréw) z wypetnieniem naturalnym
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(kora kalibrowana), o szerokosci 2,56 m i wysokosci 6,25 m kazdy, zlokalizowanych
za reaktorami (w ich tylnej czesci). Biofiltry wykonane sg z blachy ocynkowanej
trapezowej i zaizolowane ptytg wielowarstwowa,

b) ujmowania odciekéw — proces ujmowania odciekéw prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur odprowadzajgcych odcieki o Srednicy
75 mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi
ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych (jedna rura
na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce reaktora nr 4 (element wspélny
Z systemem napowietrzania odpadéw w reaktorze). Ujmowane odcieki kierowane
sg nastepnie do jednego kolektora zbiorczego o $rednicy 110 mm (wspélnego dla
wszystkich reaktoréw), skad trafiajg do jednego, szczelnego, podziemnego,
wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego zbiornika bezodptywowego
0 pojemnosci 2 m® (wspdlnego dla wszystkich reaktoréw),

¢) nawadniania — proces nawadniania prowadzony jest przy wykorzystaniu pompy oraz
zraszaczy, zamontowanych w reaktorze nr 4. Odpady nawadnianie sa przy
wykorzystaniu odciekéw powstajacych w procesie ujmowania odciekow,
zgromadzonych w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego
tworzywa sztucznego zbiorniku bezodptywowym (wspolnym dla wszystkich
reaktorow) o pojemnosci 2 m® (zawracanie odciekdéw do biologicznego przetwarzania
odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup niz komunalne) lub w przypadku
niedoboréw odciekéw — wodg z wodociggu.

W celu zapewnienia optymalnych warunkow przebiegu procesu intensywnej obrébki

biologicznej w toku procesu technologicznego prowadzony jest staty pomiar:

temperatury (w reaktorze nr 4 umieszczona jest jedna lanca do pomiaru temperatury)

i wilgotnos$ci (w reaktorze nr 4 umieszczona jest jedna lanca do pomiaru wilgotnosci)

masy odpadéw. Dane pomiarowe kierowane sa do systemu komputerowego

umozliwiajgcego automatyczne sterowanie przebiegiem biologicznego przetwarzania
odpadow w zaleznos$ci od stanu danej partii odpadéw (np. zmiane intensywnosci
napowietrzania).

Po zakonczeniu pierwszego etapu procesu technologicznego nastepuje otwarcie drzwi

wjazdowych reaktora nr 4. Nastepnie przy wykorzystaniu fadowarki kotowej czotowej

prowadzony jest wytadunek odpadéw z reaktora. Wytworzone odpady transportowane
sg przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej, a nastepnie przy uzyciu

ww. tadowarki zatadowywane do reaktora nr 5. Wysokos$¢ odpadoéw w reaktorze nie

powinna przekracza¢ 3,5 m. Po zatadunku odpaddéw do reaktora nastepuje zamkniecie

drzwi wjazdowych. W reaktorze odpady podlegaja dojrzewaniu przez okres 4 tygodni,
do czasu osiggniecia przez przetwarzane odpady wartosci parametru AT, ponizej 10 mg

0./g suchej masy lub spetnienia innych wymagan wskazanych w tabeli nr 19. w czesci

VII. zalacznika nr 1 do pozwolenia. W okresie tym odpady poddawane sg procesom:

a) napowietrzania — proces napowietrzania odpadéw prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur napowietrzajgcych o $rednicy 75 mm,
umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi ze stali
ocynkowanej, kanatach napowietrzajgco-odwadniajgcych (jedna rura na kazdy
kanat), zamieszczonych w posadzce reaktora nr 5 (element wspdlny z systemem
ujmowania odciekéw z reaktora). Kanaty napowietrzajgco-odwadniajace
umieszczone sg w réwnych odstepach, przy czym srodkowy kanat napowietrzajgco-
odwadniajacy usytuowany jest w osi reaktora. Rury te potgczone sg za pomoca
czwornika redukcyjnego z rurg o Srednicy 110 mm umieszong réwnolegle do tylnej
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Sciany reaktora, doprowadzajacag powietrze z jednego wentylatora nawiewnego
wspolnego dla wszystkich reaktoréw.

Zanieczyszczone powietrze procesowe odbierane jest jedna rurg ze stali
ocynkowanej o Srednicy 250 mm umieszona w gérnej czesci tylnej Sciany reaktora,
z ktérego zanieczyszczone powietrze procesowe, systemem potgczonych ze sobg rur
kierowane jest do jednego kolektora zbiorczego (wspélnego dla wszystkich
reaktoréw), skad rurg redukcyjna o $rednicy 500 mm trafia do jednego wentylatora
wywiewnego (wspélnego dla wszystkich reaktoréw), a nastepnie do dwoch biofiltrow
kontenerowych (wspdlnych dla wszystkich reaktoréw) z wypetnieniem naturalnym
(kora kalibrowana), o szerokosci 2,56 m i wysokosci 6,25 m kazdy, zlokalizowanych
za reaktorami (w ich tylnej czesci). Biofiltry wykonane sg z blachy ocynkowanej
trapezowej i zaizolowane plytg wielowarstwowa,

b) ujmowania odciekdéw — proces ujmowania odciekdéw prowadzony jest przy
wykorzystaniu trzech polipropylenowych rur odprowadzajgcych odcieki o srednicy 75
mm, umieszczonych w trzech, przykrytych perforowanymi blachami wykonanymi
ze stali ocynkowanej, kanatach napowietrzajagco-odwadniajacych (jedna rura
na kazdy kanat), zamieszczonych w posadzce reaktora nr 5 (element wspélny
Z systemem napowietrzania odpadow w reaktorze). Ujmowane odcieki kierowane
sg nastepnie do jednego kolektora zbiorczego o srednicy 110 mm (wspélnego dla
wszystkich reaktoréw), skad trafiajg do jednego, szczelnego, podziemnego,
wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego zbiornika bezodptywowego
0 pojemnosci 2 m® (wspdlnego dla wszystkich reaktoréw).

W celu zapewnienia optymalnych warunkéw przebiegu procesu dojrzewania w toku

procesu technologicznego prowadzony jest staly pomiar: temperatury (w reaktorze nr 5

umieszczona jest jedna lanca do pomiaru temperatury) i wilgotnosci (w reaktorze nr 5

umieszczona jest jedna lanca do pomiaru wilgotnosci) masy odpadéw. Dane pomiarowe

kierowane sg do systemu komputerowego umozliwiajgcego automatyczne sterowanie
przebiegiem biologicznego przetwarzania odpaddéw w zaleznosci od stanu danej partii
odpaddéw (np. zmiane intensywnos$ci napowietrzania). Dodatkowo w celu weryfikacji czy

przetwarzane odpady osiggnety parametry okreslone w tabeli nr 19. w czesci VII.

zatgcznika nr 1 do pozwolenia w trakcie procesu technologicznego pobierane beda

probki odpadow.

Po zakonczeniu drugiego etapu procesu technologicznego nastepuje otwarcie drzwi

wjazdowych reaktora nr 5. Nastepnie przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej

prowadzony jest wytadunek odpadéw z reaktora. Wytworzony kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania) (odpad o kodzie

19 05 03):

a) bezposrednio po wytworzeniu przekazywany jest uprawnionym podmiotom w celu
odzysku lub wykorzystywany we wtasnym zakresie na potrzeby rekultywac;ji
sktadowiska odpadéw lub

b) transportowany jest przy wykorzystaniu tadowarki kotowej czotowej do magazynu
nr 16, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywany jest
uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub wykorzystywany we wtasnym zakresie
na potrzeby rekultywacji skladowiska odpadéw.

lll. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

1. Zlokalizowanie czes$ci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow czesciowo w:
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1) hali technologicznej sortowni,

2) hali namiotowej,

3) na zewnatrz (poza wyzej wymienionymi halami), przy czym wszystkie zlokalizowane
na zewnatrz urzadzenia i systemy przenosnikow tasmowych transportujgcych
poszczegodlne strumienie odpaddéw miedzy elementami czesci mechanicznej instalacji
sg obudowane.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw

komunalnych (wariant I), mechanicznego przetwarzania odpadéw pochodzgcych

z selektywnej zbiérki, oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant II)

oraz mechanicznego przetwarzania odpadow opakowan po chemii gospodarczej (wariant

IV):

1) réwnolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

2) w sposo6b odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw przetwarzania
odpaddw.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw

komunalnych (wariant I) oraz mechanicznego przetwarzania odpadéw oznaczonych

kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19 i 20 w celu produkciji paliwa alternatywnego (wariant

1) wytgcznie:

1) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

2) w sposoéb odrebny, eliminujacy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw przetwarzania
odpadow.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw

komunalnych (wariant I) oraz mechanicznego przetwarzania odpadéw metali (wariant V):

1) réwnolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci ll. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

2) w sposo6b odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw przetwarzania
odpaddw.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadéw opakowan po chemii gospodarczej

(wariant IV) oraz mechanicznego przetwarzania odpadéw metali (wariant V) wylacznie:

1) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych ilosci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 1) decyzji,

2) w sposoéb odrebny, eliminujacy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw przetwarzania
odpadow.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw

komunalnych (wariant I) na jednej linii technologicznej nr 2, wyposazonej w: obudowane

sito obrotowe (S2), obudowany separator magnetyczny (M3), obudowane sito obrotowe

(S3), obudowang 6-stanowiskowa kabine sortowniczg (K3), obudowany separator

magnetyczny (M2), obudowang 6-stanowiskowa kabine sortownicza (K2), obudowany

separator powietrzny (SP), rozdrabniacz (RP), dmuchawe (D2) oraz dmuchawe (D3),
zapewniajacej wydzielanie z przetwarzanych odpadéw:

1) frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej (odpadéw o kodzie ex 19 12 12) —
frakcji drobnej, zawierajacej znaczgce ilosci odpadéw ulegajgcych biodegradaciji
i poddanie ww. frakcji przetwarzaniu biologicznemu w czesci biologicznej instalaciji,

2) odpadow surowcowych, przeznaczonych do dalszego odzysku,
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10.

11.

12.

13.

14.

3) odpadow palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10),
przeznaczonych do odzysku metodg termiczng (w procesie przetwarzania
R1 — wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego Srodka wytwarzania energii).

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki,

oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant 1l) na jednej linii
technologicznej nr 1, wyposazonej w: obudowane sito obrotowe (S1), obudowany
separator magnetyczny (M1) oraz 10-stanowiskowg kabine sortowniczg (K1),
zapewniajgcej wydzielanie z przetwarzanych odpadow, odpadéw surowcowych,
przeznaczonych do dalszego odzysku.

. Prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07,

15, 16, 17, 19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) na czesci linii
technologicznej nr 2 przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego, wyposazonej

w: obudowany separator powietrzny (SP), rozdrabniacz (RP), dmuchawe (D2) oraz
dmuchawe (D3), zapewniajgcej wydzielanie z przetwarzanych odpadéw, odpadéw palnych
(paliwa alternatywnego) (odpaddéw o kodzie 19 12 10), przeznaczonych do odzysku
metoda termiczng (w procesie przetwarzania R1 — wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub
innego srodka wytwarzania energii).

. Wytwarzanie w wariantach | i lll odpadéw palnych (paliwa alternatywnego) (odpaddw

0 kodzie 19 12 10):
1) z odpadéw o odpowiednich wtasciwosciach fizyko-chemicznych,
2) o minimalnych parametrach okreslonych w tabeli nr 2. w czesci I. zatgcznika nr 1
do decyzji oraz w tabeli nr 10. w cze$ci Ill. zatgcznika nr 1 do decyzji,
3) spetniajgcych wymagania odbiorcy, ktérym odpad ten zostanie bezposrednio
przekazany (bez koniecznosci dalszej obrobki).
Wykonywanie okresowych badan laboratoryjnych majgcych na celu okreslenie wkasciwosci
(wartosci opatowej, zawartosci chloru i siarki, wilgotnosci catkowitej) wytwarzanych
w wariantach | i lll odpadéw palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10).
Prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadéw opakowan po chemii gospodarczej
(wariant 1V) na jednej linii technologicznej nr 3, wyposazonej w obudowang
6-stanowiskowg kabine sortowniczg (KZ), zapewniajgcej wydzielanie z przetwarzanych
odpaddw, odpadéw surowcowych, przeznaczonych do dalszego odzysku.
Prowadzenie mechanicznego przetwarzania odpadéw metali (wariant V) na jednej linii
technologicznej nr 3, wyposazonej w obudowang 6-stanowiskowa kabine sortowniczg (KZ),
zapewniajgcej wydzielanie z przetwarzanych odpadow, odpaddéw surowcowych,
przeznaczonych do dalszego odzysku.
Prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpaddéw komunalnych (wariant 1) oraz biologicznego przetwarzania
odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji (wariant VI):
1) réwnolegle (w zaleznosci od zapotrzebowania) przy zachowaniu maksymalnych iloSci
wskazanych w czesci Il. w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,
2) w sposob odrebny, eliminujgcy mozliwos¢ mieszania sie ww. wariantow przetwarzania
odpadow.
Prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) oraz biologicznego przetwarzania
odpadow ulegajacych biodegradacii z innych grup niz komunalne (wariant VII) wylgcznie:
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

1) zamiennie (w zaleznosci od zapotrzebowania) w ramach posiadanych mocy
przerobowych reaktoréw, przy zachowaniu maksymalnych ilosci wskazanych w czesci Il.
w ustepie 2. w punkcie 2) decyzji,
2) w sposo6b odrebny, eliminujgcy mozliwo$¢ mieszania sie ww. wariantéw przetwarzania
odpaddw.
Prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) w siedmiu reaktorach do biologicznego
przetwarzania odpadoéw wyposazonych w infrastrukture techniczna zapewniajaca;:
napowietrzanie, ujmowanie i oczyszczanie powietrza technologicznego, ujmowanie
odciekdéw, nawadnianie, sterowanie i kontrole procesu, ochrone przed przedostawaniem
sie zanieczyszczen do powietrza i do srodowiska wodno-gruntowego oraz skuteczne
stabilizowanie odpadow.
Zlokalizowanie czesci biologicznej instalacji przeznaczonej do biologicznego przetwarzania
odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji (wariant VI)
w hali namiotowej komposteréw.
Prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych i innych odpadow
komunalnych ulegajgcych biodegradaciji (wariant VI) w pieciu komposterach
do biologicznego przetwarzania odpadéw wyposazonych w infrastrukture techniczng
zapewniajgca: napowietrzanie, ujmowanie i oczyszczanie powietrza technologicznego,
przerzucanie odpadéw, sterowanie i kontrole procesu, ochrone przed przedostawaniem sie
zanieczyszczen do powietrza i do Srodowiska wodno-gruntowego oraz skuteczne
kompostowanie odpadow.
Prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajgcych biodegradacji z innych
grup niz komunalne (wariant VII) w dwoch reaktorach do biologicznego przetwarzania
odpaddw (reaktory nr 4 i 5) wyposazonych w infrastrukture techniczna zapewniajaca;:
napowietrzanie, ujmowanie i oczyszczanie powietrza technologicznego, ujmowanie
odciekdéw, nawadnianie, sterowanie i kontrole procesu, ochrone przed przedostawaniem
sie zanieczyszczen do powietrza i do sSrodowiska wodno-gruntowego oraz skuteczne
kompostowanie odpadow.
Zapobieganie powstawaniu stref beztlenowych w reaktorach (wariant | i VII) poprzez
systematyczne napowietrzanie oraz przerzucanie odpadéw (po zakohczeniu pierwszego
etapu — etapu intensywnej obrébki, a przed rozpoczeciem drugiego etapu — etapu
dojrzewania).
Zapobieganie powstawaniu stref beztlenowych w komposterach (wariant VI) poprzez
systematyczne napowietrzanie odpadéw oraz ruch obrotowy bebna kazdego
z komposterow.
Nawadnianie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem
ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(wariant ) poddawanej biologicznemu przetwarzaniu w reaktorach nr 1, 2, 3 i 4 (pierwszy
etap — etap intensywnej obrébki) odciekami powstajgcymi w procesie ujmowania odciekéw,
zgromadzonymi w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego tworzywa
sztucznego zhiorniku bezodptywowym (wspdélnym dla wszystkich reaktorow) o pojemnosci
2 m? (zawracanie odciekéw do procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej) lub
w przypadku niedoboréw odciekéw — wodg z wodociggu.
Nawadnianie odpadow ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant
VII) poddawanych biologicznemu przetwarzaniu w reaktorze nr 4 (pierwszy etap — etap
intensywnej obrébki) odciekami powstajgcymi w procesie ujmowania odciekéw,
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23.

24.

zgromadzonymi w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego tworzywa

sztucznego zhiorniku bezodptywowym (wspdlnym dla wszystkich reaktoréw) o pojemnosci

2 m? (zawracanie odciekéw do biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajgcych

biodegradaciji z innych grup niz komunalne) lub w przypadku niedoboréw odciekéw — woda

z wodociggu.

Magazynowanie wszystkich rodzajéw odpadow:

1) w magazynach, ktére zostaly wydzielone i przeznaczone wylgcznie do magazynowania
odpaddw,

2) w sposo6b zapobiegajacy przedostawaniu sie zanieczyszczen do srodowiska wodno-
gruntowego i na tereny sasiednie oraz zabezpieczajacy przed dostepem o0séb
nieupowaznionych,

3) w sposbb selektywny, zgodny z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz
bezpieczenhstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposéb uwzgledniajacy
wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadéw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia,
ktére moga powodowac te odpady. Odpady wrazliwe na dziatanie czynnikow
zewnetrznych jak: temperatura (np. ciepto), powietrze (np. wiatr), woda (np. opady
atmosferyczne), Swiatto (np. promieniowanie stoneczne) itp. powinny by¢
zabezpieczone przed takimi warunkami otoczenia,

4) w wyszczegodlnionych w zataczniku nr 1 do decyzji magazynach, na utwardzonym,
szczelnym, nieprzepuszczalnym, betonowym podtozu z systemem do odprowadzania
wyciekéw oraz Sciekow, w tym wod odciekowych powstajgcych w obrebie miejsc
magazynowania odpadow.

Kierowanie: niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (odpadéw o kodzie

20 03 01), innych odpadéw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej

obrébki odpadow innych niz wymienione w 19 12 11 [frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.

frakcji podsitowej] (odpadéw o kodzie ex 19 12 12), odpaddéw kuchennych ulegajacych
biodegradacji (odpadéw o kodzie 20 01 08), odpaddw ulegajacych biodegradacji (odpadéw

0 kodzie 20 02 01), odpadoéw z targowisk [frakcji ulegajacej biodegradacii] (odpadoéw

o kodzie 20 03 02), odpadowej masy roslinnej (odpadéw o kodzie 02 01 03), surowcow

i produktéw nienadajacych sie do spozycia i przetwdrstwa (odpadow o kodzie 02 03 04),

produktow spozywczych przeterminowanych lub nieprzydatnych do spozycia (odpadéw

o kodzie 16 03 80), skratek (odpadéw o kodzie 19 08 01), zawartosci piaskownikow

(odpaddw o kodzie 19 08 02) oraz ustabilizowanych komunalnych osadéw Sciekowych

(odpaddw o kodzie 19 08 05) bezposrednio do procesu przetwarzania (bez wczesniejszego

magazynowania) lub w przypadku koniecznosci krotkotrwatego magazynowania —

magazynowanie w wskazanym w zatgczniku nr 1 do decyzji magazynie. Okres
magazynowania:

1) innych odpadéw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki
odpadow innych niz wymienione w 19 12 11 [frakcji o wielkosci 0-30 mm — tzw. frakcji
podsitowej] (odpaddéw o kodzie ex 19 12 12) — magazynowanych w magazynie nr 8,

2) odpadow kuchennych ulegajacych biodegradacji (odpadéw o kodzie 20 01 08),
odpadow ulegajacych biodegradacii (odpadéw o kodzie 20 02 01), odpadow z targowisk
[frakcji ulegajgcej biodegradacji] (odpad6éw o kodzie 20 03 02), odpadowej masy
roslinnej (odpadow o kodzie 02 01 03), surowcow i produktow nienadajacych sie
do spozycia i przetworstwa (odpaddéw o kodzie 02 03 04), produktéw spozywczych
przeterminowanych lub nieprzydatnych do spozycia (odpadow o kodzie 16 03 80),
skratek (odpaddw o kodzie 19 08 01), zawartosci piaskownikéw (odpadoéw o kodzie
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25.

26.

27.

19 08 02) oraz ustabilizowanych komunalnych osadéw Sciekowych (odpadow o kodzie
19 08 05) — magazynowanych w magazynie nr 11c

nie moze by¢ dtuzszy niz 72h.
Ograniczenie do minimum czasu magazynowania odpadéw magazynowanych w:

1)
2)

magazynie nr 9,
magazynie nr 38 (odpady magazynowane przez okres nie dtuzszy niz 72h).

Regularne monitorowanie ilosci magazynowanych odpadéw pod katem maksymalnej
dopuszczalnej pojemnosci miejsc magazynowania odpadow.
Ograniczanie objetosci odpaddw poprzez zgniatanie i belowanie odpadéw wytwarzanych

w:
1)

2

~

3)

28.
29.

30.

31.
32.

33.

34.

35.

36.
37.

wariancie | — odpadéw: opakowan z papieru i tektury (odpadéw o kodzie 15 01 01),
opakowan z tworzyw sztucznych [PET biaty] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan
z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpaddéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan z
tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowanh
wielomateriatowych (odpad6w o kodzie 15 01 05) oraz papieru i tektury (odpadéw o
kodzie 19 12 01),

wariancie Il — odpadow: opakowan z papieru i tektury [opakowan z tektury] (odpaddw
0 kodzie ex 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych [PET bialy] (odpaddéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpadéw o kodzie

ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpaddéw o kodzie

ex 15 01 02), opakowan wielomateriatowych [opakowan TETRA PACK] (odpadéw

o kodzie ex 15 01 05) oraz papieru i tektury (odpadow o kodzie 19 12 01),

wariancie 1V — odpadow: opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii
gospodarczej miekkiej] (odpadow o kodzie ex 15 01 02), opakowan z tworzyw
sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej twardej biatej] (odpaddéw o kodzie

ex 15 01 02) oraz opakowan z tworzyw sztucznych [opakowarn po chemii gospodarczej
twardej kolorowej] (odpaddw o kodzie ex 15 01 02).

Utrzymywanie urzadzen i obiektéw we witasciwym stanie technicznym.

Okresowa kontrola sprawno$ci i kontrole techniczne wszystkich urzadzen wchodzacych
w sktad instalaciji.

Zastosowanie systemu biofiltracji gwarantujgcego oczyszczanie powietrza z reaktorow
do biologicznego przetwarzania odpadoéw wykorzystywanych w wariantach | i VII.
Zastosowanie mobilnego urzgdzenia do neutralizacji odoréw.

Oczyszczanie odcigganego z 10-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K1), obudowanej
6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K2) oraz obudowanej 6-stanowiskowej kabiny
sortowniczej (K3) powietrza w filtrach z weglem aktywnym.

Zastosowanie cyklonu oczyszczajacego powietrze odciggane z obudowanego
separatora powietrznego (SP).

Oczyszczanie powietrza odcigganego z uktadu odpylania rozdrabniacza (RP) i uktadu
wentylacji og6lnej magazyndéw nr 11a i 11b z wykorzystaniem filtrow z weglem
aktywnym.

Oczyszczanie powietrza odcigganego z magazynu nr 11c, magazynu nr 2, magazynu
nr 8a, magazynu nr 9 z wykorzystaniem filtrow z weglem aktywnym.

Wyposazenie wylotow indywidualnych z komposteréw w filtry z weglem aktywnym.
Prowadzenie procesu roztadunku, zatadunku i przetwarzania odpadéw w miare
mozliwosci przy zamknietych wrotach hali technologicznej sortowni, hali namiotowe;j
(magazyn nr 11c) i hali namiotowej komposterow — minimalizacja okresu otwarcia bram
wjazdowych hal.
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38.
39.

40.

41.

42.

Utrzymanie pasa zieleni izolacyjnej wzdtuz péinocno-wschodniej granicy zakiadu.
Utrzymanie terendw zaktadu w czystosci, minimalizacja pylenia wtérnego z drég
m.in. poprzez zraszanie w okresach bezdeszczowych.

Utrzymywanie biofiltrow i urzgdzen ochrony atmosfery w stanie gwarantujagcym
pozadang skutecznosc¢ redukcji emitowanych substanciji.

Wdrazanie nowych i kontynuacja podjetych dziatan w zakresie ograniczania emisji
substanciji ztowonnych oraz ich systematyczny monitoring z uwzglednieniem postepu
naukowo-technicznego w tej dziedzinie.

Przestrzeganie i regularne poddawanie przeglagdom planu zarzadzania odorami
opracowanego zgodnie z BAT12, stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszej decyzji.

IV. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

1.

w

9.

Kontrola proceséw, konserwacja, monitorowanie i pomiar zuzycia energii (ciggta ocena
kosztéw i korzysci roznych opcji energetycznych pracy urzgdzen).

. Wykorzystywanie energooszczednych rozwiazan projektowych, wybdr energooszczednych

technologii procesowych, prawidtowy dobér mocy nowo instalowanych urzadzen
elektrycznych do potrzeb zaktadu.

Stosowanie technik majgcych na celu optymalizacje efektywnosci energetycznej.
Wymiana oswietlenia wewnetrznego i zewnetrznego na energooszczedne (oswietlenia
wewnetrznego — swietléwki liniowe, Swietldéwki energooszczedne, diody swiecace LED
i oSwietlenia zewnetrznego — lampy sodowe).

. Czeste konserwacje urzadzen (smarowanie w celu unikniecia wysokich strat z tytutu tarcia

(np. smarowanie rozpyleniowe).

. ,Odcinanie" sprzetu od zasilania (jesli jest to bezpieczne), gdy sie go nie wykorzystuje

w okreslonym czasie.

. Ustawienie czasu pracy wysokoenergetycznego sprzetu na okresy pozaszczytowe.
. Wyposazenie wiekszosci urzadzen w falowniki, dzieki czemu mozna dopasowac ich moc

do faktycznego zapotrzebowania i iloSci przetwarzanego w danej chwili odpadu.
Prowadzenie ewidencji wykorzystywanej energii.

V. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanych surowcéw, materiatéw, wody, paliw i energii

1.
2.
3.

4.

Zuzycie energii elektrycznej — ok. 1 200 000 kwh/rok.

Zuzycie oleju napedowego — ok. 270 m3/rok.

Zuzycie wody:

1) na cele procesowe — opcjonalne zraszanie biofiltréw do oczyszczania powietrza
poprocesowego z reaktoréw oraz uzupetniajgce nawilzanie:

a) tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonegj
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) poddawane;j
biologicznemu przetwarzaniu w reaktorach nr 1, 2, 3 i 4 (pierwszy etap — etap
intensywnej obrébki),

b) odpadow ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII)
poddawanych biologicznemu przetwarzaniu w reaktorze nr 4 (pierwszy etap — etap
intensywnej obrobki)

— 730 m¥/rok;

2) na cele porzadkowe (okresowe mycie nawierzchni hali technologicznej sortowni oraz
mat dezynfekcyjnych) — 49,92 m*/rok.

Zuzycie wegla dla potrzeb podgrzewania pomieszczen zaktadowych i dostarczenia cieptej

wody uzytkowej — ok. 10 Mg/rok.
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5. Zuzycie olejéw silnikowych, przektadniowych i smarowych — ok. 5,5 m*/rok.
6. Zuzycie drutu, paskéw (do spinania odpadéw zbelowanych) — ok. 20,0 Mg/rok.

VI. Warunki przetwarzania odpadéw

1. Wariant | — mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych
1) Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow

a) czes¢ mechaniczna instalacji (odpady o kodzie 20 03 01) — 36 260,0 Mg/rok,
b) czesc biologiczna instalacji (odpady o kodzie ex 19 12 12) — 15 230,0 Mg/rok,
c) sito o wielkosci oczek 20 mm (odpady o kodzie 19 05 99) — 10 661,0 Mg/rok.

2) Rodzaje iilosci odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw

3)

dopuszczonych do wytwarzania w procesach przetwarzania odpadéw

a) przetwarzanie odpadow w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw
Wyszczegdlnienie odpadow dopuszczonych do przetwarzania w cze$ci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 1.
w czesci |. zalgcznika nr 1 do decyzji.
Wyszczegdlnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych w czesci
mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
stanowi tabela nr 2. w czesci |. zalgcznika nr 1 do decyzji.

b) przetwarzanie odpaddéw w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw
Wyszczegdlnienie odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w czesci biologiczne;j
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 3.
w czesci . zatgcznika nr 1 do decyz;ji.
Wyszczegolnienie odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie
przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi
tabela nr 4. w czesci |. zatgcznika nr 1 do decyzji.

c) przetwarzanie odpaddw na sicie o wielkosci oczek 20 mm
Wyszczegolnienie odpadoéw dopuszczonych do przetwarzania na sicie o wielkoSci
oczek 20 mm stanowi tabela nr 5. w czesci I. zalgcznika nr 1 do decyzji.
Wyszczegdlnienie odpadow dopuszczonych do wytwarzania w procesie
przetwarzania tzw. stabilizatu na sicie o wielko$ci oczek 20 mm stanowi tabela nr 6.
w czesci |. zalgcznika nr 1 do decyzji.

Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw

Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej na dziatkach

0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci

Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat

ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie. Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych)

odpadéw komunalnych prowadzone jest dwu lub trzyetapowo.

a) odpadow w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw
Mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych prowadzone jest na linii technologicznej nr 2.
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4)

5)

Odpady wymienione w tabeli nr 1. w czesci |. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg w procesie przetwarzania R12 — wymiana odpaddw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatacznika do ustawy
0 odpadach.
Szczegobtowy opis procesu przetwarzania odpadéw zawiera ustep 4. punkt 1)
w czesci ll. decyzji.
b) przetwarzanie odpadéw w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow
Biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadoéw komunalnych prowadzone jest dwuetapowo w czesci biologicznej instalacii.
Proces technologiczny prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy etap (etap
intensywnej obrobki) prowadzony jest w reaktorach nr 1, 2, 3 i 4, natomiast drugi etap
(etap dojrzewania) odbywa sie w reaktorach nr 5,61 7.
Odpady wymienione w tabeli nr 3. w czesci I. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg w procesie przetwarzania D8 — obrébka biologiczna, niewymieniona w innegj
pozycji niniejszego zatacznika, w wyniku ktorej powstajg ostateczne zwigzki lub
mieszanki, ktore sg unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w poz. D1-D12 zalgcznika do ustawy o odpadach.
Szczegobtowy opis procesu przetwarzania odpadéw zawiera ustep 4. punkt 1)
w czesci ll. decyziji.
c) przetwarzanie odpaddw na sicie o wielkosci oczek 20 mm
Przetwarzanie innych niewymienionych odpadow [tzw. stabilizatu] (odpadéw o kodzie
19 05 99), wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddw, na obudowanym sicie (SM) o wielkosci oczek 20 mm
prowadzone jest na zewnatrz, na utwardzonym, szczelnym, betonowym podiozu
pomiedzy halg namiotowa komposteréw a magazynem nr 8.
Odpady wymienione w tabeli nr 5. w czesci |. zalgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg W procesie przetwarzania D13 — sporzadzanie mieszanki lub mieszanie przed
poddaniem odpadéw ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach D1-D12
zalgcznika do ustawy o odpadach.
Szczegobtowy opis procesu przetwarzania odpadoéw zawiera ustep 4. punkt 1)
w czesci ll. decyzji.
Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania
Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie I, wymienione w tabelach nr 1., 3.
i 5. w czesci |. zatgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny byc na dziatkach
o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie.
Szczegoétowe warunki magazynowania poszczegoélnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do przetwarzania zawierajg tabele nr 1., 3., 5. w czesci |. zatgcznika
nr 1 do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zatgcznika nr 1 do decyz;ji.
Maksymalna masa poszczego6lnych rodzajow odpadéw i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére w tym samym czasie mogaq by¢ magazynowane
oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku
Maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadow, ktore
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moga by¢ magazynowane w okresie roku zawierajg tabele nr 1., 3. i 5. w czesci I
zalgcznika nr 1 do decyzji.

Maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalna taczng mase wszystkich
rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela
nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

6) Najwieksza masa odpadéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow
Najwiekszg mase odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajacg z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

7) Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow
Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddw zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

2. Wariant Il — mechaniczne przetwarzanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki,

oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03

1) Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie mechanicznego przetwarzania
odpadoéw
Czesc mechaniczna instalacji — 17 000 Mg/rok.

2) Rodzaje iilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadéw
Wyszczegdlnienie odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania w czesci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 7.
w czesci ll. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegélnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki, oznaczonych kodami z podgrupy
1501, 20 01 i 20 03 w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow stanowi tabela nr 8. w czesci ll. zatacznika nr 1 do decyzji.

3) Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow
Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw, zlokalizowanej na dziatkach
o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie. Przetwarzanie odpadéw pochodzacych
z selektywnej zbiérki, oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 prowadzone
jest jednoetapowo — wytacznie w czesci mechanicznej instalacji, na linii technologiczne;j
nrl.

Odpady wymienione w tabeli nr 7. w cze$ci Il. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg w procesie przetwarzania R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatgcznika do ustawy

0 odpadach.
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Szczego6lowy opis procesu przetwarzania odpadow zawiera ustep 4. punkt 2) w czesci
Il. decyzji.

4) Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie I, wymienione w tabeli nr 7.
w czesci ll. zatgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie.

Szczego6towe warunki magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 7. w czesci Il. zatacznika nr 1
do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zalacznika nr 1 do decyzji.

5) Maksymalna masa poszczegoélnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku
Maksymalng mase poszczegoélnych rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadéw, ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 7. w czesci Il. zatgcznika
nr 1 do decyz;ji.

Maksymalng tgczna mase wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére mogg by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalng tgczng mase wszystkich
rodzajoéw odpadow, ktére mogag byé magazynowane w okresie roku zawiera tabela
nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

6) Najwieksza masa odpaddw, ktére mogltyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw
Najwiekszg mase odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajgca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

7) Catkowita pojemnos$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadoéw
Calkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

3. Wariant Ill — mechaniczne przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07,

15, 16, 17, 19i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego

1) Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie mechanicznego przetwarzania
odpadoéw
Czes¢ mechaniczna instalacji — 84 850,0 Mg/rok.

2) Rodzaje iilosci odpaddw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadow
Wyszczegdlnienie odpadoéw dopuszczonych do przetwarzania w cze$ci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw stanowi tabela nr 9.
w czesci lll. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegdblnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpaddw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19 i 20 w celu produkcji
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3)

4)

5)

6)

7

paliwa alternatywnego w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow stanowi tabela nr 10. w czesci lll. zatacznika nr 1 do decyzji.
Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddw

Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej na dziatkach

o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie. Przetwarzanie odpadoéw oznaczonych kodami
z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19 i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego prowadzone
jest jednoetapowo — wytgcznie w czesci mechanicznej instalacji, na czesci linii
technologicznej nr 2 przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego.

Odpady wymienione w tabeli nr 9. w czesci lll. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg W procesie przetwarzania R12 — wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatgcznika do ustawy

0 odpadach.

Szczego6lowy opis procesu przetwarzania odpadow zawiera ustep 4. punkt 3) w czesci
Il. decyzji.

Miejsce i sposéb magazynowania odpadow dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie Ill, wymienione w tabeli nr 9.

w czesci lll. zatgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach

o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie.

Szczego6towe warunki magazynowania poszczeg6lnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 9. w czesci lll. zatgcznika nr 1

do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zalacznika nr 1 do decyzji.

Maksymalna masa poszczego6lnych rodzajow odpadow i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére w tym samym czasie mogq by¢ magazynowane
oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalng mase poszczegolnych rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczego6lnych rodzajow odpadéw, ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 9. w czesci lll. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalna taczng mase wszystkich
rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela

nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Najwieksza masa odpadéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow

Najwiekszg mase odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow
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Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddw zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

4. Wariant IV — mechaniczne przetwarzanie odpaddéw opakowan po chemii gospodarczej

1)

2)

3)

4)

5)

Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie mechanicznego przetwarzania
odpadow

Czes¢ mechaniczna instalacji — 5 000,0 Mg/rok.

Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadow
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadow
Wyszczegolnienie odpadow dopuszczonych do przetwarzania w cze$ci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 11.
w czesci IV. zalgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegolnienie odpadow dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpadéw opakowan po chemii gospodarczej w czesci mechanicznej instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow stanowi tabela nr 12. w czesci
IV. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw

Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, zlokalizowanej na dziatkach

0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie. Przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii
gospodarczej prowadzone jest jednoetapowo — wylgcznie w czesci mechanicznej
instalaciji, na linii technologicznej nr 3.

Odpady wymienione w tabeli nr 11. w czesci IV. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg W procesie przetwarzania R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatgcznika do ustawy

0 odpadach.

Szczegobtowy opis procesu przetwarzania odpadéw zawiera ustep 4. punkt 4) w czesci
Il. decyzji.

Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie IV, wymienione w tabeli nr 11.

w czesci V. zatgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach

o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie.

Szczego6towe warunki magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 11. w czesci V. zalgcznika nr 1

do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zalgcznika nr 1 do decyzji.

Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane
oraz ktore mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpadéw, ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 11. w czesci V. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Maksymalng tgczna mase wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére mogag byc¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalng taczng mase wszystkich
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rodzajow odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela
nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

6) Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajgca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw
Najwiekszg mase odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

7) Catkowita pojemnos$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow
Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zalgcznika nr 1 do decyzji.

5. Wariant V — mechaniczne przetwarzanie odpadéw metali

1) Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie mechanicznego przetwarzania
odpadoéw
Czes¢ mechaniczna instalacji — 7 000 Mg/rok.

2) Rodzaje iilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadéw
Wyszczegdlnienie odpaddw dopuszczonych do przetwarzania w czesci mechanicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 13.
w czesci V. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegélnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpaddéw metali w czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow stanowi tabela nr 14. w czesci V. zatgcznika nr 1 do decyzji.

3) Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddw
Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalacii
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw, zlokalizowanej na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie. Przetwarzanie odpadéw metali prowadzone jest
jednoetapowo — wylgcznie w czesci mechanicznej instalacji, na linii technologicznej nr 3.
Odpady wymienione w tabeli nr 13. w czesci V. zalgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg W procesie przetwarzania R12 — wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatgcznika do ustawy
0 odpadach.

Szczego6lowy opis procesu przetwarzania odpadoéw zawiera ustep 4. punkt 5) w czesci
II. decyzji.

4) Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie V, wymienione w tabeli nr 13.
w czesci V. zalgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach
o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat

ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie.
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5)

6)

7)

Szczego6towe warunki magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 13. w czesci V. zatgcznika nr 1

do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zalgcznika nr 1 do decyzji.

Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane
oraz ktore mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpadéw, ktére
moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 13. w czesci V. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Maksymalng tgczna mase wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére mogag by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalng taczng mase wszystkich
rodzajow odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela

nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajgca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw

Najwiekszg mase odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Calkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow

Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zalgcznika nr 1 do decyzji.

6. Wariant VI — biologiczne przetwarzanie odpaddw zielonych i innych odpadéw komunalnych
ulegajacych biodegradaciji

1)

2)

3)

Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie biologicznego przetwarzania
odpadéw

Czes¢ biologiczna instalacji — 1 967,0 Mg/rok.

Rodzaje i ilosci odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadow
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadow
Wyszczegolnienie odpadow dopuszczonych do przetwarzania w czesci biologicznej
instalacji stanowi tabela nr 15. w czesci VI. zatgcznika nr 1 do decyz;ji.
Wyszczegblnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji stanowi
tabela nr 16. w czesci VI. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegolnienie odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpaddw zielonych i innych odpadow komunalnych ulegajgcych biodegradacji w czesci
biologicznej instalacji stanowi tabela nr 17. w czesci VI. zalacznika nr 1 do decyzji.
Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow

Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji

do biologicznego przetwarzania odpadéw, zlokalizowanej na dziatkach o numerach
ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci Goworki, przy

ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki,
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wojewodztwo mazowieckie. Po manualnym wysypaniu odpadow z workow foliowych,

w ktérych odpady zostaty dostarczone na teren zaktadu i rozdrobnieniu odpadoéw

do frakcji o wielko$ci 200 mm odpady kierowane sg do biologicznego przetwarzania.
Biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych
ulegajgcych biodegradacji prowadzone jest jednoetapowo w czesci biologicznej
instalacji. Proces technologiczny prowadzony jest w pieciu komposterach (czterech
komposterach obrotowych i jednym komposterze mieszalniku).

Odpady wymienione w tabeli nr 15. w czesci VI. zatgcznika nr 1 do decyzji przetwarzane
sg w procesie przetwarzania R12 — wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatgcznika do ustawy

0 odpadach, a nastepnie w procesie przetwarzania R3 — recykling lub odzysk substanciji
organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne
biologiczne procesy przeksztatcania).

Szczego6lowy opis procesu przetwarzania odpadow zawiera ustep 4. punkt 6) w czesci
Il. decyzji.

4) Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie VI, wymienione w tabeli nr 15.
w czesci VI. zalgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach
0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie.

Szczegoétowe warunki magazynowania poszczegoélnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 15. w czesci VI. zalgcznika nr 1
do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zatgcznika nr 1 do decyzji.

5) Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpaddw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére w tym samym czasie mogq by¢ magazynowane
oraz ktére mogag by¢ magazynowane w okresie roku
Maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadow, ktore
moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 15. w czesci VI. zalgcznika
nr 1 do decyzji.

Maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalng taczng mase wszystkich
rodzajow odpadow, ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela
nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

6) Najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow
Najwiekszg mase odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czes$ci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajacg z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

7) Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow
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Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddw zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

7. Wariant VIl — biologiczne przetwarzanie odpadéw ulegajacych biodegradaciji z innych grup
niz komunalne

1)

2)

3)

4)

5)

Wykorzystanie mocy przerobowej instalacji w zakresie biologicznego przetwarzania
odpadoéw

Czes¢ biologiczna instalacji — 1 394,82 Mg/rok.

Rodzaje i ilosci odpaddw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadéw

Wyszczegdlnienie odpaddw dopuszczonych do przetwarzania w czesci biologicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 18.
w czesci VII. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegblnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpaddw ulegajagcych biodegradacji z innych grup niz komunalne w czesci biologicznej
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi tabela nr 19.
w czesci VII. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw

Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w instalaciji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej na dziatkach

o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowos$ci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie. Biologiczne przetwarzanie odpadéw ulegajgcych
biodegradaciji z innych grup niz komunalne prowadzone jest dwuetapowo w czesci
biologicznej instalacji. Proces technologiczny prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy
etap (etap intensywnej obrébki) prowadzony jest w reaktorze nr 4, natomiast drugi etap
(etap dojrzewania) odbywa sie w reaktorze nr 5.

Odpady wymienione w tabeli nr 18. w czesci VII. zatgcznika nr 1 do decyzji
przetwarzane sg w procesie przetwarzania R3 — recykling lub odzysk substancji
organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne
biologiczne procesy przeksztatcania).

Szczegobtowy opis procesu przetwarzania odpadéw zawiera ustep 4. punkt 7) w czesci
Il. decyzji.

Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania w wariancie VII, wymienione w tabeli nr 18.

w czesci VII. zatgcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach

o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie.

Szczego6towe warunki magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadéw
dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 18. w czesci VII. zatgcznika nr 1

do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna tgczna masa
wszystkich rodzajow odpadéw, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalng mase poszczegoélnych rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane
w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadéw, ktére
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6)

7)

moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 18. w czesci VII. zalgcznika
nr 1 do decyzji.

Maksymalng taczng mase wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalna taczng mase wszystkich
rodzajéw odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela

nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Najwieksza masa odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow

Najwiekszg mase odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajacg z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow

Catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddw zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

8. Manualne przetwarzanie odpaddw wielkogabarytowych poza instalacjg

1)

2)

3)

Moc przerobowa w zakresie manualnego przetwarzania odpadéw poza instalacja
Stanowisko do demontazu odpadéw wielkogabarytowych — 5 000,0 Mg/rok.

Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania oraz odpadéw
dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania odpadow

Wyszczegélnienie odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania poza instalacjg stanowi
tabela nr 20. w czesci VIII. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Wyszczegdlnienie odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w procesie przetwarzania
odpaddéw wielkogabarytowych poza instalacjg stanowi tabela nr 21. w czeéci VIII.
zalgcznika nr 1 do decyzji.

Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw

Odpady wielkogabarytowe przetwarzane sg na specjalnie do tego celu przygotowanym
stanowisku zlokalizowanym na utwardzonym, szczelnym, nieprzepuszczalnym,
betonowym podtozu w jednym oznakowanym kodem odpadu, zadaszonym, betonowym
boksie (magazyn nr 36) usytuowanym na terenie zaktadu potozonego na dziatkach

o0 numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat
ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie.

Stanowisko demontazowe wyposazone jest w zestaw narzedzi recznych (w tym
narzedzi elektrycznych) oraz worki big bag na wysortowane odpady.

Odpady wymienione w tabeli nr 20. w czesci VIII. zatgcznika nr 1 do decyzji
przetwarzane sg w procesie przetwarzania R12 — wymiana odpadow w celu poddania
ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 zatacznika do ustawy
0 odpadach.

Przeznaczone do przetwarzania odpady wielkogabarytowe [odpady wielkogabarytowe
z wylgczeniem zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz odpadéw metali]
(odpady o kodzie 20 03 07), po dostarczeniu na teren zakladu, zwazeniu oraz
przeprowadzeniu czynnosci ewidencyjno-kontrolnych, kierowane sg do magazynu nr 36
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4)

5)

6)

i w nim roztadowywane. Magazyn ten peti rowniez funkcje stanowiska do demontazu
odpadow wielkogabarytowych. Na stanowisku prowadzony jest manualny demontaz
odpadow wielkogabarytowych przy uzyciu prostych narzedzi recznych (w tym narzedzi
elektrycznych) oraz podstawowa segregacja odpaddéw wytworzonych w wyniku procesu
demontazu. Wytworzone odpady metali zelaznych (odpady o kodzie 19 12 02),
tekstyliow (odpady o kodzie 19 12 08) oraz innych odpaddw (w tym zmieszanych
substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadéw innych niz wymienione
w19 12 11 (odpady o kodzie 19 12 12) umieszczane sg w workach big bag, a hastepnie
transportowane fadowarka kotowg czotowg do:

a) magazynu nr 7a, skad (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywane
sg uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpaddéw metali zelaznych
(odpadéw o kodzie 19 12 02),

b) magazynu nr 9, skad odpady transportowane sg przy uzyciu fadowarki kotowej
czotowej na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2
(Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy innych odpadow
(w tym zmieszanych substanciji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpadéw
innych niz wymienione w 19 12 11 (odpadow o kodzie 19 12 12),

c) magazynu nr 12, skad odpady transportowane sg przy uzyciu tadowarki kotowej
czotowej na usytuowany na zewnatrz, obudowany zasyp linii technologicznej nr 2
(Z4) i przetwarzane w wariancie Il lub (po zebraniu odpowiedniej partii transportowej)
przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku — dotyczy odpadéw
tekstyliéow (odpaddéw o kodzie 19 12 08).

Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw dopuszczonych do przetwarzania

Odpady dopuszczone do przetwarzania poza instalacja, wymienione w tabeli nr 20.

w czesci VIII. zatagcznika nr 1 do decyzji, magazynowane powinny by¢ na dziatkach

o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2 w miejscowosci

Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat

ostrotecki, wojewodztwo mazowieckie.

Szczego6towe warunki magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow

dopuszczonych do przetwarzania zawiera tabela nr 20. w czesci VIII. zatgcznika nr 1

do decyzji oraz tabela nr 22. w czesci IX. zalgcznika nr 1 do decyzji.

Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalna tgczna masa

wszystkich rodzajéw odpaddw, ktdére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane

oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalng mase poszczegoélnych rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane

w tym samym czasie oraz maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadéw, ktére

moga by¢ magazynowane w okresie roku zawiera tabela nr 20. w czesci VIII. zalgcznika

nr 1 do decyzji.

Maksymalng tgczna mase wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére mogg by¢

magazynowane w tym samym czasie oraz maksymalng taczng mase wszystkich

rodzajow odpadow, ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku zawiera tabela

nr 23. w czesci X. zatgcznika nr 1 do decyzji.

Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania

odpaddw, wynikajgca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub

innego miejsca magazynowania odpadéw
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Najwiekszg mase odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw zawiera tabela nr 23. w czesci X. zatgcznika
nr 1 do decyzji.

7) Catkowita pojemnos$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadoéw
Calkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddéw zawiera tabela nr 23. w czesci X.
zatgcznika nr 1 do decyzji.

VII. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

1. Emisja hatasu do $rodowiska
Dopuszczalny, rownowazny poziom dzwieku A hatasu, przenikajgcego do srodowiska,
w wyniku eksploatacji instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadow,
wynosi na terenach zabudowy mieszkaniowo-ustugowej (najblizsza zabudowa
zlokalizowana od strony poéinocnej, w odlegtosci ok. 45 m od granicy zaktadu):
1) Laeqo— 55 dB (A) w porze dnia, w godz. 6.00 + 22.00;
2) Laegn— 45 dB (A) w porze nocy, w godz. 22.00 + 6.00.
Czas pracy zrodet hatasu — zgodnie z ponizsza tabelg nr 1

Tabela nr 1. Czas pracy zrodet hatasu

Czas pracy dla Czas pracy dla
pory dnia (6:00- | pory nocy (22:00-

Nazwa zrodta hatasu 22:00) 6:00)
, [h] [h]
Zrédta typu budynek: - -
Hala namiotowa (obiekt 11a, 11b, 11c) i hala namiotowa

p 16 h 8h
komposteréw (3 szt.)
Zespo6t wentylatoréw reaktorow 16 h 8h
Hala technologiczna sortowni 16 h 8h
Zrodfa bezpoérednie stacjonarne: - -
Wylot cyklonu obudowanego separatora powietrznego (SP) 16 h 8h
Wentylator - palarnia 16 h 8h
Wentylator - kabina sortownicza (2 szt.) 16 h 8h
Wentylator - warsztat mechaniczny 16 h -
Linia doczyszczania opakowan 16 h 8h
Obudowany separator powietrzny (SP) 16 h 8h
Obudowane sita obrotowe (S1, S2, S3) (3 szt.) 16 h 8h
Rozdrabniacz wstepny 16 h 8h
Trafostacja kontenerowa 16 h 8h
Stacja konteneréw frakcji podsitowej 16 h 8h
Zrédta liniowe: -
Tasmociagi - 14 szt. 16 h 8h

2. Wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza
1) Charakterystyka zrodet powstawania i miejsc wprowadzania substancji do powietrza
zgodnie z ponizszg tabelg nr 2
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Tabela nr 2. Charakterystyka zrédet powstawania i miejsc wprowadzania substancji

do powietrza

- . .« | Srednical
Zrédto powstawania T e pro wadza_m|a R e wymiary Typ emitoral (G
emisji do powietrza AT GID SHEE 015, emitora emitora Rodzaj emisji pracy
jrdop (Emitor) mnpt] | o0 | emis) [hirok]
Reaktory czesci E.2| . Punktowy,
biologicznej instalacji MBp | Wylot powietrza ) pionowy, otwarty
— biologiczne za urzadzeniem redukujacym | 4 3 0,5 8760
przetwarzanie odpadéw emisje (biofiltrem — emisja
w wariantach i VII kontenerowym) zorganizowana
E.3
Wylot powietrza Punktowy,
jw. za urzadzeniem 43 0.5 pionowy, otwarty | o_.q
redukujacym emisje —emisja
(biofiltrem kontenerowym) Zorganizowana
E.5.A
10-stanowiskowa kabina Wyciag z 10-stanowiskowej Punktowy,
Sortowni_cza (_K_l) Czeé_(_?i kabiny sortownicza (K1) pionowy,
mechanicznej instalaciji za urzadzeniem redukujacym 11,0 0,25 zadaszony 7500
MBP — mechaniczne emisje (filtr z weglem — emisja
przetwarzanie odpadéw aktywnym) zorganizowana
E.5
g-ts)ltJ:r?on:/'j}gl?owa kabina e PbUdowane'j Punktowy,
sortownicza (K2) czesci 6-Stanow|5k?wel abiny pionowy,
Hanicrnel st Ie - sortowniczej (K2) . 5.8 0,25 zadaszony 7500
mg‘; anlcznhej Instalacyl za urzadzeniem redukujacym _ emisja
t_ mec _anlgznta ] emisje (filtr z weglem zorganizowana
przetwarzanie odpadow aktywnym)
E.4
Obudowana Wyciag z obudowanej
. . Punktowy,
goﬁ?c\/?]\:g:;o(ﬁg)k;blgg §-stanowiskowej kabiny pionowy,
hani it Ie y sortowniczej (K3) . 5,8 0,16 zadaszony 7500
mg‘; anlcznhej Instalacyl za urzadzeniem redukujacym _ emisja
t_ mec _anlgzntz ) emisje (filtr z weglem zorganizowana
przetwarzanie odpadow aktywnym)
Obudowany separator
powietrzny (SP) —element | E.6 Punktowy,
linii tk?Ch'nOIOQK':Z”teJI czesci Wyciag.z za urzqc.iz'eniem 15 0,45 boczr_n{ 7500
mechanicznej instalacji redukujacym emisje (cyklon) — emisja
MBP — mechaniczne zorganizowana
przetwarzanie odpadéw
EN.2-1
Hala namiotowa (obiekt Wyrzutnia uktadu odpylania Punktowy,
11a, 11b) — mechaniczne rozdrabniacza (RP) Scienny (boczny)

- , . 4,0 0,3 - 7500
przetwarzanie odpadow, za urzadzeniem —emisja
magazynowanie odpadow redukujgcym emisje (filtr zorganizowana

z weglem aktywnym)
EN.2-2
Wyrzutnia uktadu wentylacji ;Lé?]lgv?lywy’
jw. ogolnej magazynu nr 11a, 4,5 0,51 zadaszony 7500
za urzadzeniem _ emisja
redukujgcym emisje (filtr zorganizowana
z weglem aktywnym)
EN.4
Wyrzutnia uktadu wentylacji gilcj)w:)tv(\)/ywy’
jw. ogoinej magazynu nr 11b, 4,5 0,51 zadaszony 7500
za urzadzeniem _ emisja
redukujgcym emisje (filtr zorganizowana
z weglem aktywnym)
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. . Miejsce prowadzania Wysokosé Sred_nical . Czas
Zrodto powstawania emisii do Srodowiska emitora wymiary Typ emitoral rac
emisji do powietrza > emitora Rodzaj emisji pracy
(Emitor) [m n.p.t.] [m] [hirok]
EN.5 Punkto
Hala namiotowa (obiekt Wyrzutnia uktadu wentylacji iono WY,
11c) — magazynowanie 0golnej obiektu nr 11c, pionowy,
. : . 4.5 0,51 zadaszony 7500
odpadow, przetwarzanie za urzgdzeniem  emisia
odpadow redukujacym emisje (filtr )
zorganizowana
z weglem aktywnym)
Hala technologiczna EN.6 Punkiowy
! € - Wyrzutnia uktadu wentylacji pionowy,
mechaniczna instalacji o .
. 0golnej, za urzagdzeniem 9,5 0,51 zadaszony 7500
MBP — magazynowanie g o o
. ) redukujgcym emisje (filtr — emisja
odpadow, przetwarzanie z weglem aktywnym) zorganizowana
odpadéw
EN.7 7,5 0,51 Punktowy, 7500
Magazyn nr 2 — Wyyzut_ma ukfadu We_ntylacu pionowy,
. . 0golnej, za urzagdzeniem zadaszony
magazynowanie odpadow - o >
redukujgcym emisje (filtr — emisja
z weglem aktywnym) zorganizowana
EN.8 58 0,25 Punktowy, 7500
Magazyn nr 8a — Wy’rzut'nla uktadu We_ntylacu pionowy,
. . 0golnej, za urzagdzeniem zadaszony
magazynowanie odpadow . o -
redukujgcym emisje (filtr — emisja
z weglem aktywnym) zorganizowana
EN.9 4,0 0,25 Punktowy, 7500
Magazyn nr 9 — Wy,rzut_nla uktadu we_ntylacu pionowy,
. . ogolnej, za urzadzeniem zadaszony
magazynowanie odpadow g e -
redukujgcym emisje (filtr — emisja
z weglem aktywnym) zorganizowana
od EN.1 -1 do EN.1-5
Kompostery (5 szt.) Wyloty indywidualne Punktowy,
w hali naml,otowel . komposterdw, 3 011 otwa(ty 730
komposteréw — biologiczne | 23 yrzadzeniem redukujacym — emisja
przetwarzanie odpadow (filltr z weglem aktywnym) zorganizowana

2) Wielkosci dopuszczalnej emisji zgodnie z tabelami nr 3 do nr 5

Tabela nr 3. Emisje dopuszczalne dla poszczegdlnych zrodet emis;ji

Miejsce prowadzania

Zro_dI_9 s ichiE emisji do Srodowiska Stru'mlen Rodzaj substancji - emisja dopuszczalna
emisji do powietrza (Emitor) gazéw

E.2 Aceton — 0,0357 kg/h

Wy|0t powietrza A|k0h0| butyIOWy - 0,00783 kg/h
Reaktory czesci za urzadzeniem Metyloetyloketon — 0,019105 kg/h
biologicznej instalacji redukujagcym emisje Dwusiarczek dimetylu — 0,002338 kg/h
MBP — biologiczne (biofiltrem kontenerowym) Dwusiarczek wegla — 0,001044 kg/h

5220 m*/h Octan etylu — 0,0620136 kg/h

przetwarzanie odpadow
w wariantach I i VII

E.3

Wylot powietrza

za urzadzeniem
redukujgcym emisje
(biofiltrem kontenerowym)

Octan metylu — 0,02255 kg/h
Amoniak — 0,00522 kg/h

Pyt — 0,005064 kg/h
Calkowite LZO — 0,1044 kg/h
Siarkowodoér — 0,00261 kg/h
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Miejsce prowadzania

Zro_dIP powstawania emisji do Srodowiska Stru’mlen Rodzaj substancji - emisja dopuszczalna
emisji do powietrza (Emitor) gazéw

E.5.A
10-stanowiskowa kabina | Wyciag .
sortownicza (K1) czeséci | z 10-stanowiskowej kabiny érr;(iné)ag(;()géosoi 1/?] kg/h
mechanicznej instalaciji sortownicza (K1) 1450 m*h Cy . 9

. . atkowite LZO — 0,0232 kg/h

MBP — mechaniczne za urzadzeniem Siarkowod6r — 0,000725 kg/h
przetwarzanie odpadoéw redukujgcym emisje (filtr '

z weglem aktywnym)

E.5
gbudowa}na . Wyciag z obudowanej .

-stanowiskowa kabina 6-stanowiskowej kabiny Amoniak — 0,000856 kg/h
sortownicza (K2) czesci sortowniczej (K2) 1070 m¥h Pyt —0,000535 kg/h
mechanicznej instalacji za urzadzeniem Catkowite LZO — 0,01712 kg/h
MBP — mechaniczne redukuiacym emisie (filtr Siarkowodor — 0,000535 kg/h
przetwarzanie odpadow jacy ié (

z weglem aktywnym)
E.4
gbudowgna . Wycigg z obudowanej .

-stanowiskowa kabina 6-stanowiskowej kabiny Amoniak — 0,000364 kg/h
sortownicza (K3) czesci sortowniczej (K3) 455 m¥h Pyt — 0,0002275 kg/h
mechanicznej instalacji za urzadzeniem Catkowite LZO — 0,00728 kg/h
MBP — mechaniczne redukujacym emisje (fltr Siarkowodoér — 0,0002275 kg/h
przetwarzanie odpadéw

z weglem aktywnym)
Obudowany separator E6
E%ﬂztr:fﬂ%“(sp) B Wyciag z obudowanego Amoniak — 0,004464 kg/h
technologicznej czesci separatora pOW|et.rznego 5580 m¥/h Pyt — 0,90558 kg/h
mechanicznej instalacji (SP) za urzadzeniem Calkowite LZO — 0,090954 kg/h
. redukujgcym emisje Siarkowodor — 0,00279 kg/h
MBP — mechaniczne (cyklon)
przetwarzanie odpadéw
EN.2-1
Wyrzutnia uktadu odpylania
rozdrabniacza (RP)
za urzadzeniem
redukujgcym emisje (filtr
z weglem aktywnym)
Hala namiotowa (obiekt | gn.2-2
11a, 11b) - mechanlqzne Wyrzutnia uktadu wentylagcji
przetwarzanie odpadow, | ogginej magazynu nr 11a 18 630 myh | PYt—0.01863 kg/h
magazynowanie za urzadzeniem m Catkowite LZO — 0,303669 kg/h
odpadéw redukujacym emisje (filtr
z weglem aktywnym)
EN.4
Wyrzutnia uktadu wentylaciji
ogolnej magazynu nr 11b
za urzadzeniem
redukujgcym emisje (filtr
z weglem aktywnym)
. . Aceton — 0,008195833 kg/h
Hala namiotowa (obiekt | EN-5 ) Dwusiarczek dimetylu — 0,0000262267 kg/h
11c) — magazynowanie | Wyrzutnia ukiadu wentylacji Octan etylu — 0,002294833 kg/h
odpadéw, przetwarzanie | 09olnej obiektu nr 11c 7155 m¥h Octan metylu — 0,00062944 kg/h
odpadéw za dﬂfﬁgismee”r‘msje il Amoniak — 0,00996613 kg/h
z weglem aktywnym) Pyt —0,007155 kg/h
Catkowite LZO — 0,116627 kg/h
Hala technologiczna EN.6 7155 m®h Amoniak — 0,005724 kg/h

sortowni — czes$¢
mechaniczna instalacji
MBP — magazynowanie
odpaddéw, przetwarzanie

Wyrzutnia uktadu wentylaciji
0golnej za urzadzeniem
redukujgcym emisje (filtr

z weglem aktywnym)

Pyt —0,0326575 kg/h

Catkowite LZO — 0,11448 kg/h
Siarkowodor — 0,0035775 kg/h
Dwutlenek siarki — 0,1657 kg/h




Zrédto powstawania M'e.Js.(.:z pro wsdza_\nll(a Strumien dzai sub . isia d |
emisiji do powietrza emisji do Srodowiska gazéw Rodzaj substancji - emisja dopuszczalna
(Emitor)
. Tlenki azotu jako NO, — 0,1454 kg/h
odpadow Tlenki wegla — 0,01163 kg/h
EN.7 Amoniak — 0,005724 kg/h
Magazyn nr 2 — Wyrzutnia uktadu wentylaciji Pvi— 0 0035’775 ka/h
magazynowanie ogolnej za urzadzeniem 7155 m*/h C)z;’rkow’ite L70 — 0911448 kg/h
odpadow ;ﬁ‘;‘é‘gﬁéﬂfﬁr@ﬁ)ﬁ”tr Siarkowodor — 0,0035775 kg/h
EN.8 .
Magazyn nr 8a — Wyrzutnia uktadu wentylacji érr;cin(l)alao—o(;,zosolilﬁ] kg/h
magazynowanie ogdlnej za urzadzeniem 1450 m*h C)z;’rkow’ite e _% 0232 kg/h
odpadow ;efv‘é';‘é?ﬁg‘t;xr';ﬁ)(f”” Siarkowodor — 0,000725 kg/h
Magazyn nr 9 — EN9 ) Amoniak — 0,00116 kg/h
magazynowanie Wyrzutnia uktadu wentylaciji Pyt — 0,000725 kg/h
odpaddéw ogdlnej za urzadzeniem 1450 m¥h "
p redukujacym emisje (filtr Catkowite LZO — 0,0232 kg/h
7 wegl é?n éktywny’r‘f]) Siarkowodér — 0,000725 kg/h
Kompostery (5 szt.) od EN.1 -1 do EN.1-5
W haIFi) nami)tl)towej ' Wylot indywidualny Amoniak — 0,03672 kg/h
Komposteréw — kompostera, 432 m¥h Pyt — 0,00216 kg/h
biologiczne za urzadzeniem Catkowite LZO — 0,0432 kg/h
rzet?/varzanie odpadéw redukujgcym (filtr Siarkowodor — 0,00918 kg/h
P P z weglem aktywnym)

Tabela nr 4. Emisje dopuszczalne dla poszczegdlnych miejsc wprowadzania substancji

do powietrza

Zrédto powstawania emisji | Miejsce prowadzania emisji | Strumien Rodzaj substancji — emisja
do powietrza do Srodowiska (Emitor) gazéw dopuszczalna
Aceton — 0,01785 kg/h
Alkohol butylowy — 0,003915 kg/h
E.2 Metyloetyloketon — 0,009553 kg/h
Reaktory czesci biologicznej Wylot powie'grza ' Dwusiarczek dimetylu — 0,001169 kg’/h
inStalaCji MBP — bi0|Ogiczne za F“flzazdzler."em reduku]acym s DWUS|arCZek Wegla - 0,000522 kg/h
- b emisje (biofiltrem 2610 m*/h | Octan etylu — 0,0310068 kg/h
przetwarzanie odpadéw 1€
w wariantach 1 i VII kontenerowym) Octan-metylu - 0,0112752 kg/h
Amoniak — 1 mg/Nm?
Pyt — 0,97 mg/Nm?®
Catkowite LZO — 20 mg/Nm?®
Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?®
Aceton — 0,01785 kg/h
Alkohol butylowy — 0,003915 kg/h
Metyloetyloketon — 0,009553 kg/h
E.3 Dwusiarczek dimetylu — 0,001169 kg/h
Wylot powietrza Dwusiarczek wegla — 0,000522 kg/h
j-w. za urzadzeniem redukujgcym | 2610 m¥h Octan etylu — 0,0310068 kg/h
emisje (biofiltrem Octan metylu — 0,0112752 kg/h
kontenerowym) Amoniak — 1 mg/Nm?
Pyt — 0,97 mg/Nm?
Catkowite LZO — 20 mg/Nm?
Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?®
E.5.A
10-stanowiskowa kabina Wyciag . 3
sortownicza (K1) czesci z 10-stanowiskowej kabiny én:oncl)alé ;O}er:?/Nm
mechanicznej instalacji MBP | sortownicza (K1) 1450 m*/h yi=4Y>mg

— mechaniczne
przetwarzanie odpadow

za urzadzeniem redukujacym
emisje (filtr z weglem

aktywnym)

Catkowite LZO — 16 mg/Nm?®
Siarkowoddr — 0,5 mg/Nm?
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Zrédto powstawania emisji | Miejsce prowadzania emisji | Strumien Rodzaj substancji — emisja
do powietrza do $rodowiska (Emitor) gazéw dopuszczalna

Obudowana 5\}5 . bud .

6-stanowiskowa kabina yclag z obudowane Amoniak — 0,8 mg/Nm?

- L 6-stanowiskowej kabiny 3
sortownicza (K2) czesci sortowniczej (K2) 1070 m¥h Pyt — 0,5 mg/Nm
mechanicznej instalacji MBP dzeni dukuiacym Catkowite LZO — 16 mg/Nm?
— mechaniczne za urzadzeniem redukujacy Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?
przetwarzanie odpadow emisje (filtr z weglem

aktywnym)
Obudowana 5\}4ci z obudowanej
6-stanowiskowa kabina G-Zta%%wiskowe' kabijn Amoniak — 0,8 mg/Nm?®
sortownicza (K3) czesci sortowniczej (K3!) y 455 m¥h Pyt — 0,5 mg/Nm?
mechanicznej instalacji MBP dzeni dukui Catkowite LZO — 16 mg/Nm?®
— mechaniczne za urzgazeniem redukujgcym Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?
przetwarzanie odpadow emisje (filtr z weglem
aktywnym)
Obudowany separator E.6
powietrzny (SP) — element Wyciag z obudowanego Amoniak — 0,8 mg/Nm?
linii technologicznej czesci separatora powietrznego (SP) 5580 m¥/h Pyt — 1,0 mg/Nm?
mechanicznej instalacji MBP Catkowite LZO — 16,3 mg/Nm?®
— mechaniczne za urzadzeniem redukujgcym Siarkowoddr — 0,5 mg/Nm?
przetwarzanie odpadéw emisje (cyklon)
Hala namiotowa (obiekt 11a, | EN.2-1
11b) — mechaniczne Wyrzutnia uktadu odpylania
przetwarzanie Odpadéw’ rOZdrabniaCZ.a (RP) ) 4320 m3/h Pyl’ - l,O mg/Nm3
magazynowanie odpadéw za urzadzeniem redukujacym Catkowite LZO — 16,3 mg/Nm?®
emisje (filtr z weglem
aktywnym)
EN.2-2
Wyrzutnia uktadu wentylacji
. ogolnej magazynu nr 11a 3 Pyt — 1,0 mg/Nm?
J-W- za urzadzeniem redukujgcym 7155 m'/h Catkowite LZO — 16,3 mg/Nm?
emisje (filtr z weglem
aktywnym)
EN.4
Wyrzutnia uktadu wentylacji
. ogolnej magazynu nr 11b 3 Pyt — 1,0 mg/Nm?
J-W- za urzadzeniem redukujgcym 7155 m'/h Catkowite LZO - 16,3 mg/Nm?
emisje (filtr z weglem
aktywnym)
Aceton — 0,008195833 kg/h
) . EN.5 Dwusiarczek dimetylu — 0,0000262267
Hala namiotowa (obiekt 11¢) | wyrzutnia uktadu wentylacii kg/h
— magazynowanie odpadow, | og6lnej obiektu nr 11c 2155 myn | Octan etylu —0,002294833 kg/h
przetwarzanie odpadow za urzadzeniem redukujacym m Octan metylu — 0,00062944 kg/h
emisje (filtr z weglem Amoniak — 0,009966133 kg/h
aktywnym) Pyt — 1,0 mg/Nm?
Catkowite LZO — 16,3 mg/Nm?
ENG Amoniak — 0,8 mg/Nm?
Hala technologiczna Wy.rzutnia uktadu wentylacji Pyt — 4,564 mg/Nm?®
sortowni — czes$¢ oadlnei Catkowite LZO — 16,0 mg/Nm?
mechaniczna instalacji MBP goiney . . 7155 m*h | Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?
. - za urzadzeniem redukujgcym e
— magazynowanie odpadow, emisje (filtr z weglem Dwutlenek siarki — 0,1657 kg/h
przetwarzanie odpadow aktywnym) Tlenki azotu jako NO, — 0,1454 kg/h
Tlenki wegla — 0,01163 kg/h
EN.7
Wyrzutnia uktadu wentylaciji Amoniak — 0,8 mg/Nm?
Magazyn nr 2 — ogolnej 7155 m¥/h Pyt — 0,5 mg/Nm® 3

magazynowanie odpaddéw

za urzadzeniem redukujacym
emisje (filtr z weglem

aktywnym)

Catkowite LZO — 16,0 mg/Nm?
Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?
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Zrédto powstawania emisji | Miejsce prowadzania emisji | Strumien Rodzaj substancji — emisja
do powietrza do srodowiska (Emitor) gazéw dopuszczalna
EN.8
Wyrzutnia uktadu wentylaciji )
ogélnej, Amoniak — 0,8 mg/Nm?
Magazyn nr 8a — za urzadzeniem redukujacym | 1450 myp | PV~ 0.5 mg/Nm?
magazynowanie odpadéw emisje (filtr z weglem Catkowite LZO — 16,0 mg/Nm?
aktywnym) Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?®
EN.9
Magazyn nr 9 — Wyrzutnia uktadu wentylacji Amoniak — 0,8 mg/Nm?
magazynowanie odpadéw ogblnej, _ 1450 m¥h | Pyt—0,5 mg/Nm’
za urzadzeniem redukujgcym Catkowite LZO - 16,0 mg/Nm?®
emisje (filtr z weglem Siarkowodér — 0,5 mg/Nm?®
aktywnym)
Kompostery (5 szt.) w hali od EN.1 -1 do EN.1-5 Amoniak — 17,0 mg/Nm?
namiotowej komposterow — Wylot indywidualny Pyt — 1,0 mg/Nm?
kompostera, 432 m¥/h ’

biologiczne przetwarzanie

odpadow

za urzadzeniem redukujgcym
(filtr z weglem aktywnym)

Catkowite LZO — 20,0 mg/Nm?
Siarkowodor — 4,25 mg/Nm?

Tabela nr 5. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Rodzaj substanciji Dopuszczalha emisja roczna [Mg/rok]
Pyt ogdtem 0,447

w tym pyt zawieszony PM2,5 0,447

w tym pyt zawieszony PM10 0,447
Dwutlenek siarki 0,514
Tlenki azotu 0,451
Tlenek wegla 0,0361
Amoniak 0,3019
Dwusiarczek wegla 0,00915
Siarkowodor 0,1262
Aceton 0,374
Alkohol butylowy 0,0686
Metyloetyloketon 0,1674
Dwusiarczek dwumetylu 0,02068
Octan etylu 0,56
Octan metylu 0,2023

3. Wytwarzanie odpadow
1) Rodzaje i ilosci odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania w instalacji do mechaniczno-

biologicznego przetwarzania odpaddéw (z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu
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chemicznego i wkasciwosci) oraz sposoby gospodarowania, w tym magazynowania

odpadoéw

Wyszczegolnienie rodzajéw i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w instalacji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw (z uwzglednieniem ich

podstawowego sktadu chemicznego i wkasciwosci) w wariancie:

a) mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych)
odpaddéw komunalnych (wariant 1) oraz sposob6w gospodarowania, w tym
magazynowania odpadéw stanowig tabele nr 2., nr 4., nr 6. w czesci |. zalgcznika
nr 1 do decyzji;

b) mechanicznego przetwarzania odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki,
oznhaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) oraz sposobow
gospodarowania, w tym magazynowania odpadéw stanowi tabela nr 8. w czesci |l.
zalgcznika nr 1 do decyzji;

¢) mechanicznego przetwarzania odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16,
17,19 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant Ill) oraz sposobow
gospodarowania, w tym magazynowania odpaddw, stanowi tabela nr 10. w czesci ll.
zalgcznika nr 1 do decyzji;

d) mechanicznego przetwarzania odpadow opakowan po chemii gospodarczej (wariant
IV) oraz sposob6w gospodarowania, w tym magazynowania odpadow, stanowi tabela
nr 12. w czesci IV. zatgcznika nr 1 do decyzji;

€) mechanicznego przetwarzania odpadéw metali (wariant V) oraz sposobow
gospodarowania, w tym magazynowania odpadow, stanowi tabela nr 14. w czesci V.
zalgcznika nr 1 do decyzji;

f) biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych i innych odpadéw komunalnych
ulegajgcych biodegradaciji (wariant VI) oraz sposobéw gospodarowania, w tym
magazynowania odpaddw, stanowi tabela nr 16. oraz tabela nr 17. w czesci VI.
zatgcznika nr 1 do decyzji;

g) biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradaciji z innych grup niz
komunalne (wariant VII) oraz sposob6w gospodarowania, w tym magazynowania
odpaddw, stanowi tabela nr 19. w czesci VII. zatgcznika nr 1 do decyz;ji.

2) Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami powinno odbywac sie zgodnie z zapisami

niniejszego pozwolenia oraz aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa w tym

zakresie.
3) Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczania ilo$ci odpadoéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko

a) prowadzenie procesu segregacji odpaddéw w sposob zapewniajgcy uzyskanie jak
najwiekszej ilosci surowcow wtérnych;

b) prowadzenie biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I), w sposob zapewniajgcy uzyskanie
odpadu spetniajacego parametry okreslone w tabeli nr 4. w czesci |. zatgcznika nr 1
do pozwolenia;

c) prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych i innych odpadow
komunalnych ulegajgcych biodegradacji (wariant VI), w spos6b zapewniajacy
uzyskanie odpadu spetniajacego parametry okreslone w tabeli nr 17. w czesci VI.
zalgcznika nr 1 do pozwolenia;
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d) prowadzenie biologicznego przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacii
z innych grup niz komunalne (wariant VII), w sposéb zapewniajacy uzyskanie odpadu
spetniajacego parametry okreslone w tabeli nr 19. w czesci VII. zatacznika nr 1
do pozwolenia;

€) ograniczanie objetosci wytwarzanych odpadéw poprzez:

— belowanie odpadow: opakowan z papieru i tektury (odpadéw o kodzie 15 01 01),
opakowan z papieru i tektury [opakowan z tektury] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 01), opakowan z tworzyw sztucznych [PET biaty] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET niebieski] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [PET zielony] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan wielomateriatowych (odpadéw o kodzie 15 01 05),
opakowan wielomateriatowych [opakowan TETRA PACK] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 05), papieru i tektury (odpaddéw o kodzie 19 12 01), opakowan z tworzyw
sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej miekkiej] (odpaddw o kodzie
ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych [opakowan po chemii gospodarczej
twardej biatej] (odpadéw o kodzie ex 15 01 02), opakowan z tworzyw sztucznych
[opakowan po chemii gospodarczej twardej kolorowej] (odpadéw o kodzie
ex 15 01 02) wytwarzanych w wariantach I, 11§ IV,

— prasowanie innych odpadéw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotow)
z mechanicznej obrébki odpaddéw innych niz wymienione w 19 12 11 [pozostatosci
z sortowania frakcji > 80 mm — tzw. frakcji nadsitowej] (odpaddéw o kodzie
ex 19 12 12) wytwarzanych w wariancie II;

f) dokonywanie systematycznych przegladéw, konserwacji i remontéw urzadzen
wchodzacych w skilad instalaciji;

g) stata kontrola przebiegu proceséw technologicznych oraz Sciste przestrzeganie
rezimu technologicznego;

h) selektywne magazynowanie odpadéw w przygotowanych do tego celu magazynach,
w sposoOb zapobiegajacy przedostawaniu sie zanieczyszczen do powietrza,
Srodowiska wodno-gruntowego oraz na tereny sgsiednie;

i) przekazywanie wytworzonych odpadow wytgcznie uprawnionym odbiorcom;

i) preferowanie odbiorcéw zapewniajacych recykling wytworzonych odpadéw.

VIIl. llo$é, stan i sktad Sciekéw — nie wprowadzanych do wéd lub do ziemi

Instalacja jest zrodtem Sciekdw przemystowych w postaci Sciekéw z mycia posadzek hali
technologicznej sortowni, mat dezynfekcyjnych oraz odciekéw z miejsc magazynowania
odpadow — zwane w dalszej czesci decyzji ,Strumien 1" — ktére kierowane sa do zewnetrznych
urzadzen kanalizacyjnych, tj. do kanalizacji Zaktadéw Miesnych PEKPOL Ostroteka S.A.

Ponadto powstajg Scieki przemystowe z czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddw przeznaczonej do biologicznego przetwarzania frakcji

o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej

Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1) oraz biologicznego
przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII),
w postaci odciekow z reaktoréw oraz odciekow z biofiltrow do oczyszczania powietrza
poprocesowego z reaktorow — zwane w dalszej czesci decyzji ,Strumien 2" — ktére gromadzone
sg w jednym, szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego tworzywa sztucznego
zbiorniku bezodptywowym (wspélnym dla wszystkich reaktoréw) o pojemnoéci 2 m*i zawracane
do procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej lub biologicznego przetwarzania
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odpadow ulegajgcych biodegradacii z innych grup niz komunalne lub, w przypadku ich
nadmiaru, przekazywane za pomocg wozéw asenizacyjnych do oczyszczalni $ciekéw.

llos¢ Sciekdw przemystowych wynosi:
Strumien 1:

Scieki z mycia posadzek hali sortowni i mat dezynfekcyjnych — Qg = 49,92 m?
Odcieki z miejsc magazynowania odpadéw — Qg = 8030 m?

Strumien 2:

Odcieki z biologicznego przetwarzania odpadéw — Qg = 287 m?
Odcieki z biofiltrow — Qg = 49,47 m?

1. Stan i sktad Sciekow przemystowych — obowigzuje do 17 sierpnia 2022 roku:
1) Strumien 1 — Scieki kierowane do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych,
tj. do kanalizacji Zaktadéw Miesnych PEKPOL Ostroteka S.A.:
temperatura < 35 °C
odczyn (pH) = 6,5-9,5
cynk < 5,0 mgZn/l
otéw < 1,0 mgPb/I
chrom og06lny < 1,0 mgPb/I
fosfor ogdlny < 10 mgP/I
weglowodory ropopochodne < 15 mg/l
azot amonowy < 65 mg Nnwa/l
azot azotynowy < 10 mg Nno2/l
2) Strumien 2 — Scieki gromadzone w zbiorniku bezodptywowym na odcieki:
temperatura < 35 °C
odczyn (pH) 6,9-7,6
OWO < 1000 mg/l
cynk < 0,1 mgzn/l
miedz < 0,5 mgCul/l
rte¢ < 0,005 mg/l
otéw < 0,1 mgPb/I
chrom ogolny < 0,15 mgPb/I
fosfor ogoélny < 0,54 mgP/I
azot amonowy < 4,77 mg Nywa/l
azot azotynowy < 0,1 mg Nno2/!
2. Poziomy emisji w odniesieniu do zrzutow posrednich do odbiornika wodnego oraz stan
$ciekow'— obowigzuje od 18 sierpnia 2022 roku:
1) Strumien 1 — Scieki kierowane do zewnetrznych urzgdzen kanalizacyjnych,
tj. do kanalizacji Zaktadéw Miesnych PEKPOL Ostroteka S.A.:
odczyn (pH) = 6,5-9,5
temperatura < 35°C
arsen (wyrazony jako As) < 0,05 mg/I
kadm (wyrazony jako Cd) < 0,05 mg/I
chrom (wyrazony jako Cr) < 0,15 mg/l
miedz (wyrazona jako Cu) < 0,5 mg/l

1 okresy usrednienia zwigzane z poziomami emisji w przypadku zrzutu partiami — wartoéci $rednie w trakcie uwalniania, pobierane

jako zbiorcze probki proporcjonalne do przeptywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem, ze Scieki
sg odpowiednio wymieszane i jednorodne.
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otow (wyrazony jako Pb) < 0,1 mg/l
nikiel (wyrazony jako Ni) < 0,5 mg/I
rte¢ (wyrazona jako Hg) < 5 ug/l
cynk (wyrazony jako Zn) < 1 mg/I

2) Strumien 2 — Scieki gromadzone w zbiorniku bezodptywowym na odcieki:
odczyn (pH) = 6,5-9,5
temperatura < 35°C
arsen (wyrazony jako As) < 0,05 mg/Il
kadm (wyrazony jako Cd) < 0,05 mg/I
chrom (wyrazony jako Cr) < 0,15 mg/I
miedz (wyrazona jako Cu) < 0,5 mg/l
otéw (wyrazony jako Pb) < 0,1 mg/l
nikiel (wyrazony jako Ni) < 0,5 mg/I
rte¢ (wyrazona jako Hg) < 5 pg/l
cynk (wyrazony jako Zn) < 1 mg/I’

IX. Warunki i parametry charakteryzujace prace instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych

1. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych — nie okresla sie.

2. Warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji, okreslajgce moment zakonczenia
rozruchu — nie okresla sie.

3. Warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji, okreslajgce moment rozpoczecia
wylgczania instalacji — nie okres$la sie.

4. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii:
1) w trakcie rozruchu — nie okresla sie;
2) w trakcie wytgczania — nie okresla sie.

X. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym Srodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i woéd gruntowych oraz sposobéw
ich systematycznego nadzorowania

1. Prowadzenie proceséw mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw w sposéb
gwarantujgcy zabezpieczenie srodowiska gruntowo-wodnego przed zanieczyszczeniem,
tj. w wyznaczonych miejscach o utwardzonym, szczelnym podiozu.

2. Ujmowanie systemem wewnetrznej kanalizacji zakladowej wszystkich strumieni Sciekow
przemystowych i, w zalezno$ci od charakteru strumienia, gromadzenie ich, w szczelnym,
bezodptywowym zbiorniku na odcieki (0 pojemnosci dostosowanej do ilosci powstajgcych
Sciekow) lub kierowanie do zewnetrznych urzgdzen kanalizacyjnych.

3. Zbieranie odciekOw z procesu biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm —
tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) oraz biologicznego przetwarzania
odpadow ulegajacych biodegradacii z innych grup niz komunalne (wariant VII) w jednym,
szczelnym, podziemnym, wykonanym z karbowanego tworzywa sztucznego zbiorniku
bezodptywowym (wspdlnym dla wszystkich reaktoréw) o pojemnosci 2 m? i zawracane ich
do procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej lub biologicznego przetwarzania
odpaddw ulegajagcych biodegradacji z innych grup niz komunalne.

4. Wywozenie nadmiaru odciekdw ze zbiornika za pomocg specjalistycznego sprzetu
asenizacyjnego, do oczyszczalni $ciekow jedynie w przypadku braku mozliwosci
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zawracania ich do procesu biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej lub
biologicznego przetwarzania odpadoéw ulegajacych biodegradaciji z innych grup niz
komunalne.

. Utrzymywanie w petnej sprawnosci technicznej i eksploatacyjnej wszystkich urzadzeh

bedacych na wyposazeniu instalacji.

. Wykonywanie regularnych przegladow wszystkich urzgdzen bedacych na wyposazeniu

instalacji wkacznie z kontrolg szczelnosci utwardzonych nawierzchni oraz systemow
zbierania i gromadzenia Sciekdw.

XI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych oraz termin
przekazywania informacji i danych organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska

1.

2.

Prowadzenie ewidencji ilosci zuzywanych surowcdw, materiatdw, wody zuzywanej na cele

procesowe, paliw i energii wymienionych w czesci V. decyzji.

Prowadzenie dodatkowej ewidenc;ji ilosci i rodzaju odpadéw poddawanych przetwarzaniu

oraz odpadow wytwarzanych w procesie przetwarzania odpadéw, odrebnie dla:

1) wariantu | — mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (oddzielnie dla kazdego etapu);

2) wariantu Il — mechanicznego przetwarzania odpadéw pochodzacych z selektywnej
zbidrki, oznaczonych kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03;

3) wariantu Il — mechanicznego przetwarzania odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03,
07, 15, 16, 17, 19 i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego;

4) wariantu IV — mechanicznego przetwarzania odpadoéw opakowan po chemii
gospodarczej;

5) wariantu V — mechanicznego przetwarzania odpadéw metali;

6) wariantu VI — biologicznego przetwarzania odpadow zielonych i innych odpadow
komunalnych ulegajacych biodegradacji;

7) wariantu VII — biologicznego przetwarzania odpaddéw ulegajacych biodegradacji z innych
grup niz komunalne;

8) manualnego przetwarzania odpadow wielkogabarytowych poza instalacja.

. Prowadzenie rejestru zawierajgcego daty rozpoczecia i zakonczenia procesu:

1) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych (wariant 1) danej partii odpadéw w reaktorach;

2) biologicznego przetwarzania odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych
ulegajacych biodegradaciji (wariant VI) danej partii odpadéw w komposterach;

3) biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji z innych grup niz
komunalne (wariant VII) danej partii odpadéw w reaktorach.

. Przekazywanie w terminie do dnia 31 stycznia kazdego roku, ewidencji i rejestru, o ktérych

mowa w ust. 1-3 za poprzedni rok kalendarzowy, poczawszy od danych za rok 2021.

. Wykonywanie badan laboratoryjnych majacych na celu potwierdzenie spetniania przez inne

niewymienione odpady [tzw. stabilizat] (odpady o kodzie 19 05 99) wytwarzane w procesie
przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem

ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(wariant I) w czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddw parametrow wskazanych w tabeli nr 4. w czesci |. zatgcznika nr 1 do pozwolenia
z czestotliwo$cig raz w miesigcu i przekazywanie ich wynikéw w terminach do:

1) 15 kwietnia — za pierwszy kwartat danego roku;
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2) 15 lipca — za drugi kwartat danego roku;
3) 15 pazdziernika — za trzeci kwartat danego roku;
4) 15 stycznia — za czwarty kwartat poprzedniego roku.

Pobdr probek oraz badanie ww. odpadu prowadzone powinno by¢ przez akredytowane
laboratorium lub laboratorium posiadajgce certyfikat wdrozonego systemu zarzgdzania
jakoscig w zakresie badania okreslonych parametrow.

6. Wykonywanie badan laboratoryjnych majacych na celu potwierdzenie spetniania przez
wytwarzany kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)
(odpady o kodzie 19 05 03) parametréw wskazanych w tabeli nr 17. w czesci VI. zatgcznika
nr 1 do pozwolenia z czestotliwoscig raz w miesigcu i przekazywanie ich wynikow
w terminach do:

1) 15 kwietnia — za pierwszy kwartat danego roku;

2) 15 lipca — za drugi kwartat danego roku;

3) 15 pazdziernika — za trzeci kwartat danego roku;

4) 15 stycznia — za czwarty kwartat poprzedniego roku.

Pobdr probek oraz badanie ww. odpadu prowadzone powinno by¢ przez akredytowane
laboratorium lub laboratorium posiadajgce certyfikat wdrozonego systemu zarzgdzania
jakoscig w zakresie badania okreslonych parametrow.

7. Wykonywanie badan laboratoryjnych majacych na celu potwierdzenie spetniania przez
wytwarzany kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)
(odpady o kodzie 19 05 03) parametréw wskazanych w tabeli nr 19. w czesci VII.
zalgcznika nr 1 do pozwolenia z czestotliwoscig raz na 8 tygodni i przekazywanie ich
wynikéw w terminach do:

1) 15 kwietnia — za pierwszy kwartat danego roku;

2) 15 lipca — za drugi kwartat danego roku;

3) 15 pazdziernika — za trzeci kwartat danego roku;

4) 15 stycznia — za czwarty kwartat poprzedniego roku.

Pobdr probek oraz badanie ww. odpadu prowadzone powinno by¢ przez akredytowane
laboratorium lub laboratorium posiadajgce certyfikat wdrozonego systemu zarzgdzania
jakoscig w zakresie badania okreslonych parametrow.

XIl. Zakres i spos6b monitorowania emisji oraz termin przekazywania informaciji
i danych organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi
ochrony srodowiska

1. Monitorowanie emisji substancji do powietrza
1) Monitorowanie emisji zorganizowanych do powietrza co najmniej z podang ponizej
czestotliwoscig i zgodnie z Europejska Normg (EN). Jezeli normy EN sg niedostepne,

w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe

normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowej:

a) Emitory: E.2, E.3, E.5.A, E.5, E.4, E.6, EN.6, EN.7, EN.8, EN.9, EN.1 -1, EN.1-2,
EN.1-3, EN.1-4 i EN.1-5 — amoniak, pyt, catkowite LZO, siarkowodor — co najmniej
raz na szes¢ miesiecy,

b) Emitory: EN.2-1, EN.2-2, EN.4 — pyl, catkowite LZO — co najmniej raz na szes¢
miesiecy,

¢) Emitor: EN.5 — amoniak, pyt, catkowite LZO — co najmniej raz na sze$¢ miesiecy.
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2) Monitoring stezenia odorow zgodnie z BAT10 jedng z technik wskazanych
w rozdziale 2.3.3.5 ,Monitorowanie odoréw” Dokumentu referencyjnego dotyczacego
najlepszych dostepnych technik (BAT) dla przetwarzania odpadéw, z minimalng
czestotliwosciag raz na po6t roku.
3) Przekazywanie wynikow pomiardw, o ktérych mowa w ust. 1 i 2 w terminie 30 dni
od zakonczenia pomiaru.
2. Monitorowanie i ewidencjonowanie emisji Sciekéw
1) Monitorowanie i ewidencjonowanie emisji Sciekbw — obowigzuje od 18 sierpnia 2022 r.

a)

b)

Prowadzenie pomiardéw stanu i sktadu $ciekéw przemystowych w zakresie
wskazanym w czeéci IX. ust. 2 pozwolenia, z czestotliwoscia:

Strumien 1 — co najmniej raz na 6 miesiecy

Strumien 2 — co najmniej raz na miesiac.

W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwosc
monitorowania, monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej partii.

Dla poszczegolnych strumieni Sciekéw jako punkt poboru probek wyznacza sie:

— Strumien 1 — ostatnia studzienka kanalizacyjna na terenie zakiladu,

— Strumien 2 — zbiornik bezodptywowy na odcieki wskazany w czesci IX. decyzji.
Prowadzenie systematycznych pomiarow ilosci $ciekdw przemystowych — Strumien 2
— na podstawie bilansu ilosci odciekéw zawrdconych do procesu biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej lub biologicznego przetwarzania odpadow
ulegajgcych biodegradaciji z innych grup niz komunalne i rejestru ilosci Sciekow
przekazywanych do oczyszczalni Sciekdw i ich ewidencjonowanie.

2) Przekazywanie, w terminie do dnia 31 stycznia kazdego roku za poprzedni rok
kalendarzowy informaciji, wynikow badan i pomiaréw, o ktérych mowa w pkt. 1

XIll. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza

Na emitorach: E.2, E.3, E.5.A, E.5, E.4, E.6, EN.2-1, EN.2-2, EN.4, EN.5, EN.6, EN.7, EN.8,
EN.9, EN.1 -1. EN.1-2, EN.1-3, EN.1-4 | EN.1-5.

XIV. Sposéb i czestotliwo$sé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych substancji
w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek

1. Sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko
1) Pobieranie do badan probek pojedynczych gleby i ziemi w przedziale o migzszosci
0-0,25 m ppt, w przedziale 0 migzszosci 0,25-1,00 m ppt oraz w przedziale 0 migzszosci
1,00-2,00 m ppt — z 5 otwordéw (punktdw) badawczych, o nastepujacych wspétrzednych
geograficznych (wg systemu nawigacji satelitarnej GPS):

2)

a)
b)
<)
d)
e)

Punkt badawczy nr 1 — 53°04'42,4" N; 21°37'38,6" E,
Punkt badawczy nr 2 — 53°04'44,3" N; 21°37'36,2"E,
Punkt badawczy nr 3 — 53°04'42,4” N; 21°37'34,8"E,
Punkt badawczy nr 4 — 53°04'43,6” N; 21°37'27,1"E,
Punkt badawczy nr 5 — 53°04'46,4” N; 21°37'33,1"E.

Przeprowadzanie pomiardw w celu okreslenia zawartosci w prébkach jednorodnych
nizej wymienionych substancji, stanu i elementow fizykochemicznych:
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a) Cd (kadm), Cu (miedz), Pb (otéw), Zn (cynk), Cr (chrom), Hg (rte¢), As (arsen),
Sn (cyna), weglowodory aromatyczne (suma BTX), wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne, fenol, ftalany (suma),
b) odczyn (pH).
3) Gromadzenie informacji i dokumentéw na temat:
a) daty pobrania probki,
b) miejsca pobrania probki, poprzez wskazanie wspétrzednych geograficznych
z wykorzystaniem systemu nawigacji satelitarnej (GPS),
¢) gtebokosci pobrania prébki,
d) sposobu uzytkowania gruntu w miejscu pobrania prébki,
e) indywidualnego poboru, faczenia lub usredniania probki.
4) Poréwnywanie otrzymanych wynikéw pomiaréw i badan z zawartoSciami
dopuszczalnymi przepisami prawa.
5) Wykonywanie badan i pomiaréw, o ktérych mowa w pkt. 2, z czestotliwoscig co najmniej
jeden raz na dziesiec lat, w rownych odstepach czasu.
6) Przekazywanie opracowanych wynikéw pomiaréw i badan, o ktérych mowa w pkt 2.
oraz informac;ji i dokumentéw, o ktérych mowa w pkt. 3 i 4, organowi wkasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego, w terminie miesigca od dnia ich wykonania.

. Sposo6b i czestotliwosé wykonywania pomiaréw zawartosci w wodach gruntowych

substancji powodujacych ryzyko — nie okresla sie.

XV. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

1.

Wyposazenie w podstawowe Srodki bezpieczenstwa: sprzet przeciwpozarowy, hydranty
zewnetrzne szt. 5 (zasilane z wodociagu).

. Wyposazenie w zestaw $rodkdéw sorpcyjnych do neutralizacji rozlewdw i niezbedny na ten

cel sprzet gasniczy i ratunkowy.

Wyposazenie w system monitoringu, obejmujacy:

1) system alarmowy z sygnatem dzwiekowym,

2) system monitoringu kamer rozmieszczony przy wjezdzie do zakiadu,

3) system monitoringu dziatania linii technologicznych wyposazony w czujniki sprawnosci
(awarii/wytgczanie) linii w wypadku np. przepiec.

Istniejace drogi wewnetrzne i ciagi komunikacyjne spetniajgce role i wymagania drog

pozarowych.

Zapewnienie podstawowych warunkoéw bezpiecznego i sanitarnego zagospodarowania

odpadow.

Wyposazenie w instrukcje: eksploatacyjne, bhp, obstugi maszyn i urzadzen i stosowanie

sie do ich wytycznych.

Poddawanie pracownikéw okresowym badaniom lekarskim wskazujgcym na zdolnhosc¢

do pracy.

Szkolenia pracownikéw w zakresie obstugi maszyn i urzagdzen, warunkéw bhp, warunkéw

p.poz., udzielania pierwszej pomocy.

Podnoszenie kwalifikacji pracownikow obstugi odpowiedzialnych za stan instalaciji,

Srodkow transportow, sieci, itp.

10. Utrzymywanie eksploatowanych instalacji i urzadzen w nalezytym stanie technicznym,

poddawanie ich okresowym przegladom, konserwacjom.

11. Przeprowadzanie regularnych przegladéw sprzetu przeciwpozarowego.
12. Egzekwowanie zakazu wstepu na teren zaktadu przez osoby nieupowaznione.
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13. Egzekwowanie zakazu poruszania sie po terenie zaktadu, oséb trzecich bez nadzoru
personelu.

14. Kontrolowanie przywiezionych odpadow, przed wjazdem na instalacje, pod wzgledem
zagrozenia wybuchowego, pozarowego i epidemiologicznego.

XVI. Sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko
Nie okreSla sie.

XVII. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Zgodnie z postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ostrotece
z dnia 11 marca 2021 r., znak: MZ.5565.1.8.2019 w catym okresie prowadzenia dziatalnosci,
zwigzanej z przetwarzaniem odpadow oraz wytwarzaniem odpadow nalezy:

1. przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw przeciwpozarowych;

2. przestrzegac warunkow ochrony przeciwpozarowej, zawartych w operacie
przeciwpozarowym oraz postanowieniu organu PSP, uzgadniajacym te warunki;

3. zapewni¢, aby instalacje, obiekty budowlane lub ich cze$ci oraz inne miejsca przeznaczone
do magazynowania lub przetwarzania odpadéw, byly wyposazone, uruchamiane,
uzytkowane i zarzadzane w spos6b ograniczajgcy mozliwo$¢ powstania pozaru, a w razie
jego wystapienia zapewniajacy:

1) zachowanie nosnosci konstrukcji obiektéw budowlanych przez okres$lony czas,

2) ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w ich obrebie,

3) ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub tereny
przylegte,

4) mozliwosé ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb,

5) uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci zapewnienie
warunkow do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

XVIIl. Dodatkowe wymagania

1. W razie wystgpienia awarii przemystowej nalezy natychmiast zawiadomic o tym fakcie
wiasciwego powiatowego komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wojewddzkiego
inspektora ochrony Srodowiska.

2. Wykonanie pierwszego pomiaru hatasu, w porze dnia i nocy, w przeciggu 3 miesiecy
od momentu uruchomienia przedmiotowej instalacji, z uwzglednieniem specyfiki pracy
zrodet hatasu.

3. Przekazywanie organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia informacji o zmianach
w planie zarzgdzania odorami i aktualizowanie zatgcznika nr 2 do decyz;ji.

4. Utrzymywanie ustanowionego zabezpieczenie roszczen przez okres obowigzywania
i po zakonczeniu obowigzywania pozwolenia zintegrowanego, do czasu uzyskania
ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen.

5. Przedstawianie organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oryginatu
dokumentu potwierdzajacego spetnianie ciagtosci zabezpieczenia roszczen, kazdorazowo
na 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci ustanowionego zabezpieczenia roszczen.

XIX. Postepowanie po zakonczeniu dziatalnosci

Postepowanie po zakonczeniu dziatalnosci powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami
prawa. W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow, zgromadzone odpady zostang przekazane podmiotom posiadajgcym
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stosowne zezwolenie w zakresie gospodarki odpadami lub odpowiednie pozwolenie obejmujace
swym zakresem gospodarowanie tego typu odpadami. Teren na ktérym prowadzona jest
dziatalno$¢ zostanie uporzgdkowany a obiekty zostang przekazane do innego uzytkownika lub
rozebrane zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami prawa. Scieki z jednego,
szczelnego, podziemnego, wykonanego z karbowanego tworzywa sztucznego zbiornika
bezodptywowego o pojemnosci 2 m® za pomoca specjalistycznego sprzetu asenizacyjnego
wywiezione zostang do oczyszczalni Sciekéw. W przypadku wystgpienia szk6d w srodowisku
zostang podjete stosowne czynno$ci zmierzajgce do ich naprawy.

XX. Termin waznos$ci pozwolenia

Udziela sie pozwolenia zintegrowanego na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 25 listopada 2020 r. (data wptywu 27 listopada 2020 r.),
MPK sp. z 0.0., ul. Kotobrzeska 5, 07-401 Ostrotleka (REGON: 385942459, NIP: 7582374528),
wystgpita do Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego o wydanie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej oraz obrébki
wstepnej odpaddw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, zlokalizowanej
na dziatkach o numerach ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci tawy i 151/2 w miejscowosci
Goworki, przy ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki,
wojewddztwo mazowieckie.

Przedmiotowa instalacja wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego, gdyz
klasyfikuje sie zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit. b, zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowacé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz.U. poz. 1169) do instalacji w gospodarce odpadami dla odpadéw innych niz niebezpieczne
Z wylgczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania sciekéw komunalnych
do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe,
z wykorzystaniem obrobki biologicznej oraz obrébki wstepnej odpaddéw przeznaczonych
do termicznego przeksztatcania.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw, w tym niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych, kwalifikowana jest zgodnie z 82 ust. 1 pkt 47
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. poz. 1839), jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczaco oddziatywac na $rodowisko.

Stosownie zatem do przepisow art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Po$, organem witasciwym
do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewddztwa.

Prowadzacy instalacje pismem z dnia 30 grudnia 2020 r. przedtozyt dodatkowe
uzupeltnienie do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie wniosku stwierdzono, ze nie spetnia on wymogoéw okreslonych w przepisach
prawa i pismem z dnia 5 stycznia 2021 r. tut. organ wezwat prowadzacego instalacje
do uzupetnienia brakéw w przedmiotowej sprawie. Uzupetnienia w przedmiocie sprawy wptynety

w dniach 7 stycznia 2021 r. oraz 11 stycznia 2021 r.
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Z uwagi na fakt, ze wniosek nadal nie byt kompletny, tut. organ pismem z dnia
29 stycznia 2021 r. wezwat prowadzgcego instalacje do ztozenia wyjasnien w przedmiotowej
sprawie. Wyjasnienia wptynety w dniu 16 lutego 2021 r.

W mys$I zapisdw zawartych w art. 45 ust. 5a ustawy o odpadach, przepisy dotyczace
wymagan dla wniosku o wydanie zezwolenia na zbieranie lub przetwarzanie odpadow, stosuje
sie odpowiednio do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego okreslajgcego wymagania
dla zbierania lub przetwarzania odpadéw.

Majac powyzsze na wzgledzie, pismem z dnia 22 lutego 2021 r. tut. organ zwrdcit sie
do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ostrotece o przeprowadzenie
kontroli ww. instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, przedtozonego operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz przedtozonego
postanowienia, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Jednoczesnie tut. organ pismem z dnia 22 lutego 2021 r., zwrécit sie do Mazowieckiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie kontroli ww. instalacii
w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Ponadto, tut. organ pismem z dnia 22 lutego 2021 r., uwzgledniajac przepisy
art. 41 ust. 6a w zwigzku z art. 45 ust. 5, 81 9 ustawy o odpadach, wystgpit do Wéjta Gminy
Rzekun o zaopiniowanie ww. przedsiewziecia. Wojt Gminy Rzekun nie wniost uwag
do ww. dziatalnosci.

Postanowieniem z dnia 11 marca 2021 r., znak: MZ.5565.1.8.2019, Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej w Ostrotece stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach przeciwpozarowych oraz zgodnos$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym uzgodnionym przez Komendanta
postanowieniem z dnia 17 grudnia 2020 r., znak: MZ.5565.1.5.2019.

Pismem z dnia 17 maja 2021 r., prowadzgcy instalacje przedtozyt dodatkowe
uzupelnienia i wyjasnienia w sprawie.

Postanowieniem z dnia 8 lipca 2021 r., znak: OS-IN.7023.1.10.2021.RM.RM2,
Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska Delegatura w Ostrotece pozytywnie zaopiniowat
pod wzgledem spetnienia wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska
przedmiotowg instalacje do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologicznej oraz obrébki
wstepnej odpaddw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania oraz punkt demontazu
odpadow wielkogabarytowych i miejsca magazynowania odpadow, zlokalizowane na dziatkach
o nr ewid. 151/2 w m. Goworki i 293/31 w m. Lawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki.

Zgodnie z przepisami ustawy o odpadach (art. 48a ust. 1 ustawy) posiadacz odpaddéw
obowigzany do uzyskania zezwolenia na zbieranie odpadéw lub zezwolenia na przetwarzanie
odpadodw, z wylgczeniem zarzadzajgcego sktadowiskiem odpadow, jest obowigzany
do ustanowienia zabezpieczenia roszczeh w wysokosci umozliwiajgcej pokrycie kosztow
wykonania zastepczego: 1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddw usuniecie odpadow
Z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26
ust. 2 ustawy o odpadach, 2) obowiazku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach —

w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkdéd
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w Ssrodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie (Dz. U. z 2020 r., poz. 2187) w ramach prowadzonej dziatalnosci
polegajacej na zbieraniu lub przetwarzaniu odpadow.

W zwigzku z powyzszym, Strona przedkiadajgc wniosek zaproponowata zaréwno forme
jak i wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen. Postanowieniem z dnia 15 lipca 2021 r., Marszalek
Wojewddztwa Mazowieckiego okreslit wysoko$¢ i wskazat forme zabezpieczenia roszczeh
w postaci gwarancji ubezpieczeniowej. Przy pisSmie z dnia 10 sierpnia 2021 r. prowadzacy
instalacje przedtozyt gwarancje ubezpieczeniowg stanowigcg zabezpieczenie roszczen.

Zawiadomieniem z dnia 30 lipca 2021 r., Marszatek Wojewddztwa Mazowieckiego podat,
ze w publicznie dostepnym wykazie zamieszczono dane o wniosku, a takze poinformowat
0 mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania sie zawiadomienia.
Przedmiotowe zawiadomienie w okresie od dnia 3 sierpnia 2021 r. do dnia 3 wrzesnia 2021 r.
umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Marszatkowskim Wojewodztwa Mazowieckiego
w Warszawie. Ponadto zawiadomienie umieszczono na stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego. Zawiadomienie wywieszono rowniez na tablicy ogtoszen w Urzedzie Gminy
Rzekun w okresie od dnia 3 sierpnia 2021 r. do dnia 2 wrzes$nia 2021 r. oraz na terenie
przedmiotowej instalacji w okresie od dnia 6 sierpnia 2021 r. do dnia 5 wrzes$nia 2021 r.

W terminie 30 dni od dnia ogtoszenia mieszkancy sgsiadujacy z przedmiotowa instalacjg
oraz sgsiednie zaktady wniesli sprzeciwy i uwagi do sprawy.

Jednoczesnie, kilkadziesiat firm od wielu lat wspoétpracujacych z MPK oraz czesé
mieszkancoéw gminy Rzekun zlozyto swoje poparcie dla dziatan spétki zwigzanych
z modernizacjg zaktadu.

W zwigzku z licznymi protestami mieszkancow gminy Rzekun, tut. organ pismem z dnia
2 wrzesnia 2021 r. wezwat prowadzacego instalacje do ztozenia dodatkowych wyjasnien
w sprawie. Wyjasnienia wptynety w dniu 8 wrzesnia 2021 r. i 10 wrzeSnia 2021 r.

Z uwagi na fakt, ze przedtozone wyjasnienia byty nadal niekompletne, tut. organ
pismami z dnia 14 wrzesnia 2021 r. i 29 wrzesnia 2021 r. wezwat prowadzacego instalacje
do zlozenia kolejnych wyjasnien w przedmiotowej sprawie. Wyjasnienia wptynety w dniu
16 wrzesnia 2021 r. oraz 1 pazdziernika 2021 r.

Zgodnie z art. 10 81 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, pismem z dnia
6 pazdziernika 2021 r., poinformowano strone o przystugujacym prawie zapoznania sie z aktami
sprawy, mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatow oraz
zgtoszonych zadan w toczgcym sie postepowaniu. Strona pismem z dnia 6 pazdziernika 2021 r.
zrezygnowata z przystugujgcego jej prawa.

Odnoszac sie do oceny merytorycznej wniosku nalezy wskazacd, ze zgodnie z art. 38b ust.
1 pkt 2 ustawy o odpadach marszatek wojewddztwa w Biuletynie Informacji Publicznej prowadzi
liste instalacji komunalnych planowanych do budowy, rozbudowy lub modernizacii.
Na zamieszczonej na stronie internetowej urzedu liscie Marszatka Wojewodztwa
Mazowieckiego w Rejestrze "Lista instalacji planowanych do budowy, rozbudowy lub
modernizacji prowadzona przez Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego na podstawie art. 38b
ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2021 r. poz. 779, z p6zn. zm.) stan na 30
sierpnia 2021 r." wskazano MPK sp. z 0. 0., ul. Kolobrzeska 5, 07-401 Ostroteka jako podmiot
zarzadzajacy instalacjg MBP zlokalizowang w 07-411 tawy, ul. Przemystowa 45, gm. Rzekun.
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Ponadto instalacja ta zgodnie z ustaleniami Planu gospodarki odpadami dla wojewddztwa
mazowieckiego 2024, stanowigcego zatgcznik nr 1 do uchwatly nr 3/19 Sejmiku Wojewddztwa
Mazowieckiego z dnia 22 stycznia 2019 r. w sprawie uchwalenia Planu gospodarki odpadami
dla wojewddztwa mazowieckiego 2024 posiada status instalacji — planowany status RIPOK.

Przepustowos¢ czesci mechanicznej instalacji [Mg/rok] dla niesegregowanych
(zmieszanych) odpaddéw komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03 01), zgodna jest
Z przepustowoscig okreslona w Planie gospodarki odpadami dla wojewddztwa mazowieckiego
2024.

Przepustowosé czesci biologicznej instalacji [Mg/rok] dla biologicznego przetwarzania frakciji
o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, zgodna jest z przepustowoscig
okreslong w Planie gospodarki odpadami dla wojewddztwa mazowieckiego 2024.

Zgodnie z przedstawionymi we wniosku informacjami przedmiotowa instalacja
usytuowana jest na terenie objetym ustaleniami miejscowego Planu zagospodarowania
przestrzennego Gminy Rzekun, przyjetego Uchwalg Nr 1V/19/2006 Rady Gminy w Rzekun
Z dnia 29 grudnia 2006 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
gminy Rzekun. W mys$l zapiséw planu dziatki o numerach ewidencyjnych 293/31
w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci Goworki, przy ul. Przemystowej 45
w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki, wojewddztwo mazowieckie znajdujg sie
na obszarze oznaczonym symbolami 4PBS i 3PBS. 8§51 ww. dokumentu stanowi, ze dla
obszaréw funkcjonalnych oznaczonych na rysunku planu symbolem PBS ustala sie nastepujace
podstawowe przeznaczenie terenu:

1. tereny zaktadéw produkcyjnych,

2. tereny dziatalnosci ustugowej,

3. tereny dziatalnosci rzemiesiniczych,

4. tereny baz, sktadéw i magazynéw,

5. tereny handlu, hurtowni i gastronomii z obiektami i urzadzeniami towarzyszacymi.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu
przestrzennym (Dz. U. z 2021 r. poz. 741 z p6zn. zm.) decyzje dotyczgce mozliwosci lokalizacii
instalacji na danym terenie podejmowane sg przez organy samorzadu gminnego, ktore regulujg
kwestie zagospodarowania przestrzennego w gminie (uchwalajg miejscowy plan
zagospodarowania lub w przypadku braku miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego okreslajg sposoby zagospodarowania i warunki zabudowy terenu w drodze
decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu).

Majgc na uwadze art. 41 ust. 6a, w zwigzku z art. 45 ust. 5, 8 i 9 ustawy o odpadach, tut. organ

pismem z dnia 22 lutego 2021 r., znak: PZ-OP-11.7222.134.2020.MR zwrdcit sie do Wéjta Gminy
Rzekun o zaopiniowanie ww. przedsiewziecia. Wojt Gminy Rzekun nie wydat opinii

w przedmiotowej sprawie, zatem zgodnie z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach tut. organ przyjat,
ze wydano opinie pozytywng a realizacja przedmiotowego przedsiewziecia zgodna jest

Z zapisami miejscowego Planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Rzekun.

Zgodnie z art. 25 ust. 2 ustawy o odpadach magazynowanie odpadéw odbywa sie
na terenie, do ktérego posiadacz odpadéw ma tytut prawny. Ponadto stosownie do art. 41b ust.
1 ww. ustawy gospodarowanie odpadami, polegajgce na przetwarzaniu odpadéw komunalnych
lub odpaddéw pochodzgcych z przetwarzania odpadéw komunalnych, wymagajace uzyskania
pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego przetwarzanie odpadéw, odbywa sie wytacznie
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na nieruchomosci, ktérej wiascicielem, uzytkownikiem wieczystym, uzytkownikiem albo
dzierzawca jest posiadacz odpaddéw gospodarujacy odpadami. Umowa dzierzawy
nieruchomosci, na ktérej beda zbierane lub przetwarzane odpady, wymaga zawarcia w formie
aktu notarialnego. W umowie wskazuje sie mase i rodzaje odpadoéw, ktére moga by¢ zbierane
lub przetwarzane w okresie roku na tej nieruchomosci (art. 41b ust. 3 ww. ustawy).
Ustanawiajgcy uzytkowanie oraz dzierzawca sg obowigzani zawrzec¢, odpowiednio

w oswiadczeniu o ustanowieniu uzytkowania lub w umowie dzierzawy, oSwiadczenie,

ze sg Swiadomi odpowiedzialnosci solidarnej, o ktérej mowa w art. 12 ustawy z dnia 13 kwietnia
2007 r. o zapobieganiu szkodom w Srodowisku i ich naprawie (art. 41b ust. 4 ww. ustawy).

W toku postepowania wnioskodawca wykazat, ze posiada tytut prawny do dziatek o numerach
ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci Goworki, przy

ul. Przemystowej 45 w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki, wojewodztwo
mazowieckie w postaci umowy dzierzawy, spetniajgcej ww. wymagania ustawowe.

Zgodnie z art. 204 ust. 1 ustawy Pos$ instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
spetniajg wymagania ochrony srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych technik,
a w szczegolnosci nie moga powodowac przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych.
Stosownie do art. 207 ustawy Po$ najlepsze dostepne techniki powinny spetnia¢ wymagania,
przy ktorych okreslaniu uwzglednia sie jednoczesnie (ust. 1): rachunek kosztow i korzysci, czas
niezbedny do wdrozenia najlepszych dostepnych technik dla danego rodzaju instalacji,
zapobieganie zagrozeniom dla srodowiska powodowanym przez emisje lub ich ograniczanie
do minimum, podjecie srodkéw zapobiegajgcych powaznym awariom przemystowym lub
zmniejszajacych do minimum powodowane przez nie zagrozenia dla Srodowiska, termin
oddania instalacji do eksploatacji, dokumenty referencyjne BAT oraz konkluzje BAT, o ile zostaly
opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

W dniu 17 sierpnia 2018 r. opublikowano Decyzje Wykonawczg Komisji (UE) 2018/1147 z dnia
10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego

i Rady 2010/75/UE, notyfikowang jako dokument nr C(2018) 5070, tekst majacy znaczenie dla
EOG (Dz. U. UE. L. z 2018 r. poz. 208 str. 38).

Ponadto przy okreslaniu najlepszych dostepnych technik bierze sie pod uwage wymagania,
o ktérych mowa w art. 143 ustawy Pos, takze w przypadku gdy instalacja nie jest nowo
uruchamiana lub zmieniana w sposoéb istotny (art. 207 ust. 1a ustawy Pos).

W toku postepowania wnioskodawca wykazat spetnienie ww. wymagan w zakresie najlepszych
dostepnych technik.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw objeta niniejszym
pozwoleniem:

1. jest instalacjg nowa, usytuowang na terenie jednego zaktadu;
2. moze by¢ eksploatowana w siedmiu wariantach, w zaleznosci od rodzaju dostarczanych
do zaktadu odpadéw;
3. zbudowana jest z:
1) czesci mechanicznej zlokalizowanej czesciowo:
a) w hali technologicznej sortowni,
b) w hali namiotowej,
€) na zewnatrz (poza wyzej wymienionymi halami), przy czym wszystkie zlokalizowane
na zewnatrz urzadzenia i systemy przenosnikéw tasmowych transportujgcych
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poszczegdlne strumienie odpaddw miedzy elementami czes$ci mechanicznej instalaciji
sg obudowane

przeznaczonej do przetwarzania: niesegregowanych (zmieszanych) odpadow

komunalnych (wariant I), odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiérki, oznaczonych

kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il), odpadéw oznaczonych kodami

z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19 i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant 1l1),

odpaddw opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V) oraz odpadéw metali (wariant

V).

Czes¢ mechaniczng instalacji stanowia:

a) linia technologiczna nr 1 przeznaczona wytacznie do mechanicznego przetwarzania
odpadow pochodzacych z selektywnej zbiérki, oznaczonych kodami z podgrupy
1501, 20 01 i 20 03 (wariant Il), w sktad ktérej wchodza: zasyp linii technologicznej
nr 1 (Z1), obudowane sito obrotowe (S1), obudowany separator magnetyczny (M1),
10-stanowiskowa kabina sortownicza (K1), prasokontener (PK), czeSciowo
obudowany (obudowany na zewnatrz — poza halg technologiczna sortowni,
nieobudowany w hali technologicznej sortowni) system przenos$nikéw tasmowych
transportujgcych poszczegélne strumienie odpaddéw miedzy elementami czesci
mechanicznej instalaciji,

b) linia technologiczna nr 2 przeznaczona do mechanicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) lub czesciowo
do mechanicznego przetwarzania odpaddéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15,
16, 17, 19 i 20 w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant 1), w skiad ktorej
wchodza: rozdrabniacz wstepny (H1), petnigcy funkcje rozrywarki do workdéw oraz
urzadzenia umozliwiajgcego przetworzenie odpadéw mogacych uszkodzi¢ linie
technologiczna lub zaktoci¢ przebieg procesu technologicznego, zasyp linii
technologicznej nr 2 (Z2), obudowane sito obrotowe (S2), obudowany separator
magnetyczny (M3), obudowane sito obrotowe (S3), obudowana 6-stanowiskowa
kabina sortownicza (K3), obudowany separator magnetyczny (M2), obudowana
6-stanowiskowa kabina sortownicza (K2), obudowany zasyp linii technologicznej nr 2
(Z4), obudowany separator powietrzny (SP), rozdrabniacz (RP), dmuchawa (D2),
dmuchawa (D3), czesciowo obudowany (obudowany na zewnatrz — poza halg
technologiczng sortowni i halg namiotowa, nieobudowany w hali technologicznej
sortowni i hali namiotowej) system przenosnikow tasmowych transportujacych
poszczegOllne strumienie odpadéw miedzy elementami czesci mechanicznej
instalacii,

¢) linia technologiczna nr 3 przeznaczona do mechanicznego przetwarzania odpadéw
opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V) lub mechanicznego przetwarzania
odpaddw metali (wariant V), w skilad ktérej wchodzg: obudowany zasyp linii
technologicznej nr 3 (ZZ), obudowana 6-stanowiskowa kabina sortownicza (KZ),
obudowany system przenosnikéw tasmowych transportujgcych poszczegodine
strumienie odpadéw miedzy elementami czesci mechanicznej instalaciji,

d) belownica kanatlowa (BK) wyposazona w przenos$nik taSmowy wznoszacy,
wykorzystywana w wariantach I, 111 IV.

Wyposazenie czesci mechanicznej instalacji zapewnia wydzielenie z masy odpadoéw

znaczacej ilosci frakcji materiatowych, przeznaczonych do recyklingu, frakcji palnej,

przeznaczonej do obrobki termicznej oraz frakcji biodegradowalne;.
2) czesci biologicznej przeznaczonej do biologicznego przetwarzania:
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a) frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12,

b)

wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I)
lub odpado6w ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII),
obejmujgcej siedem reaktoréw do biologicznego przetwarzania odpadow, w tym:

— cztery reaktory (nr 1, 2, 3 i 4) przeznaczone do prowadzenia pierwszego etapu
(etapu intensywnej obrébki) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkoSci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonegj
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych,

— trzy reaktory (nr 5, 6 i 7) przeznaczone do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakciji
podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych,

— jeden reaktor (nr 4) przeznaczony do prowadzenia pierwszego etapu (etapu
intensywnej obrobki) biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych
biodegradaciji z innych grup niz komunalne (wariant VII),

— jeden reaktor (nr 5) przeznaczony do prowadzenia drugiego etapu (etapu
dojrzewania) biologicznego przetwarzania odpaddw ulegajgcych biodegradacii
z innych grup niz komunalne (wariant VII)

oraz infrastrukture techniczng zapewniajgca: napowietrzanie odpadéw w reaktorach,

ujmowanie i oczyszczanie powietrza technologicznego z reaktoréw, nawadnianie

odpaddw w reaktorach, ujmowanie odciekéw z reaktoréw, sterowanie i kontrole
procesu, ochrone przed przedostawaniem sie zanieczyszczen do powietrza

i do Srodowiska wodno-gruntowego oraz skuteczne stabilizowanie odpadéw

[w przypadku frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem

ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych

(wariant )] lub skuteczne kompostowanie odpadéw [w przypadku odpadow

ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII)]. Dodatkowo

po zakohczeniu pierwszego etapu (etapu intensywnej obrébki), a przed
rozpoczeciem drugiego etapu (etapu dojrzewania) nastepuje przerzucanie odpaddow.

W celu zapewnienia optymalnych warunkéw przebiegu procesow intensywnej obrobki

biologicznej oraz dojrzewania w toku procesu technologicznego prowadzony jest

staly pomiar: temperatury i wilgotnosci masy odpadéw. Dane pomiarowe kierowane
sg do systemu komputerowego umozliwiajgcego automatyczne sterowanie
przebiegiem biologicznego przetwarzania odpadéw w zalezno$ci od stanu danej
partii odpadoéw (np. zmiane intensywnos$ci napowietrzania). Dodatkowo w celu

weryfikacji czy przetwarzane odpady osiggnety parametry okreslone w tabeli nr 4.

w czesci |. zalgcznika nr 1 do pozwolenia [w przypadku przetwarzania frakcji

o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12,

wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1)]

lub parametry okreslone w tabeli nr 19. w czesci VII. zatgcznika nr 1 do pozwolenia

[w przypadku przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup niz

komunalne (wariant VII)] w trakcie procesu technologicznego pobierane beda probki

odpadow.

odpadow zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradaciji

(wariant VI) zlokalizowanej w hali namiotowej komposteréw, obejmujacej pie¢

komposterow, w tym:

— cztery kompostery obrotowe,

— jeden komposter mieszalnik
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oraz infrastrukture techniczng zapewniajgca: napowietrzanie odpadow
w komposterach, ujmowanie i oczyszczanie powietrza technologicznego
z komposteréw, przerzucanie odpadéw w komposterach, sterowanie i kontrole
procesu, ochrone przed przedostawaniem sie zanieczyszczen do powietrza
i do $rodowiska wodno-gruntowego oraz skuteczne kompostowanie odpadéw. W celu
zapewnienia optymalnych warunkow przebiegu biologicznego przetwarzania
odpaddw w toku procesu technologicznego prowadzony jest staty pomiar:
temperatury oraz zawartosci NHz i CO, w powietrzu procesowym. Aktualne dane
pomiarowe wyswietlane sg na panelu ekspozyciji i przesytane do systemu
komputerowego. Dodatkowo w celu weryfikacji czy przetwarzane odpady osiggnety
parametry okreslone w tabeli nr 17. w czesci VI. zalacznika nr 1 do pozwolenia
w trakcie procesu technologicznego pobierane bedg prébki odpaddw.

3) sita o wielkosci oczek 20 mm.

Przetwarzanie odpadéw w ww. wariantach powinno by¢ prowadzone w sposéb szczegétowo
okreslony w przedmiotowej decyzji.

Analiza danych zawartych we wniosku wykazata, ze catkowita, techniczna moc
przerobowa instalacji wystarczajgca jest do przetworzenia maksymalnych ilosci odpadéw
wskazanych w pozwoleniu dla poszczegolnych wariantéw. Z informacji przedstawionych
we wniosku wynika, ze:

1. cze$¢ mechaniczna instalacji przy zatozeniu trzyzmianowego systemu pracy w dni robocze
oraz dwuzmianowego systemu pracy w soboty, posiada catkowita moc przerobowg
zapewniajaca przetworzenie 150 110 Mg odpaddw rocznie, w tym:

1) 36 260,0 Mg/rok niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I),

2) 17 000 Mg/rok odpaddéw pochodzacych z selektywnej zbiorki, oznaczonych kodami
z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il),

3) 84 850,0 Mg/rok odpaddw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17, 19 20
w celu produkcji paliwa alternatywnego (wariant I11),

4) 5 000,0 Mg/rok odpadbéw opakowarn po chemii gospodarczej (wariant IV),

5) 7 000 Mg/rok odpaddéw metali (wariant V);

2. cze$¢ biologiczna instalacji posiada catkowitag moc przerobowa zapewniajgca
przetworzenie 18 591,82 Mg odpadd6w rocznie, w tym:

1) 15 230,0 Mg/rok frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem
ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(wariant I),

2) 1967,0 Mg/rok odpaddéw zielonych i innych odpadéw komunalnych ulegajgcych
biodegradacji (wariant V1),

3) 1 394,82 Mg/rok odpadow ulegajgcych biodegradacji z innych grup niz komunalne
(wariant VII);

3. sito o wielkosci oczek 20 mm posiada catkowitg moc przerobowa zapewniajgca
przetworzenie 10 661,0 Mg rocznie innych niewymienionych odpadoéw [tzw. stabilizatul]
(odpaddéw o kodzie 19 05 99) wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznhaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant 1) w czesci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow.

Moc przerobowa czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadéw w przypadku:
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1. linii technologicznej nr 1, przeznaczonej wytacznie do mechanicznego przetwarzania
odpaddw pochodzacych z selektywnej zbiérki, oznaczonych kodami z podgrupy 15 01,

20 01120 03 (wariant II),

2. czesci linii technologicznej nr 2, przeznaczonej do mechanicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) — z wylgczeniem
czesci linii przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego (w wariantach | lub 111)
ztozonej z: obudowanego zasypu linii technologicznej nr 2 (Z4), obudowanego separatora
powietrznego (SP), rozdrabniacza (RP), dmuchawy (D2) oraz dmuchawy (D3)

wynika z predkosci podawania odpadoéw na zasyp, rodzaju przetwarzanych odpadéw — ciezaru
nasypowego przetwarzanych odpadéw [Mg/m?] oraz zaktadanego czasu pracy poszczegdélnych
linii i okre$lona zostata przez wnioskodawce na podstawie zatgczonego do wniosku ,Raportu
koncowego z audytu technicznego” w obszarze analizy wydajnosci komponentu
mechanicznego uktadu MBP w m. Lawy, gm. Ostroteka, przeprowadzonego na zlecenie spotki
przez niezaleznego wykonawce.

Moc przerobowa czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow w przypadku:

1. czesci linii technologicznej nr 2, przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego
(w wariantach | lub 111) ztozonej z: obudowanego zasypu linii technologicznej nr 2 (Z4),
obudowanego separatora powietrznego (SP), rozdrabniacza (RP), dmuchawy (D2) oraz
dmuchawy (D3),

2. linii technologicznej nr 3 przeznaczonej do mechanicznego przetwarzania odpadéw
opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V) lub mechanicznego przetwarzania
odpadow metali (wariant V),

3. belownicy kanatowej (BK) wyposazonej w przenos$nik taSmowy wznoszacy,
wykorzystywanej w wariantach I, Il i IV

wynika ze zdolnosci przerobowej poszczeg6lnych urzadzen wchodzacych w skiad linii
technologicznych oraz zdolnosci przerobowej belownicy kanatowej (BK) wyposazonej

w przenosnik taSmowy wznoszacy i okreslona zostata przez wnioskodawce na podstawie
dokumentacji technicznej urzadzen lub doswiadczenia wnioskodawcy.

Moc przerobowa czesci biologicznej wynika z: liczby i pojemosci reaktoréw lub komposterow,
ciezaru nasypowego przetwarzanych odpadéw oraz liczby cykli technologicznych. Dokonane
i przedstawione we wniosku obliczenia uwzgledniajace ww. parametry potwierdzajg
przedstawiong we wniosku moc przerobowa czesci biologicznej instalacji.

Moc przerobowa sita o wielkosci oczek 20 mm wynika ze zdolno$ci przerobowej urzadzenia
i okreslona zostata przez wnioskodawce na podstawie dokumentacji technicznej urzadzenia.

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych (wariant I) prowadzone jest dwu lub trzyetapowo (mechaniczne przetwarzanie
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, biologiczne przetwarzanie frakcji
o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz opcjonalnie mechaniczne
przetwarzanie innych niewymienionych odpadow [tzw. stabilizatu] (odpadéw o kodzie 19 05 99),
wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych) w sposéb zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami, w tym
z wymogami hierarchii sposobéw postepowania z odpadami, wskazanej w art. 17 i art. 18
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ustawy o odpadach. Zastosowanie w cze$ci mechanicznej instalacji obudowanego sita
obrotowego (S2), obudowanego separatora magnetycznego (M3), obudowanego sita
obrotowego (S3), obudowanej 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K3), obudowanego
separatora magnetycznego (M2), obudowanej 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K2),
obudowanego separatora powietrznego (SP), rozdrabniacza (RP), dmuchawy (D2) oraz
dmuchawy (D3), zapewnia wydzielenie z masy przetwarzanych odpaddw:

1. frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej (odpadéw o kodzie ex 19 12 12) —
frakcji drobnej, zawierajacej znaczace ilosci odpadéw ulegajgcych biodegradacji i poddanie
ww. frakcji przetwarzaniu biologicznemu w czesci biologicznej instalaciji,

2. odpadow surowcowych, przeznaczonych do dalszego odzysku (minimum 10% iloSci
odpadow o kodzie 20 03 01 poddanych przetwarzaniu w okresie roku stanowi¢ powinny
wysegregowane surowce wtorne),

3. odpadow palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10), przeznaczonych
do odzysku metoda termiczng (w procesie przetwarzania R1 — wykorzystanie gtéwnie jako
paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii). Wytworzone odpady palne (paliwo
alternatywne) (odpady o kodzie 19 12 10) powinny spetnia¢ wymagania odbiorcéw, ktorym
odpad ten zostanie bezposrednio przekazany (bez koniecznosci dalszej obrobki).

Biologiczne przetwarzanie frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej
kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
prowadzone jest dwuetapowo w czesci biologicznej instalacji. Proces technologiczny
prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy etap (etap intensywnej obrobki) prowadzony jest

w reaktorach nr 1, 2, 3i 4 przez okres minimum 2 tygodni, do czasu osiggniecia przez
przetwarzane odpady wartosci parametru AT, ponizej 20 mg O,/g suchej masy. W okresie tym
odpady poddawane sg procesom: intensywnego napowietrzania, ujmowania odciekow

i nawadniania. Po zakonczeniu pierwszego etapu procesu technologicznego wytworzone
odpady transportowane sg do reaktoréw nr 5, 6 i 7. Drugi etap (etap dojrzewania) odbywa sie
w reaktorach nr 5, 6 i 7 przez okres minimum 2 tygodni, do czasu osiggniecia przez
przetwarzane odpady wartosci parametru AT, ponizej 10 mg O,/g suchej masy lub spetnienia
innych wymagan wskazanych w tabeli nr 4. w czesSci |. zatgcznika nr 1 do pozwolenia.

W okresie tym odpady poddawane sg procesom napowietrzania i ujmowania odciekow.
Wytworzone inne niewymienione odpady [tzw. stabilizat] (odpady o kodzie 19 05 99)
transportowane sa do magazynu nr 15, skad kierowane sg do dalszej obrébki mechanicznej
na obudowanym sicie (SM) o wielko$ci oczek 20 mm lub (po zebraniu odpowiedniej partii
transportowej) przekazywane uprawnionym podmiotom do procesu unieszkodliwiania
(sktadowania) w odrebnych instalacjach.

Mechaniczne przetwarzanie innych niewymienionych odpadéw [tzw. stabilizatu] (odpadéw

o kodzie 19 05 99), wytworzonych w procesie przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw.
frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) w czesci biologicznej instalaciji

do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzone jest na obudowanym sicie
(SM) o wielkosci oczek 20 mm.

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki, oznaczonych
kodami z podgrupy 15 01, 20 01 i 20 03 (wariant Il) prowadzone jest jednoetapowo (wylacznie
w czesci mechanicznej instalacji) w sposob zgodny z przepisami z zakresu gospodarki
odpadami, w tym z wymogami hierarchii sposobdw postepowania z odpadami, wskazanej w art.
17 i art. 18 ustawy o odpadach. Zastosowanie w czesci mechanicznej instalacji: obudowanego
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sita obrotowego (S1), obudowanego separatora magnetycznego (M1) oraz 10-stanowiskowe;j
kabiny sortowniczej (K1), zapewnia wydzielenie z masy przetwarzanych odpadéw, odpadéw
surowcowych, przeznaczonych do dalszego odzysku (minimum 60% tacznej ilosci odpaddéw
poddanych przetwarzaniu w okresie roku stanowi¢ powinny wysegregowane surowce wtérne).

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw oznaczonych kodami z grupy 03, 07, 15, 16, 17,
19 20 w celu produkciji paliwa alternatywnego (wariant Ill) prowadzone jest jednoetapowo
(wytacznie w czesci mechanicznej instalacji) w sposéb zgodny z przepisami z zakresu
gospodarki odpadami, w tym z wymogami hierarchii sposob6w postepowania z odpadami,
wskazanej w art. 17 i art. 18 ustawy o odpadach. Zastosowanie w czesci mechanicznej
instalacji: obudowanego separatora powietrznego (SP), rozdrabniacza (RP), dmuchawy (D2)
oraz dmuchawy (D3), zapewnia wydzielenie z masy przetwarzanych odpadéw, odpaddéw
palnych (paliwa alternatywnego) (odpadéw o kodzie 19 12 10), przeznaczonych do odzysku
metoda termiczna (w procesie przetwarzania R1 — wykorzystanie gtownie jako paliwa lub
innego srodka wytwarzania energii). Wytworzone odpady palne (paliwo alternatywne) (odpady
o0 kodzie 19 12 10) powinny spetnia¢ wymagania odbiorcéw, ktérym odpad ten zostanie
bezposrednio przekazany (bez koniecznosci dalszej obrébki).

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii gospodarczej (wariant 1V)
prowadzone jest jednoetapowo (wytgcznie w czesci mechanicznej instalacji) w sposob zgodny
Z przepisami z zakresu gospodarki odpadami, w tym z wymogami hierarchii sposobéw
postepowania z odpadami, wskazanej w art. 17 i art. 18 ustawy o odpadach. Zastosowanie
w czesci mechanicznej instalacji obudowanej 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (K2),
zapewnia wydzielenie z masy przetwarzanych odpadéw, odpadéw surowcowych,
przeznaczonych do dalszego odzysku.

Wskazany we wniosku wariant IV — przetwarzanie ziomu i chemii gospodarczej w celu
lepszego odbioru decyzji, w decyzji i w zatgczniku nr 1 do decyzji rozbito na dwa odrebne
warianty:

1. wariant IV — mechaniczne przetwarzanie odpadéw opakowan po chemii gospodarczej oraz
2. wariant V — mechaniczne przetwarzanie odpadéw metali.

Tym samym numeracja:

1. wariantu VI — biologiczne przetwarzanie odpadow zielonych i innych odpadéw
komunalnych ulegajacych biodegradacji oraz

2. wariantu VII — biologiczne przetwarzanie odpadoéw ulegajacych biodegradacji z innych grup
niz komunalne

rowniez ulegta zmianie w stosunku do tre$ci wniosku.

Mechaniczne przetwarzanie odpaddéw metali (wariant V) prowadzone jest jednoetapowo
(wytgcznie w czesci mechanicznej instalacji) w sposéb zgodny z przepisami z zakresu
gospodarki odpadami, w tym z wymogami hierarchii sposobéw postepowania z odpadami,
wskazanej w art. 17 i art. 18 ustawy o odpadach. Zastosowanie w czesci mechanicznej
instalacji obudowanej 6-stanowiskowej kabiny sortowniczej (KZ), zapewnia wydzielenie z masy
przetwarzanych odpadéw, odpaddw surowcowych, przeznaczonych do dalszego odzysku.

Biologiczne przetwarzanie odpaddéw zielonych i innych odpadéw komunalnych
ulegajacych biodegradaciji (wariant VI) prowadzone jest jednoetapowo w czesci biologicznej
instalacji. Przed skierowaniem odpadéw do biologicznego przetwarzania prowadzone jest
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manualne wysypywane odpaddow z workow foliowych, w ktorych odpady zostaty dostarczone
na teren zakladu a nastepnie rozdrabnianie odpadéw w rozdrabniaczu wstepnym (H2).

Proces technologiczny prowadzony jest w pieciu komposterach (czterech komposterach
obrotowych i jednym komposterze mieszalniku), przez okres minimum 4 tygodni, do czasu
osiggniecia przez przetwarzane odpady wartosci parametru AT, ponizej 10 mg O./g suchej
masy lub spetnienia innych wymagan wskazanych w tabeli nr 17. w czesci VI. zalgcznika nr 1
do pozwolenia. W okresie tym odpady poddawane sg procesom intensywnego napowietrzania
oraz przerzucania. Wytworzony kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy sie

do wykorzystania) (odpady o kodzie 19 05 03) kierowany jest do magazynu nr 14, skad

(po zebraniu odpowiedniej partii transportowej) przekazywany jest uprawnionym podmiotom

w celu odzysku lub wykorzystywany we wtasnym zakresie na potrzeby rekultywacji sktadowiska
odpadow.

W zakresie biologicznego przetwarzania odpadow zielonych i innych odpadow komunalnych
ulegajgcych biodegradaciji (wariant VI), w toku postepowania wnioskodawca wskazat, ze:

1. prowadzit monitoring dotychczas prowadzonych procesow biologicznego przetwarzania
ww. odpadéw,

2. posiada rejestr rozpoczecia i zakonczenia uprzednio prowadzonych proceséw
biologicznego przetwarzania ww. odpadow, z ktérego wynika, ze wskazany we wniosku
czas przetwarzania przedmiotowych odpadéw jest wystarczajgcy do osiagniecia
wymaganego stopnia dojrzato$ci kompostu,

3. przeprowadzat badania kompostu, z ktérych wynika, ze warto$¢ parametru AT,
po skonczonym procesie przetwarzania byta mniejsza niz 10 mg O./g suchej masy.

Ponadto prowadzacy instalacje zatgczyt do wniosku wyniki badan parametru AT,
przeprowadzone dla biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych i innych odpadéw
komunalnych ulegajgcych biodegradaciji.

Dodatkowo wnioskodawca podnosit, ze: ,odpady zielone pochodzenia komunalnego
poddawane bedg jednostopniowemu przetwarzaniu biologicznemu w warunkach tlenowych
przez okres okoto 4 tygodni. Proces jest kontrolowany za pomocg systemu komputerowego,
a czas przetwarzania odpadéw przyjeto na podstawie dotychczasowych doswiadczen
wynikajgcych z eksploatacji instalaciji.”

W zwigzku z powyzszym organ zaakceptowat wnioskowany czas przetwarzania ww. odpadow,
nakladajgc jednak obowigzek potwierdzania powyzszego w trakcie eksploatacji instalaciji.

Biologiczne przetwarzanie odpadow ulegajgcych biodegradaciji z innych grup niz
komunalne (wariant VII) prowadzone jest dwuetapowo w czesci biologicznej instalacji. Proces
technologiczny prowadzony jest w reaktorach. Pierwszy etap (etap intensywnej obrobki)
prowadzony jest w reaktorze nr 4 przez okres 4 tygodni. W okresie tym odpady poddawane
Sg procesom: intensywnego napowietrzania, ujmowania odciekow i nawadniania.

Po zakonczeniu pierwszego etapu procesu technologicznego wytworzone odpady
transportowane sg do reaktora nr 5. Drugi etap (etap dojrzewania) odbywa sie w reaktorze nr 5
przez okres 4 tygodni, do czasu osiggniecia przez przetwarzane odpady wartosci parametru AT,
ponizej 10 mg O./g suchej masy lub spetnienia innych wymagan wskazanych w tabeli

nr 19. w czesci VII. zatagcznika nr 1 do pozwolenia.

W okresie tym odpady poddawane sg procesom napowietrzania i ujmowania odciekow.
Wytworzony kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)
(odpad o kodzie 19 05 03) bezposrednio po wytworzeniu przekazywany jest uprawnionym
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podmiotom w celu odzysku lub wykorzystywany we wlasnym zakresie na potrzeby rekultywaciji
sktadowiska odpadéw lub transportowany jest do magazynu nr 16, skad (po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej) przekazywany jest uprawnionym podmiotom w celu odzysku
lub wykorzystywany we wtasnym zakresie na potrzeby rekultywacji sktadowiska odpadow.

Manualne przetwarzanie odpadow wielkogabarytowych poza instalacjg prowadzone jest
poza urzadzeniami wchodzgacymi w skiad instalacji objetej pozwoleniem, w sposob manualny
przy uzyciu prostych narzedzi recznych (w tym narzedzi elektrycznych). Proces demontazu
zgodny jest z przepisami Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 2015 r.

w sprawie odzysku poza instalacjami i urzgdzeniami (Dz.U. poz. 796).

W decyzji szczegbtowo okreslono i scharakteryzowano réwniez wszystkie miejsca
magazynowania odpadéw. W celu usystematyzowania, a tym samym umozliwienia lepszego
zrozumienia zapiséw decyzji oraz utatwienia czynnosci kontrolnych, w zatgczniku nr 1
do decyzji wprowadzono tabele nr 22. Zawiera ona zestawienie wszystkich miejsc
magazynowania odpaddéw wraz z ich podstawowag charakterystyka oraz wskazaniem
dopuszczalnego sposobu magazynowania odpadéw w danym miejscu ich magazynowania.
Przedstawione w niej informacije sg szersze od zamieszczonych w tabelach nr 1.-21. Analize
zapisow tabel nr 1.-21. nalezy zatem prowadzi¢ w oparciu o dane zawarte w tabeli nr 22.

Poniewaz magazynowanie odpaddw powinno by¢ prowadzone w sposéb selektywny,

w przypadku miejsc magazynowania odpaddw, w ktérych magazynowane sg rézne rodzaje
odpadoéw, zgodnie z trescig wniosku, w decyzji oraz zatgczniku nr 1 do decyzji dodano
stosowne zapisy nt. magazynowania selektywnego i zamiennego. W przypadku odpadéw
magazynowanych w kontenerach, pojemnikach lub workach big bag, wnioskodawca potwierdzit
ich selektywne magazynowanie wskazujgc we wniosku, ze: ,dla poszczegolnych kodéw
odpadow przypisany jest odrebny kontener, pojemnik, big bag opisany kodem odpadu,
przeznaczony wytacznie dla jednego rodzaju odpadow”.

W decyzji okreslono maksymalng mase poszczegélnych rodzajow odpadow
i maksymalng tgczng mase wszystkich rodzajow odpaddw, ktére moga by¢é magazynowane
w tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku, najwiekszg mase
odpadodw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie
budowlanym lub jego czeéci lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca
z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw oraz catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalaciji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Majgc na uwadze postanowienie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 6 listopada 2020 r., znak:
DIS-111.435.8.2020.AT, z ktérego wynika, iz nie powinno sie wskazywaé ,mas magazynowanych
odpaddéw wytworzonych: maksymalnej i najwiekszej”, maksymalng mase poszczegdinych
rodzajow odpadow i maksymalng tgczng mase wszystkich rodzajow odpaddow, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie oraz ktdre moga by¢ magazynowane w okresie roku,
najwiekszg mase odpadoéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wynikajgca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpaddw oraz catkowitg pojemnosé (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw okreslono jedynie
dla odpadéw kierowanych do przetwarzania w ramach instalacji objetych przedmiotowym
pozwoleniem zintegrowanym.
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W zwigzku z wejsciem w zycie w dniu 1 stycznia 2021 r. rozporzadzenia Ministra Klimatu
z 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla magazynowania odpadow
(Dz. U. poz. 1742) tutejszy organ dokonat analizy miejsc magazynowania poszczegoinych
rodzajow odpadow w oparciu o zapisy wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego oraz
przepisy przedmiotowego aktu prawnego. Poniewaz instalacja jest traktowana jako instalacja
nowa, nie zostata ona objeta przepisami przejsciowymi. Wnioskodawca wykazat spetnienie
WW. przepisow.

W uzasadnieniu do projektu ww. rozporzadzenia ustawodawca wyjasnit, ze wtasciwy organ
moze okresli¢ w decyzji administracyjnej inne bardziej szczegétlowe wymagania
zabezpieczajgce przed wydostawaniem sie odorow poza nieruchomos$¢, na ktérej bedzie
prowadzone magazynowanie odpaddw.

Zarbwno w trakcie przeprowadzonych na terenie instalacji ogledzin, jak rowniez podczas
kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania odpaddw,
w ktérych ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przeprowadzonej przez wojewodzkiego
inspektora ochrony $srodowiska, z udziatem przedstawiciela tut. organu, na mocy art. 41a
ustawy o odpadach, nie stwierdzono ucigzliwosci zapachowych. Ponadto w trakcie ww. nie
zaobserwowano rowniez aby wnioskodawca prowadzit dziatalno$¢ objeta przedmiotowym
whnioskiem. Powyzsze potwierdzone zostalo takze przez przedstawicieli zakladu
uczestniczacych w wspomnianych ogledzinach i kontroli. Z przedstawionych we wniosku
informaciji wynika jednoczes$nie, ze na terenie przedmiotowego zaktadu prowadzone jest
rowniez zbieranie odpaddéw. Dziatalnosc¢ ta nie zostata jednak objeta zakresem niniejszego
pozwolenia zintegrowanego.

Nie mniej jednak w zwigzku z licznymi skargami mieszkancow na ucigzliwosci odorowe
z przedmiotowej lokalizaciji, ktére wptynety do tut. organu:

1. wskazane przez wnioskodawce czasy magazynowania:

1) innych odpaddéw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki
odpadow innych niz wymienione w 19 12 11 [frakcji o wielko$ci 0-30 mm — tzw. frakciji
podsitowej] — w przypadku ich magazynowania w magazynie nr 8,

2) odpaddw kuchennych ulegajgcych biodegradaciji (odpadéw o kodzie 20 01 08),
odpadow ulegajacych biodegradacii (odpadéw o kodzie 20 02 01), odpadéw z targowisk
[frakcji ulegajacej biodegradacji] (odpadéw o kodzie 20 03 02), odpadowej masy
roslinnej (odpadéw o kodzie 02 01 03), surowcow i produktéw nienadajacych sie
do spozycia i przetworstwa (odpadow o kodzie 02 03 04), produktow spozywczych
przeterminowanych lub nieprzydatnych do spozycia (odpadéw o kodzie 16 03 80),
skratek (odpadéw o kodzie 19 08 01), zawartosci piaskownikéw (odpaddw o kodzie
19 08 02) oraz ustabilizowanych komunalnych osadéw Sciekowych (odpadow o kodzie
19 08 05) — w przypadku ich magazynowania w magazynie nr 11c

zostaty w decyzji i w zatgcznikach nr 1 i nr 2 do decyzji skrocone z maksymalnie 7 dni

do maksymalnie 72h;

2. w zalgczniku nr 1 do decyzji doprecyzowano, ze wskazane we wniosku odpady
magazynowane w magazynach nr 8 i 11c, mogace powodowaé ucigzliwos¢ odorowa,

w przypadku ich magazynowania w kontenerach i pojemnikach, powinny by¢

magazynowane w zamykanych kontenerach i pojemnikach;
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3. zamieszczone w decyzji oraz w zatgczniku nr 1 do niej informacje w zakresie
magazynowania odpaddw zostaty napisane w oparciu o tres¢ wniosku oraz zatgczony
do niego Plan zarzgdzania odorami.

Ponadto z uwagi na fakt, ze magazynowane w magazynie nr 9 odpady w postaci innych
odpadéw (w tym zmieszanych substancji i przedmiotéw) z mechanicznej obrébki odpaddéw
innych niz wymienione w 19 12 11 [frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej]
(odpadéw o kodzie ex 19 12 12), zgodnie z zapisami wniosku magazynowane moga by¢
rowniez w magazynie nr 38 — w decyzji i w zatgcznikach nr 1 i nr 2 do decyzji wskazano,

ze przedmiotowe odpady powinny by¢ magazynowane w zamykanym kontenerze przez okres
nie dtuzszy niz 72h.

W decyzji okreslono réwniez wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony
przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpaddéw zgodnie z postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Ostrotece z dnia 11 marca 2021 r., znak: MZ.5565.1.8.2019. W niniejszej
decyzji i zataczniku nr 1 do niej pominieto zatem wszelkie informacje w zakresie palnosci
odpadow dopuszczonych do wytwarzania z uwagi na fakt, ze dokumentem szczegétowo
analizujgcym przedmiotowg kwestie jest operat przeciwpozarowy.

W decyzji zamieszczono takze dodatkowe wymagania w zwigzku z ustanowionym
zabezpieczeniem roszczen, o ktbrym mowa w art. 48a ustawy o odpadach.

Biorac pod uwage, ze dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona przez
MPK sp. z 0.0., ul. Kotobrzeska 5, 07-401 Ostroteka, zgodna jest z obowigzujacymi przepisami,
wojewodzkim planem gospodarki odpadami, miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego oraz wymogami najlepszej dostepnej techniki dla tego typu instalacji a takze
fakt, ze prowadzacy instalacje posiada warunki techniczne i organizacyjne pozwalajgce
na prowadzenie dziatalnosci w sposob nie stwarzajgcy zagrozenia dla Srodowiska oraz zdrowia
i zycia ludzi, tutejszy organ przychylit sie do wniosku, wydajgc pozwolenie zgodnie z zgdaniem
strony.

Warunki przetwarzania odpaddéw w poszczegolnych wariantach funkcjonowania instalacji
i poza instalacjg oraz warunki wytwarzania i postepowania z odpadami wytwarzanymi w wyniku
procesow przetwarzania odpadow okreslone zostaly w decyzji zgodnie z przepisami art. 43 ust.
2 ustawy o odpadach oraz art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W celu systematycznej oceny spetniania przez instalacje warunkéw okreslonych
w pozwoleniu tutejszy organ udzielajac pozwolenia zintegrowanego zobowigzat prowadzacego
instalacje do:

1. corocznego przekazywania informacji dotyczacych ilosci i rodzaju odpadéw poddawanych
przetwarzaniu oraz odpaddéw wytwarzanych w procesie przetwarzania odpadow, odrebnie
dla kazdego wariantu oraz dla manualnego przetwarzania odpadow wielkogabarytowych
poza instalacja,

2. prowadzenia rejestru zawierajgcego daty rozpoczecia i zakonczenia odrebnie dla kazdego
procesu biologicznego przetwarzania i corocznego przekazywania ww. rejestréw,

3. wykonywania badan laboratoryjnych: innych niewymienionych odpadow [tzw. stabilizatu]
(odpaddw o kodzie 19 05 99) wytwarzanych w procesie przetwarzania frakcji o wielkoSci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonegj
Z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych (wariant I) w cze$ci
biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw oraz
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kompostu nieodpowiadajacego wymaganiom (nienadajacego sie do wykorzystania)
(odpaddw o kodzie 19 05 03) wytwarzanego w wariancie VI a takze kompostu
nieodpowiadajacego wymaganiom (nienadajacego sie do wykorzystania) (odpadéw
0 kodzie 19 05 03) wytwarzanego w wariancie VIl i przedstawiania ich wynikow,

z czestotliwoscig wskazang w niniejszym pozwoleniu.

W celu zapewnienia spéjnosci pomiedzy poszczegolnymi czesciami decyzji informacje
dotyczgce monitoringu (wykonywania badan laboratoryjnych) zamieszczono réwniez opisie
stosowanej technologii.

Ztozone przez mieszkancow i sgsiednie zaktady uwagi dotyczylty kwestii zwigzanych z:
powigzaniem wiadz spétki MPK sp. z 0.0. z wladzami sp6tki MPK PURE HOME sp. z 0.0., a tym
samym wiarygodnosci zapiséw zawartych we wniosku i zataczonych do wniosku oswiadczen,
brakiem wywieszenia na terenie przedmiotowej instalacji zawiadomienia Marszatka
Wojewddztwa Mazowieckiego z dnia 30 lipca 2021 r., znak: PZ-OP-11.7222.134.2020.MR,
informujgcego, zgodnie z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. 0 udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczerstwa w ochronie Srodowiska oraz

o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r., poz. 247, z p6zn. zm.),

0 prowadzonym przez tut. organ postepowaniu w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego
dla przedmiotowej instalacji, bezumownym korzystaniu w cato$ci z dziatek nr 151/1 i 293/32

w obrebie tawy, ktére stanowig wtasnos¢ Zaktadow Miesnych ,Pekpol Ostroteka” S.A., brakiem
ogrodzenia dziatki nr 151/2, na ktorej jest przedmiotowa instalacja, od strony dziatek nr 151/1

i 293/32, wzmozonym oddziatywaniu akustycznym przedmiotowej instalacji w porze nocy

na tereny zabudowy mieszkaniowej zlokalizowane w bliskim jej sgsiedztwie, odczuwaniem
przez mieszkancow ucigzliwosci zapachowych zwigzanymi z prowadzeniem przedmiotowej
instalacji, pojawieniem sie szczurdw i karaluchéw w okolicy instalacji, fruwajgcymi
jednorazowymi reklamowkami lub innymi lekkimi przedmiotami zanieczyszczajgcymi okoliczny
las i posesje mieszkancow, blokowaniem ul. Przemystowej przez samochody stojgce w kolejce
do zatadunku lub roztadunku do zaktadu, niebezpieczenstwem pozarowym, lokalizacja instalacji
w sasiedztwie zabudowy mieszkaniowej oraz w bezposrednim sgsiedztwie zaktadu
przetworstwa miesa, posiadaniem przez prowadzgcego instalacje decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach (braku obowigzujgcej decyzji), niezgodnosci przedsiewziecia z Miejscowym
Planem Zagospodarowania Przestrzennego oraz nieuwzglednieniem w postepowaniu
wszystkich stron, tj. Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie i Zaktadéw Miesnych
-PEKPOL Ostroteka” S.A. w Lawach, nie stosowaniem separatoréw do oczyszczania wod
opadowych i wprowadzaniem ich do urzadzen kanalizacyjnych sgsiedniego zaktadu miesnego,
co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do zatrucia rzeki Czeczotka.

Analizujac powyzsze zarzuty i wnioski organ wziat je pod uwage, majac jednoczesnie
na wzgledzie obowigzujgce przepisy prawa i catoksztalt informacji pozyskanych w toku
postepowania.

Odnoszac sie do uwag dotyczacych:

1. powigzania wkadz sp6iki MPK sp. z 0.0. z wkadzami sp6tki MPK PURE HOME sp. z o.0.,
a tym samym wiarygodnosci zapiséw zawartych we wniosku i zatgczonych do wniosku
oSwiadczen, nalezy stwierdzi¢, ze obszar analizy tut. Organu mogt dotyczy¢ kwestii
wynikajacych Scisle z przepiséw ustawy o0 odpadach oraz ustawy Pos, a z przedtozonych
osSwiadczen (w tym aktualizowanych w dniu 12 pazdziernika 2021 r.) przez osoby
wskazane w KRS, nie stwierdzono przestanek do odmowy udzielenia pozwolenia
zintegrowanego w mysl art.46 ustawy o odpadach i art. 186 ustawy Pos;
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2. utraty przez MPK PURE HOME Sp. z 0.0. sp.k. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
eksploatowanej na terenie wojewddztwa podlaskiego i w zwigazku z tym zaistnienia
przestanki do odmowy wydania pozwolenia zintegrowanego dla spotki MPK sp.z o.0.,
informuje sie, ze z analizy materialu dowodowego zebranego w prowadzonym
postepowaniu nie wynika, ze zaistniaty przestanki do odmowy udzielenia pozwolenia
zintegrowanego w mysl art.46 ustawy o odpadach i art. 186 ustawy Pos;

3. braku wywieszenia na terenie przedmiotowe] instalacji zawiadomienia Marszatka
Wojewodztwa Mazowieckiego z dnia 30 lipca 2021 r., znak: PZ-OP-I11.7222.134.2020.MR,
informujgcego, zgodnie z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
Ssrodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r., poz. 247,

z pézn. zm.), o prowadzonym przez tut. organ postepowaniu w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania
odpadow o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki
biologicznej oraz obrébki wstepnej odpaddéw przeznaczonych do termicznego
przeksztatcania, zlokalizowanej na dziatkach o numerach ewidencyjnych 293/31

w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci Goworki, przy ul. Przemystowej 45

w miejscowosci tawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki — informuje sie,

ze ww. zawiadomienie zostato odestane do tut. urzedu z adnotacjg kiedy zostato
wywieszone i zdjete z tablicy ogtoszen na terenie przedmiotowej instalacji. Ponadto,
prowadzacy instalacje, w odpowiedzi na wezwanie Marszatka Wojewddztwa
Mazowieckiego z dnia 2 wrzesnia 2021 r., do ztozenia wyjasnieh w powyzszej sprawie,
w pismie z dnia 7 wrze$nia 2021 r. poinformowat tut. organ, ze dodatkowo skan
zawiadomienia zostat wywieszony na bramie od strony zewnetrznej. Ponadto, wniesione
w terminie 30 dni od dnia wywieszenia przedmiotowego zawiadomienia liczne sprzeciwy
mieszkancow sSwiadcza o tym, ze mieszkancy posiadali jednak dostep do informacji

o prowadzonym przez marszatka wojewddztwa postepowaniu w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji;

4. bezumownego korzystania w catosci z dziatek nr 151/1 i 293/32 w obrebie Lawy, ktore
stanowig wtasnosc¢ Zaktadow Miesnych ,Pekpol Ostroteka” S.A. — w odpowiedzi
na wezwanie Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego z dnia 2 wrze$nia 2021 r.,
do ztozenia wyjasnien w powyzszej sprawie, prowadzacy instalacje wyjasnit w piSmie
z dnia 7 wrzes$nia 2021 r., ze nie korzysta bezumownie z ww. dziatek. W toku
postepowania wnioskodawca wykazat, ze posiada tytut prawny do dzialek o numerach
ewidencyjnych 293/31 w miejscowosci Lawy i 151/2 w miejscowosci Goworki, przy
ul. Przemystowej 45 w miejscowosci Lawy, gmina Rzekun, powiat ostrotecki, wojewodztwo
mazowieckie w postaci umowy dzierzawy, spetniajgcej ww. wymagania ustawowe;

5. braku ogrodzenia dziatki nr 151/2, na ktoérej jest przedmiotowa instalacja, od strony dziatek
nr 151/1 i 293/32 — informuje, ze w odpowiedzi na wezwanie Marszatka Wojewddztwa
Mazowieckiego z dnia 2 wrze$nia 2021 r., do ztozenia wyjasnieh w powyzszej sprawie,
prowadzacy instalacje wyjasnit w piSmie z dnia 7 wrzesnia 2021 r., ze teren instalacji jest
réwniez ogrodzony od strony dzialek nr 151/1 i 293/32;

6. wzmozonego oddziatywania akustycznego przedmiotowej instalacji w porze nocy
na tereny zabudowy mieszkaniowej zlokalizowane w bliskim jej sgsiedztwie — informuje,
ze w odpowiedzi na wezwanie Marszatka Wojewodztwa Mazowieckiego z dnia 2 wrzesnia
2021 r., do zlozenia wyjasnien w powyzszej sprawie, prowadzacy instalacje wyjasnit
w pismie z dnia 7 wrze$nia 2021 r., ze spétka MPK sp. z 0. 0. nie prowadzi dziatalnosci
na terenie przedmiotowej instalacji, a wystepujgcy obecnie hatas wynika prawdopodobnie
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z przetadunku prowadzonego przez MPK PURE HOME sp. z 0. 0. Z uwagi na skargi
na nadmierny hatas w porze nocy na terenach chronionych akustycznie, prowadzacego
instalacje zobowigzano do wykonania pierwszego pomiaru hatasu, w porze dnia i nocy,
w przeciggu 3 miesiecy od momentu uruchomienia przedmiotowej instalaciji,

z uwzglednieniem specyfiki pracy zrédet hatasu;

7. odczuwania przez mieszkancow uciazliwosci zapachowych zwigzanymi z prowadzeniem
przedmiotowej instalacji - ze wzgledu na zgtoszone tut. organowi przypadki odczuwania
dokuczliwos$ci odorowych w obiektach wrazliwych, tj. obszarach mieszkalnych Zaktad
zobligowano do wdrozenia i regularnego poddawania przegladom planu zarzgdzania
odorami opracowanego zgodnie z BAT12, stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszej
decyzji oraz aktualizacji tego zalgcznika, w razie koniecznos$ci. Z uwagi na odnotowane
skargi na ucigzliwo$¢ zapachowg w tej lokalizacji, prowadzgcego instalacje zobowigzano
do okresowego monitorowania emisji odorow (przy jednoczesnym monitorowaniu emisji
amoniaku i siarkowodoru z instalacji).

Prowadzacy instalacje zaproponowat szereg rozwigzan technicznych ograniczajgcych
uciazliwosci odorowe, ktére zapewniajg spetnianie najlepszych dostepnych technik,

a ponadto, zobowigzany zostat do wdrazania nowych dziatann w zakresie ograniczania
emisji substancji ztowonnych oraz ich systematyczny monitoringu z uwzglednieniem
postepu naukowo-technicznego w tej dziedzinie;

8. pojawienia sie szczurdw i karaluchéw w okolicy instalacji — informuje sie, ze zgodnie z art.
19 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego organy
administracji publicznej przestrzegajg z urzedu swojej wtasciwosci rzeczowej i miejscowe;j.
Adekwatnie do art. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 14 marca 1985 r. o Panstwowej Inspekciji
Sanitarnej Panstwowa Inspekcja Sanitarna jest powotana do realizacji zadan z zakresu
zdrowia publicznego, w szczegdlnosci poprzez sprawowanie nadzoru nad warunkami
higieny pracy w zaktadach pracy. Ponadto elementy analizowane w toku postepowania
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego zostaly szczegétowo okreslone w ustawie Pos oraz
ustawie o odpadach. W przepisach tych nie wskazano aby organ prowadzacy
ww. postepowanie mogt analizowac kwestie zwigzane z obecnoscig na terenie zaktadu
gryzoni czy tez owadow. W zwigzku z powyzszym tut. organ nie byt uprawniony
do analizowania przedmiotowej kwestii w ramach prowadzonego postepowania;

9. fruwajgcych jednorazowych reklaméwek lub innych lekkich przedmiotéw
zanieczyszczajgcych okoliczny las i posesje mieszkancow — informuje sie, ze zaréwno
w trakcie przeprowadzonych na terenie instalacji ogledzin, jak rowniez podczas kontroli
instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania odpaddw,

w ktérych ma byé prowadzone przetwarzanie odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przeprowadzonej przez wojewoédzkiego
inspektora ochrony srodowiska, z udziatem przedstawiciela tut. organu, na mocy art. 41a
ustawy o odpadach, nie stwierdzono aby wnioskodawca prowadzit dziatalnos¢ objeta
przedmiotowym wnioskiem. Powyzsze potwierdzone zostato takze przez przedstawicieli
zaktadu uczestniczacych w wspomnianych ogledzinach i kontroli. Zatem wspomniane
powyzej zanieczyszczenia (reklamowki, lekkie przedmioty) nie pochodzg z instalaciji,
bedacej przedmiotem niniejszego postepowania. Z przedstawionych we wniosku informacji
wynika jednoczesnie, ze na terenie przedmiotowego zaktadu prowadzone jest rowniez
zbieranie odpadow. Dziatalnos¢ ta nie zostata jednak objeta zakresem niniejszego
pozwolenia zintegrowanego;

10. blokowania ul. Przemystowej przez samochody stojace w kolejce do zatadunku lub
roztadunku do zaktadu — informuje, ze organem witasciwym do uregulowania stanu
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11.

12.

13.

formalno-prawnego w zakresie transportu odpaddw jest wiasciwy starosta. Mimo wszelkich
ograniczen nakladanych przez przepisy na swobode przemieszczania odpadoéw

i ustawowego obowigzku zagospodarowania ich przede wszystkim w miejscu powstawania
wzgledy spoteczne, techniczne i ekologiczne powodujg, ze transport odpadow jest

w wiekszosci wypadkow nieuchronny. Uzasadnia go konieczno$¢ dostarczenia odpadéw
Z miejsca powstania do miejsc, gdzie moga by¢ przetworzone w sposéb bezpieczny dla
ludzi i Srodowiska. Stosowanie przepiséw o odpadach i ich transporcie pozwala

do minimum ograniczy¢ negatywne skutki zagrozen, jakie odpady stwarzaja dla ludzi

i Srodowiska, tj. wynikajacych réwniez realizacji procesu transportowego: od miejsca
powstawania odpadu — przez zatadunek — transport — odbiér w miejscu przetwarzania.
Dlatego prowadzgcy instalacje winien dotozy¢ wszelkich staran, aby transport odpadoéw
odbywat sie w spos6b zgodny z obowigzujacymi przepisami;

niebezpieczenstwa pozarowego — informuje sie, ze dokumentem szczegoétowo
analizujacym przedmiotowg kwestie jest operat przeciwpozarowy. Zgodnie

z obowigzujacymi przepisami wnioskodawca dotgczyt do wniosku o wydanie pozwolenie
zintegrowanego operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw,
uzgodnione z komendantem powiatowym (miejskim) Panstwowej Strazy Pozarnej,
wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym
mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej oraz
postanowienie, o ktdrym mowa w ust. 4c ustawy o odpadach. W zwigzku z powyzszym
stosownie do art. 43 ust. 2 pkt. 7b ustawy o odpadach w niniejszej decyzji okreslono
wymagania wynikajace z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow zgodnie

z postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ostrotece

z dnia 11 marca 2021 r., znak: MZ.5565.1.8.2019. Ponadto pismem z dnia 22 lutego
2021 r. tut. organ zwrocit sie do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej

w Ostrotece o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc
magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, przedtozonego operatu przeciwpozarowego, o ktébrym mowa w art. 42
ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz przedtozonego
postanowienia, o ktdrym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. Postanowieniem z dnia

11 marca 2021 r., znak: MZ.5565.1.8.2019, Komendant Miejski Panstwowej Strazy
Pozarnej w Ostrolece stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
przeciwpozarowych oraz zgodnosé z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych
mowa W operacie przeciwpozarowym uzgodnionym przez Komendanta postanowieniem
z dnia 17 grudnia 2020 r., znak: MZ.5565.1.5.2019;

lokalizacjg instalacji w sasiedztwie zabudowy mieszkaniowej oraz w bezposrednim
sgsiedztwie zakladu przetworstwa miesa — informuje, iz kwestia ta nie byta przedmiotem
postepowania w sprawie 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego. Decyzje dotyczace
mozliwosci lokalizacji instalacji na danym terenie podejmowane sg przez organy
samorzadu gminnego, ktére reguluja kwestie zagospodarowania przestrzennego w gminie
(uchwalaja miejscowy plan zagospodarowania lub w przypadku braku miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego okreslajg sposoby zagospodarowania i warunki
zabudowy terenu w drodze decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu);
posiadania przez prowadzgcego instalacje decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach
(braku obowigzujgcej decyzji), informuje sie, ze w zwigzku z wejsciem w zycie w dniu
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1 stycznia 2017 r. ustawy z dnia 9 pazdziernika 2015 r. o zmianie ustawy o udostepnianiu
informaciji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko oraz niektorych innych ustaw
(Dz.U. poz. 1936, z p6zn. zm.) w chwili obecnej nie ma koniecznosci dotaczania decyzji
o $rodowiskowych uwarunkowaniach do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.
W zwigzku z powyzszym zgdanie organu w tym zakresie bytoby nieuprawnione. Ponadto,
zgodnie z treciag decyzji Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2016 r., znak:
DOS-111.285.15.2016.DS ,(...) w postepowaniu w przedmiocie pozwolenia zintegrowanego
nie ma znaczenia, czy prawidtowe sg decyzje uzyskane w procesie inwestycyjnym, w tym
decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach. Wydanie pozwolenia na podstawie ustawy —
Prawo ochrony Srodowiska oraz wydanie decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach
nastepuje w odrebnych postepowaniach i stuzy r6znym celom. [...] Stanowisko
przedstawione w decyzji Srodowiskowej jest uwzglednianie przez organy podejmujace
decyzje o realizacji inwestycji, a pozwolenie zintegrowane do takich decyzji nie nalezy.”
Dodatkowo w decyzji Ministra Srodowiska z dnia 20 marca 2017 ., znak:
DZS-111.285.24.2017.DS stwierdzono, ze: ,w postepowaniu w przedmiocie pozwolenia
zintegrowanego Marszatek Wojewddztwa Mastowickiego nie rozstrzyga wigzgco
co do wymagalnosci decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach.” [...] ,Trzeba podkreslic,
ze wydanie pozwolenia integrowanego, ktére jest jednym z pozwoleh na wprowadzanie
substancji lub energii do sSrodowiska, wymaganych po zrealizowaniu przedsiewziecia oraz
wydanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach nastepuje w odrebnych
postepowaniach i stuzy roznym celom. Stanowisko przedstawione w decyzji Srodowiskowej
jest uwzglednianie przez organy podejmujgce decyzje o realizacji inwestycji, a pozwolenie
zintegrowane do takich decyzji nie nalezy. Organ ochrony Srodowiska, dziatajac
w granicach przyznanych mu kompetencji, w pozwoleniu zintegrowanym nie rozstrzyga
o lokalizacji przedsiewziecia ani o budowie (rozbudowie) instalacji, ale okresla
prowadzacemu instalacje warunki korzystania ze srodowiska oraz obowigzki zwigzane
z eksploatacja instalacji np. dopuszczalng emisje, sposob postepowania z odpadami.”
Analogiczne stanowisko zostato przedstawione réwniez w innych rozstrzygnieciach organu
drugiej instancji — m.in. w decyzjach Ministra Srodowiska z dnia 30 marca 2018 r., znak:
DZS-111.285.5.2018.DS oraz z dnia 21 grudnia 2018 r., znak: DZS-111.285.48.2018.DS. Tym
samym przedstawiony w niniejszym punkcie zarzut uzna¢ nalezy za bezpodstawny;
14. niezgodnosci przedsiewziecia z Miejscowym Planem Zagospodarowania Przestrzennego
informuje sie, ze stosownie do art. 3 ust. 1 ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu
i zagospodarowaniu przestrzennym uchwalanie miejscowych planéw zagospodarowania
przestrzennego nalezy do zadan wtasnych gminy. Gmina poprzez swoje organy,
w zakresie swojej wlasciwosci, podejmuje zatem czynnos$ci prowadzace do uchwalenia
planéw miejscowych. Tym samym decyzje dotyczace mozliwosci lokalizacji instalacji
na danym terenie podejmowane sg przez organy samorzadu gminnego, ktére regulujg
kwestie zagospodarowania przestrzennego w gminie.
Majgc zatem na uwadze art. 41 ust. 6a, w zwigzku z art. 45 ust. 5, 8 1 9 ustawy
0 odpadach, tut. organ pismem z dnia 22 lutego 2021 r., znak:
PZ-OP-11.7222.134.2020.MR zwrécit sie do Wojta Gminy Rzekun o zaopiniowanie
ww. przedsiewziecia. Wéjt Gminy Rzekun nie wydat opinii w przedmiotowej sprawie, stad
zgodnie z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach tut. organ przyjat, ze wydano opinie
pozytywng a realizacja przedmiotowego przedsiewziecia zgodna jest z zapisami
miejscowego Planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Rzekun;
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15. nieuwzglednieniem w postepowaniu wszystkich stron, tj. Panstwowego Gospodarstwa

Wodnego Wody Polskie i Zaktadéw Miesnych ,PEKPOL Ostroteka” S.A. w Lawach, nie
stosowaniem separatoréw do oczyszczania wod opadowych i wprowadzaniem ich

do urzadzeh kanalizacyjnych sasiedniego zakltadu miesnego, co w konsekwencji moze
doprowadzic¢ do zatrucia rzeki Czeczotka — odnoszgc sie do uwag Zaktadéw Miesnych
.,PEKPOL Ostroteka” S.A. w kwestii nie uwzglednienia ww. zaktadow oraz Panstwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie jako stron postepowania, w my$l art. 185 ustawy
Pos, z uwagi na ,(...) wprowadzanie przez wnioskodawce $ciekéw do wod poprzez
urzadzenia kanalizacyjne Zaktadéw Miesnych ,PEKPOL Ostroteka” S.A. w Lawach (...)
wyjasni¢ nalezy, iz podmioty, o ktérych mowa w art. 212 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca
2017 r. Prawo wodne sa stronami postepowania 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego
obejmujgcego korzystanie z wod obejmujace pobdr wéd lub wprowadzanie $ciekdw

do wad lub do ziemi. Zgodnie z art. 202 ust. 1 cyt. ustawy, jezeli ustawa nie stanowi
inaczej, w pozwoleniu zintegrowanym ustala sie warunki emisji na zasadach okreslonych
dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4, pozwolenia wodnoprawnego

na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie sciekéw do wod lub

do ziemi, bez zalecania jakiejkolwiek techniki czy technologii.

Zatem podkresli¢ nalezy, ze pozwolenie zintegrowane nie okresla warunkow wprowadzania
do urzadzenh kanalizacyjnych, substancji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego,
ktérych wprowadzanie w $ciekach przemystowych do urzgdzeh kanalizacyjnych wymaga
uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. Zgodnie z przepisami prawa, nha wprowadzanie do
urzgdzen kanalizacyjnych, Sciekdw przemystowych zawierajacych substancje szczegoélnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego, wymagane jest posiadanie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego.

Obowiagzek posiadania pozwolenia wodnoprawnego na szczegolne korzystanie z wod

na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnosciag innych podmiotéw
Sciekow przemystowych zawierajgcych substancje szczegélnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 100 ust. 1 dotyczy wytworcy
Sciekow przemystowych. (art. 391 ustawy Prawo wodne). Pozwolenie takie wnioskodawca
uzyskat decyzjg Dyrektora Zarzadu Zlewni w Ostrotece Panstwowego Gospodarstwa
Wodnego Wody Polskie z 14 maja 2018 r. znak: Bl.ZUZ.5.421.93.2018.LB zmieniong
decyzja z 29 maja 2019 r. znak: BI.ZUZ.5.421.118.2018.tB.

Reasumujac, skoro wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego nie dotyczyt poboru
wod powierzchniowych i podziemnych oraz wprowadzania $ciekéw do wod lub do ziemi

z przedmiotowej instalacji, to tym samym Zaktady Miesne ,PEKPOL Ostroteka” S.A.

i Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie staty sie stronami postepowania

0 wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Wody opadowe i roztopowe nhie sg przedmiotem pozwolenia zintegrowanego stosownie

do art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Pos.

Zgodnie z art. 204 ust. 1 ustawy Pos$ instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego

spetniajg wymagania ochrony srodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik,
a w szczegolnosci nie mogg powodowac przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych.

We wniosku oceniono stan spetnienia przez instalacje wymogoéw konkluzji BAT

oraz przedstawiono analize dotrzymywania przez instalacje wielkosci granicznych substanciji
okreslonych w konkluzjach BAT.

We wniosku przedstawiono wyniki obliczen rozprzestrzeniania sie substanciji

w powietrzu z uwzglednieniem wszystkich Zrédet emisji zorganizowanej i niezorganizowanej,
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zlokalizowanych na terenie, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytut prawny. Z obliczen
rozktadu stezen substancji w powietrzu wynika, ze okreslone we wniosku emisje substancji nie
powodujg przekraczania wartosci odniesienia okreslonych w rozporzgadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substanc;ji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87), poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytut
prawny. We wniosku wykazano takze, iz dotrzymany jest poziom dopuszczalny dla pytu
zawieszonego PM2,5 okreslony w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomoOw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845).

W zwigzku z powyzszym, ilosci gazéw i pytéw dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza okreslono w wielkosciach wnioskowanych przez strone, dla warunkéw normalnego
funkcjonowania instalaciji, przy jej prawidtowej eksploataciji.

Zgodnie z art. 211 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji okreslono
wielkosci dopuszczalnej emisji dla takich samych okresow i tych samych warunkow odniesienia,
co graniczne wielkosci emisyjne okreslone w konkluzjach BAT, na poziomie gwarantujgcym ich
dotrzymanie.

Zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyzji
okreslono zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji substancji do powietrza zgodny
z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT. Jednoczesnie
natozono obowigzek przekazywania ww. danych organowi wkasciwemu do wydania pozwolenia
zintegrowanego i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska, okreslajac wymagany
termin przekazywania powyzszych informaciji.

W decyzji okreslone zostato usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji
w zakresie gazow i pytdw wprowadzanych do powietrza.

W decyzji nie okreslono warunkéw i parametréw charakteryzujacych prace instalacji
w warunkach odbiegajgcych od normalnych, tj. maksymalnego dopuszczalnego czasu
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych, warunkOw i parametréw charakteryzujgcych prace instalacji, okreslajacych moment
zakonczenia rozruchu oraz moment rozpoczecia wytgczania instalacji, jak rowniez warunkow
wprowadzania do $rodowiska substancji w trakcie rozruchu i w trakcie wytgczania, poniewaz z
wniosku wynika, ze ze wzgledu na specyfike instalacji nie pracuje ona
w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Ze wzgledu na usytuowanie instalacji oraz skale jej oddziatywania na srodowisko
w pozwoleniu nie okreslono sposob6w ograniczania oddziatywan transgranicznych.

Instalacja nie korzysta bezposrednio z ujecia wod podziemnych ani powierzchniowych.
Na potrzeby technologiczne instalaciji, tj. cele porzadkowe (mycie nawierzchni hali sortowni) jak
i procesowe (opcjonalne zraszanie biofiltrow oraz uzupetniajgce nawilzanie materiatu
w procesach biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej,
oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych (wariant I) oraz biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradaciji
z innych grup niz komunalne (wariant VII) ) zaopatrzenie w wode realizowane jest z sieci
wodociggowej Zaktadéw Miesnych PEKPOL Ostroteka S.A.

Techniki wymienione i opisane w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywag Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE nie maja nakazowego, ani wyczerpujgcego charakteru.
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W zakresie gospodarki wodnej wskazano techniki mozliwie do ogélnego stosowania majgce
na celu optymalizacje zuzycia wody, zmniejszenie ilosci wytwarzanych Sciekéw oraz aby
zapobiec lub, jezeli nie jest to wykonalne, aby ograniczenie emisje do gleby i wody. Nie ma
zatem obowiagzujgcych Scistych wytycznych, czy wskaznikéw szacunkowych ilosci wody
zuzywanej na poszczegolne cele dla przemystu przetwarzania odpadéw.

Majac na wzgledzie powyzsze w pozwoleniu okreslono, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8
ustawy Pos, ilos¢ wody zuzywanej na potrzeby instalacji zgodnie z prognoza wskazang
we wniosku. Prowadzgcego instalacje zobowigzano do przekazywania do tut. organu bilansu
zuzycia wody przeznaczonej na cele procesowe, do 31 stycznia, za poprzedni rok
kalendarzowy.

Instalacja jest Zrédiem Sciekdéw przemystowych w postaci Sciekdéw z mycia posadzek
hali technologicznej sortowni, mat dezynfekcyjnych oraz odciekdw z miejsc magazynowania
odpadow — zwane w dalszej czesci decyzji ,Strumien 1” — ktdre kierowane sg do zewnetrznych
urzadzen kanalizacyjnych, tj. do kanalizacji Zaktadéw Miesnych PEKPOL Ostroteka S.A.

Ponadto powstajg Scieki przemystowe z czesci biologicznej instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpaddéw przeznaczonej do biologicznego przetwarzania frakcji
o wielkosci 0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych (wariant I) oraz biologicznego
przetwarzania odpadow ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII) ,
w postaci odciekow z reaktoréw komorowych oraz odciekéw z biofiltrow komorowych — zwane
w dalszej czesSci decyzji ,Strumien 2" — ktére gromadzone sg w jednym, szczelnym,
podziemnym, wykonanym z karbowanego tworzywa sztucznego zbiorniku bezodptywowym
(wspdlnym dla wszystkich reaktoréw) o pojemnosci 2 m? i zawracane ich do procesu
biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej lub biologicznego przetwarzania odpadoéw
ulegajgcych biodegradaciji z innych grup niz komunalne lub, w przypadku ich nadmiaru,
przekazywane za pomocg wozéw asenizacyjnych do oczyszczalni sciekéw. Recyrkulacja
odciekéw jest zgodna z BAT 35.

W przypadku Sciekéw przemystowych nie nastepuje zrzut bezposredni wedtug definicji uzytych
w ww. Decyzji Komisji Europejskiej tj. Konluzji BAT. Organ okreslit poziomy emisji powigzane

z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELS) w odniesieniu do zrzutéw posrednich

do odbiornika wodnego.

llo$¢ powstajgcych odciekdw jest uzalezniona od iloSci zuzywanej wody do celéw
procesowych (nawilzanie materiatu wsadowego), jakosci materiatu wsadowego jak rowniez
fazy prowadzonego procesu i warunkow atmosferycznych (wilgotnosci powietrza). Biorgc
jednak pod uwage fakt, ze prawidtowy przebieg biologicznego przetwarzania frakcji o wielkoSci
0-80 mm — tzw. frakcji podsitowej, oznaczonej kodem ex 19 12 12, wydzielonej
z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych (wariant I) oraz biologicznego
przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacji z innych grup niz komunalne (wariant VII)
nie moze by¢ uzalezniony od niedoboréw czy braku odciekéw (z uwagi na wymagang
wilgotno$¢ materiatu biologicznego), w celu wspomagania procesu biologicznego
przetwarzania odpadow stosowane jest rowniez, jak wspomniano powyzej, nawilzanie wodg
z sieci wodociggowej.

Biorac pod uwage powyzsze, w pozwoleniu okreslono, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7
ustawy Pos, ilos¢, stan i sktad Sciekdw przemystowych z instalacji. Przepisy ww. ustawy
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stanowig o koniecznosci okreslenia w pozwoleniu zintegrowanym ilosci, stanu i sktadu
wytacznie Sciekdw przemystowych, o ile scieki nie bedg wprowadzane do wéd lub do ziemi.

Pozwolenie na wprowadzanie ww. Sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych bedacych
wiasnoscig innych podmiotdéw, wnioskodawca uzyskat decyzjg Dyrektora Zarzadu Zlewni
w Ostrotece Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie z 14 maja 2018 r. znak:
Bl.ZUZ.5.421.93.2018.L B zmieniong decyzjg z 29 maja 2019 r. znak:
Bl.ZUZ.5.421.118.2018.LB.

W niniejszej decyzji okreslono poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AELS) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego — zgodnie
z BAT 20 Tabela 6.2 okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia
10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE.

Dostosowano procedury monitorowania emisji do wody zgodne z wnioskiem oraz
z zapisami konkluzji BAT 7. W ramach BAT emisje do wody z mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow nalezy monitorowaé zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie
sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac¢ normy ISO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o rownorzednej jakosci naukowe;.

Zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Pos, w przypadku, gdy eksploatacja instalaciji
obejmuje wykorzystanie, produkcje lub uwalnianie substancji stwarzajgcej ryzyko oraz istnieje
mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych na terenie zaktadu, prowadzacy
instalacje winien sporzadzi¢ raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych tymi substancjami. Eksploatacja przedmiotowej instalacji nie wiaze sie z produkcijg
(wytwarzaniem) i wykorzystaniem substancji powodujgcych ryzyko, nalezgcych do co najmniej
jednej z klas zagrozenia wymienionych w czesciach 2-5 zatgcznika | do rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcego i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006
(Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, z p6zn. zm.).

Prowadzacy instalacje przedtozyt raport poczatkowy, w ktérym zidentyfikowat substancje
stwarzajace ryzyko wykorzystywane i uwalniane w wyniku funkcjonowania instalaciji, jak réwniez
przedstawit propozycje dotyczace sposobu i czestotliwosci wykonywania badan. Ponadto
wnioskodawca wykazat, ze srodki techniczne i organizacyjne zastosowane na terenie i w trakcie
pracy instalacji, pozwolg ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢ zanieczyszczenia nimi gleby, ziemi
i Srodowiska wodno-gruntowego. Dla okre$lenia aktualnego stanu srodowiska gruntowo-
wodnego pod katem zawartosci wybranych wskaznikéw zanieczyszczen na analizowanym
terenie, wykonano szczegotowe analizy chemiczne prébek gruntu. Z uwagi na brak mozliwosci
pomiaru (brak wody w otworach badawczych) nie przeprowadzono pomiaréw zawartosci
substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych. Podczas prac terenowych

i laboratoryjnych dokonano poboru prébek gleby metodami akredytowanymi. Niezaleznie

od akredytowanego poboru, cato$¢ oznaczen laboratoryjnych prowadzono w akredytowanych
laboratoriach, z wykorzystaniem rekomendowanych metod analitycznych dla poszczegolnych,
przewidzianych do oznaczenia rodzajéw zwigazkéw i substancji. Przeprowadzona analiza
dostepnych wynikéw badan wykazata, ze na terenie instalacji nie obserwuje sie
zanieczyszczenia gleby i ziemi.
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Majac na wzgledzie powyzsze, w pozwoleniu okreslono, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 4 ustawy
Pos, zakres, sposob i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko. Zakres przewidzianych analiz gruntéw bedzie obejmowat
wskazniki, ktore posiadaja wartosci normowe okreslone w obowigzujgcych przepisach.

Z pomiaréw hatasu emitowanego do Srodowiska z terenu instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw wynika, ze na granicy terenow chronionych nie wystgpig
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku, okreslonych w zataczniku
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz.112). Najblizsze, w odniesieniu
do instalacji, tereny podlegajace ochronie akustycznej stanowig tereny zabudowy
mieszkaniowo-ustugowe;j.

Ponadto, ze wzgledu na liczne protesty mieszkancéw gminy Rzekun, a takze bliskie
sgsiedztwo terendéw chronionych akustycznie oraz z uwagi na wazny interes spoteczny, tut.
organ zobowigzat prowadzacego instalacje do przeprowadzenia pierwszego pomiaru hatasu
dla pory dnia i nocy w terminie do 3 miesiecy po uruchomieniu przedmiotowej instalacji
z uwzglednieniem specyfiki pracy zrédet hatasu.

W zwiazku ze zgtoszonymi ucigzliwosciami na obecnie prowadzong dziatalnos$¢
na tym samym terenie przez inny podmiot gospodarczy z zakresu spraw sanitarnych,
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz drogowych, nalezy podkresli¢, iz nie sa to kompetencje
tut. organu ochrony $rodowiska.

Whioskodawca przedtozyt tut. organowi wyjasnienia, iz na terenie, na ktérym jest
zlokalizowana instalacja objeta wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego nie prowadzi
dziatalnosci zwiazanej z gospodarka odpadami.

Ze wzgledu na usytuowanie instalacji oraz skale jej oddziatywania na srodowisko
w pozwoleniu nie okreslono sposobow ograniczania oddziatywan transgranicznych.

W pozwoleniu nie okreslono warunkéw i parametréw charakteryzujacych prace instalaciji
w warunkach odbiegajgcych od normalnych, tj. maksymalnego dopuszczalnego czasu
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych, warunkow i parametrow charakteryzujgcych prace instalacji, okreslajacych moment
zakonczenia rozruchu oraz moment rozpoczecia wytgczania instalacji, jak rowniez warunkow
wprowadzania do srodowiska substancji w trakcie rozruchu i w trakcie wytgczania, poniewaz z
wniosku wynika, ze ze wzgledu na specyfike instalacji nie pracuje ona w uzasadnionych
technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

W decyzji niniejszej okreslono ilosci zuzywanej wody i energii istotnych z punktu
widzenia wymagan ochrony Ssrodowiska, jak rowniez zawarto obowigzek monitorowania
procesOw technologicznych poprzez prowadzenie ewidencji ilosci zuzywanych surowcow,
materiatow, wody, paliw i energii i przekazywania ww. ewidencji organowi wtasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

W zwigzku z tym, iz zaktad nie zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia
awarii, w decyzji okre$lono obowiazki, co do postepowania w przypadku wystgpienia awarii.
Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy Po$, w decyzji niniejszej okre$lono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii.

Organ ochrony srodowiska moze odméwi¢ wydania pozwolenia w sytuacjach scisle
okreslonych w art. 186 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 46 ustawy o odpadach.
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Zgromadzony w sprawie materiat dowodowy wskazuje, ze brak jest przestanek do odmowy
wydania przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Pozwolenie zintegrowane jest pozwoleniem na wprowadzanie do srodowiska substancji
lub energii, w ktérym ustala sie warunki emisji na zasadach okreslonych dla poszczegélnych
rodzajéw pozwolen sektorowych.

W art. 195 ust.1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, okreslono przestanki, ktérych
zaistnienie moze spowodowac cofniecie lub ograniczenie pozwolenia bez odszkodowania.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy stronie prawo odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Mazowieckiego, w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do
whniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego. Z dniem doreczenia
Marszatkowi Wojewddztwa Mazowieckiego oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez strone postepowania, decyzja niniejsza staje sie ostateczna i prawomocna,
€O oznacza, ze decyzja podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci
zaskarzenia do Wojewddzkiego Sadu Administracyjnego. Nie jest skuteczne cofniecie
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania po jego wptywie do organu.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Finansow z dnia 28 wrzesnia 2007 r. w sprawie
zaptaty optaty skarbowej (Dz. U. Nr 187, poz. 1330) potwierdza sie uiszczenie opfaty skarbowej
w wysokosci 506,00 zt (stownie: piecset szes¢ ztotych) w dniu 9 grudnia 2020 r. na rachunek
bankowy Urzedu m.st. Warszawy, Centrum Obstugi Podatnika; nr konta: 21 1030 1508 0000
0005 5000 0070.

Otrzymuja:

1. MPK sp. zo.0.
ul. Kotobrzeska 5
07- 401 Ostroteka
2. aa
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